Zubehor mit Innovation

Workline Automaten

PCC-Sensor

Mit dem PCC-Sensor wird der
Schnittverlauf permanent Uberwacht.
Bei Uberschreiten eines im System
festgelegten Wertes wird der automa-
tische Zyklus unterbrochen und eine
Warnmeldung ausgegeben.

LaserLiner

Die Lasereinheit Ubertragt eine exakte
Linie in der Achse des Sagebands
auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material.

Micro-Spray-System

Ideal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandrtcken auf.

Spane-Spll-Pistole

Die Spane-Splil-Pistole dient zur
schnellen und einfachen Reinigung der
Maschine von Spanen und Graten.

Bandspannungs-Messgerat

Das sensible und genaue Bandspan-
nungs-Messgerat TENZOMAT dient
zur Kontrolle der Sagebandspannung
beim Wechsel des Werkzeuges.

Buindelspann-Einrichtung

Die Blindelspann-Einrichtung ermégli-
cht das Spannen von Lagen und Bun-
deln mit einer zusatzlichen vertikalen
Spanneinheit.

Spanndruck-Regulierung

Der Spanndruck beider Spannzylinder
wird zentral eingestellt, um vor allem
bei diinnwandigen Rohren und Profilen
Verformungen vorzubeugen.

Bandspannungs-Anzeige

Die Bandspannungs-Anzeige er-
moglicht die permanente Kontrolle
der Sagebandspannung auch wahren
dem Betrieb der Maschine.

3. KuhImittelleitung

FUr besonders breite Materialien wird
eine dritte KUhImittelzufihrung einge-
setzt. Die KUhimittelleitung ist flexibel
und kann individuell auf die Material-
form angepalBt werden.

Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet.

Handling System T — Starker Partner im Handling

Mit einer Tragkraft von bis zu 600 kg/m, einem reichaltigen Programm

an Zubehor und Anschlussteilen zu BOMAR-Bandsagen ist das System

T der ideale Partner fur das Materialhandling in Ihrer Werkstéatte. Die
Ausgangslangen von 2 m und 3 m machen die Rollenbahnen flexibel in jede

Umgebung anpassbar.

Ubersicht technische Daten

Bezeichnung Breite
T 440 440mm
440mm
T 540 540mm
540mm
T 640 640mm
640mm

Module
2000mm
3000mm
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3000mm
2000mm
3000mm
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Rollen @  Flsse Tragkraft
70mm 3 600kg/m

70mm 4 600kg/m
70mm 3 600kg/m
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Bowvar

© 2012 BOMAR spol. s r.o. - Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



I Workline Automaten

Der Vollautomat mit dem Extra an Flexibilitat

Die Workline Automaten stellen das Maximum an Flexibilitat
beim Einsatz in Produktion und Stlckfertigung dar. Dank dem
ausgekllgelten Sicherheitssystem und der Gehrungsverstellung
bis 60° kénnen auch Gehrungsschnitte problemlos im
halbautomatischen Modus
durchgeflhrt werden

Ubersicht technische Daten
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Workline 4710.280 GAnc  0° 280mm 410x280mm 410x280mm 280mm 150mm 150mm
45°  280mm 310x150mm 260x150mm 270mm
60°  210mm 205x100mm 175x280mm 190mm

Sageband 3800x27x0,9 mm
Antriebsleistung 2,2 kW
Bandgeschwindigkeit 20-120 m/min

Workline 570.350 GAnc — 0° 350mm 510x350mm 510x350mm 350mm 250mm 250 mm
45°  350mm 400x100mm 340x350mm 340mm
60° 250mm 260x100mm 220x350mm 240mm

Ségeband 4780x34x1,1 mm
Antriebsleistung 3 kW
Bandgeschwindigkeit 20-120 m/min

Schnittvorschub g

Ausstattung als Argument

B 600 mm Vorschubléange bei Einfachhub, Gesamtvorschub

bis 9999 mm

B Neuartiger Hauptspannstock mit Niederzug-System fur
satte Auflage und beste Materialspannung

W Vollhubzylinder fur Vorschub- und Hauptspannstock

B Stufenlose Bandgeschwindigkeit von 20-120 m/min
mittels Frequenzumrichter

B Automatische Schnittdruckregulierung zur Anpassung an
Materialform und Materialqualitat

B Synchron zur Bandgeschwindigkeit angetriebene

SpéanebUrste

B Visual Dialog Steuerungssystem mit groBem Display und

Folientastatur

B Frei platzierbares Bedienpult mit allen Bedienelementen an
der Frontseite der Sdgemaschine

=g Schnittzeit

ADFR Hochste Préazision. Schneller Schnitt. Geringer Verschleil3

Das ADFR System reguliert das Zusammenspiel aus Schnittdruck und Schnittvorschub automatisch
in Echtzeit. Uber einen Sensor wird die aktuelle Belastung des Sagebandes abgenommen und der
Schnittvorschub gemaB der Materialvorm reguliert. Bei groBeren Querschnitten des Materials verlang-
ert sich der Schnittkanal und die Belastung des Sagebandes nimmt zu. Wird der Schnittvorschub in
diesen Bereichen nicht automatisch angepasst, nimmt die Standzeit des Sagebandes drastisch ab
oder die Schnittzeit wird durch einen geringeren Vorschub wesentlich verringert.

ADFR serienmaBig

Die Sagen der Workline GA Serie
sind serienmaBig mit dem ADFR-
System ausgestattet.

Spannkraft
N

Durchdacht bis ins Detall

Prazise

Die S&gebandflhrungen sind mit
prazise geschliffenen Hartmetallfih-
rungen ausgestattet. Umlenkrollen vor
den Fuhrungen entlasten das Séage-
band und erhéhen die Genauigkeit.

Einfache Bedienung

Die Workline Automaten sind mit der
Steuerungsvariante Visual Dialog aus-
gestattet und ermdglichen ein Dialog-
geflhrtes Bedienen der Maschine mit
deutlichen Klartext-Informationen.

Praziser Vorschub

600 mm bei Einfachhub auf ge-
harteten, geschliffenen Wellen mit
Kugelbuchsen.

Spannkraft

Der Vorschubspannstock ist an der
hinteren Spannbacke mit geharteten
Einlageleisten ausgestattet.
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Spannsystem mit Innovation

Die Hauptspannstocke der Workline Automaten mit einem
neuartigen Spannsystem ausgestattet und bieten neben
komfortabler Bedienung Uber den Vollhubzylinder, dank des
neuartigen Niederzugsystems stets eine satte Auflage des
Materials auf der Spannstockflache.

Bl Niederzug-System

Mit dem Niederzug-System wird das Material nicht
nur gegen die vertikale Backe sondern gleichzeitig
auch gegen die horizontale Auflageflache gespannt.
Das Niederzug-System beugt ungenauen Abschnit-
ten durch Aufsteigen des Materials wahrend des
Spannvorganges vor allem bei Rundmaterial und
Tragermaterial vor.

E Spanbacken-Fuhrung

Die Spannbacke ist auf geharteten und geschliff-
enen Furhungsleisten gelagert. Die FUhrungsleisten
sind fur Wartungszwecke ohne groBen Aufwand
wechselbar.

Funktion Niederzug-System

Der Spanndruck des Vollhubzylinders wird druch den integrierten
Mechanismus verteilt und wirkt stets doppelt, um das Material
nicht nur gegen die fixe Spannbacke sondern auch gegen die
Materialauflage zu spannen.

Gehrungsskala

Die Gehrungsskala ist direkt an

der Vorderseite der Sdgemaschine
angebracht. Der groBzlgige Radius
der Skala ermdglicht eine sehr genaue
Winkeleinstellung.

Synchron

Die Spéaneburste wird stets syn-
chron zur Sagebandgeschwindigkeit
angetrieben und sort dadurch flir eine
ideale Reinigungswirkung.

Gehrungsklemmung

Die Gehrungsklemmung ist, ergono-
misch durchdacht, direkt Uber der
Gehrungsskala angebracht.

Sicherheitssystem

Die Workline Automaten sind mit
einem Sicherheitsgitter umgeben.

Fur Gehrungsschnitte wird die hintere
Abdeckung zurtickgeklappt und ein
Automatischer Zyklus elektronisch
verhindert.




