I Proline Automaten

Handling System T - die ideale Erganzung zur Proline Serie

Speziell fir die Workline und Proline Serie entwickelt bietet das System T eine mittelschwere
Rollenbahn mit einem breiten Programm zur Individualisierung und Anpassung an lhre
Anforderungen.

Solide Konstruktion
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*3 Ein solider Rahmen und belastbare Auflagerol-
len mit 70mm Durchmesser schaffen eine
kréftige Grundlage fur die Rollenbahnen Sys-
tem T. Anschraubbohrungen fir Zubehor und
Erweiterungen ermoglichen ein nachtraglich-
es Aufristen mit Vertikalrollen, Messanschla-
gen oder Material-Vorbereitungsfussen.

Rollenbahn Auflagebreite Lange Auflagerolle max. kg/m
T 440 440mm 2000/3000 mm @70 mm 600 kg/m
T 540 540mm 2000/3000 mm @70 mm 600 kg/m
T 640 640mm 2000/3000 mm @70 mm 600 kg/m

Messanschlage System T

Neben einem breiten Programm an Rol-
lenbahnen samt Zubehor beitet das System T
Messanschldge in verschiedenen Ausfihrun-
gen. Rein manuell bis CNC-gesteuert.

Proline 320.280 ANC
Proline 420.350 ANC
Proline 530.450 ANC

Handling System X — fiir schwere Aufgaben

Eine hochflexible Handling-Losung fir schwere Aufgaben. Dank des einzigartigen Profilsystems
kénnen die Rollenbahnen System X jederzeit individuell dem Kundenwunsch angepasst, die
Traglast erhoht bzw. die Rollenabstdnde verandert werden. Ein weitreichendes Programm an
Anbau- und Zubehérteilen rundet das Spektrum des System X ab.

Hochfl exibles System

Dank des neuartigen Profi Isystems der
Rollenbahn X und XP wird eine noch nie
dagewesene Flexibilitat erreicht. Die bereits
serienmaBig vorbereiteten Rollen-bahnen
lassen sich jederzeit auf weitere Aufl agerollen
und Aufl ageflisse erweit-ern. Zubehor wie
Vertikalrollen usw. sind auch nachtraglich
ohne groBRen Aufwand applizierbar.

Rollenbahn Auflagebreite Lange Auflagerolle max. kg/m
X 450 450 mm 2000/3000 mm @70 mm 600 kg/m
X 550 550 mm 2000/3000 mm @70 mm 600 kg/m
X650 650 mm 2000/3000 mm @70 mm 600 kg/m

Erweitertes Zubehor System X

Messanschldge in manueller, digitaler

und CNC-Gesteuerter Ausfiihrung sowie
Querfordereinheiten und Vorschubsysteme
bieten ein herausragend grof3es Feld an
Maoglichkeiten zur Individualisierung und
Anpassung des Handlingsystems an die
jeweilige Anforderung.




Proline Automaten

Der Vollautomat flir jeden Einsatz

Die Vollautomaten der Proline Serie sind fir den kompromisslosen Einsatz

in Produktion konzipiert. Mit der vollwertigen CNC Steuerung und dem
Visual Dialog Steuersystem sind die Proline Maschine einfach bedienbar und
Uberzeugen durch gute Schnittleistung.

Ausstattung als Argument

B 600 mm Vorschubldnge bei Einfachhub,
Gesamtvorschub bis 9999 mm

B Geteilter Hauptspannstock fur kurze Reststlicklangen
und idealen Halt des Materials

B Vollhubzylinder fir Vorschub- und Hauptspannstock

B Stufenlose Bandgeschwindigkeit von 20-120m/min
mittels Frequenzumrichter

B Automatische Schnittdruckregulierung zur Anpassung
an Materialform und Materialqualitat

B Synchron zur Bandgeschwindigkeit angetriebene
Spaneburste

B Visual Dialog Steuerungssystem mit grol3em Display
und Folientastatur

B Frei platzierbares Bedienpult mit allen
Bedienelementen an der Frontseite der Sdgemaschine

Ubersicht technische Daten
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Proline 320.280 Anc  90° 280 mm 320x280mm 320280 mm 280 mm 150 mm
Proline 420.350 Anc  90° 350 mm  510x350mm  420x350 mm 350 mm 250 mm

Proline 520.450 Anc ~ 90° 450 mm  520x450mm  520x450 mm 450 mm 350 mm

Durchdacht bis ins Detail

b Kurze Reststiicklange

Der Hauptspannstock ist geteilt und
spannt vor sowie hinter dem Ségeband.
Die Spannbacken sind mit gehdrteten
Einlageleisten versehen und erméglichen
eine Reststlicklange von 70 mm.

Einfache Bedienung

Die Proline Sdgen sind mit der
Steuerungsvariante Visual Dialog
ausgestattet und ermoglichen ein Dialog-
gefiihrtes Bedienen der Maschine mit
deutlichen Klartext-Informationen.

Spannkraft

Grof3 dimensionierte Spannzylinder an
Haupt- und Vorschubspannstock sorgen
fur ausreichend Spannkraft, die geriffelte
Spannflache flr guten Halt.

150 mm  300x150 mm  3800%27x0,9 mm

250 mm  400x180 mm  4780x34x1,1 mm

350 mm 500240 mm

6020x41x1,3 mm

Sédgeband Antriebsmotor Gewicht
Geschwindigkeit Leistung
20-120 m/min 2,2 kW 1000 kg
20-120 m/min 3kw 1200 kg
20-120 m/min 4 kW 1600 kg

Prazise Bandfuihrung

Genau Sagebandfihrung mit
geschliffenen Hartmetall-Platten, sowie
einer eigenen Bandrickenfiihrung
sorgen fUr prazise Schnittergebnisse.

Synchron

Die Spéneblrste wird stets synchron zur
Sdgebandgeschwindigkeit angetrieben
und sort dadurch fir eine ideale
Reinigungswirkung.

Abfuhrrutsche

Die Proline Sdgen sind serienmaBig
mit einer Abfuhrrutsche mit
Abtropfoffnungen ausgestattet.
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ADFR Hochste Prazision. Schneller Schnitt. Geringer Verschleil3

Das ADFR System reguliert das Zusammenspiel aus Schnittdruck und Schnittvorschub automatisch

in Echtzeit. Uber einen Sensor wird die aktuelle Belastung des Sdgebandes abgenommen und der
Schnittvorschub gemaf3 der Materialform reguliert. Bei gré3eren Querschnitten des Materials verlangert
sich der Schnittkanal und die Belastung des Sdgebandes nimmt zu. Wird der Schnittvorschub in diesen
Bereichen nicht automatisch angepasst, nimmt die Standzeit des Sdgebandes drastisch ab oder die
Schnittzeit wird durch einen geringeren Vorschub wesentlich verringert.

ESA-System

Das ESA-System ermdglicht schnelle
Einzelschnitte auf Produktionsautomaten.
Das Material wird eingelegt, die
Abschnittlange am Bedienpanel
eingegeben und die Sage flhrt den
Schnitt dank Laser-Detektion automatisch
durch.

PCC-Sensor

Mit dem PCC-Sensor wird der
Schnittverlauf permanent Gberwacht.
Bei Uberschreiten eines im System
festgelegten Wertes wird der
automatische Zyklus unterbrochen und
eine Warnmeldung ausgegeben.

Spéneforderer

Ein Kratzboden-Spéneforderer fir das
integrierte Aufnahmesystem der Proline-
Maschinen. Die Sage ist bereits fir den
Betrieb des Spaneforderers vorbereitet
und kann Plug-and-Play verbunden
werden.

Micro-Spray-System

Ideal zum Trennen von Rohren und Pro-
filen tragt die Micro-Spray-Einheit MICRO-
NIZER einen Schmierfilm auf Zahnspitzen
sowie Bandrtcken auf.

Spéne-Spul-Pistole

Die Spane-Spll-Pistole dient zur
schnellen und einfachen Reinigung der
Maschine von Spanen und Graten.

Bandspannungs-Messgerat

Das sensible und genaue Bandspan-
nungs-Messgerat TENZOMAT dient zur
Kontrolle der Sdgebandspannung beim
Wechsel des Werkzeuges.

mp- Schnittzeit

ADFR serienmalig

Die Sagen der Proline Serie sind
serienmafig mit dem ADFR-System
ausgestattet.

Schnittvorschub g

BUndelspann-Einrichtung

Die Bundelspann-Einrichtung ermdglicht
das Spannen von Lagen und Biindeln
mit einer zusatzlichen vertikalen Span-

neinheit.
Maschine max. Spannbereich
Proline 320.280 Anc 300%x150 mm
Proline 420.350 ANc 400x180 mm
Proline 520.450 Anc 500%240 mm

Spanndruck-Regulierung

Der Spanndruck beider Spannzylinder
wird zentral eingestellt, um vor allem
bei diinnwandigen Rohren und Profilen
Verformungen vorzubeugen.

Bandspannungs-Anzeige

Die Bandspannungs-Anzeige ermdglicht

die permanente Kontrolle der Sdgeband-
spannung auch wahrend des Maschinen-
betriebs.

3. KthImittelleitung

Fur besonders breite Materialien wird
eine dritte KihImittelzufihrung einge-
setzt. Die Kiihlmittelleitung ist flexibel
und kann individuell auf die Materialform
angepalit werden.

Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kraftigen Halogen-Leuchte wird
der gesamte Arbeitsbereich angenehm
ausgeleuchtet.




