Extend SX Serie

Anlagen-Losungen mit der Extend SX

Extend Maschinen sind bereits vollstandig fur die Einbindung in Sageanlagen mit
weitreichenden Handling Einrichtungen und nachgeschalteten Bearbeitungseinheiten.
Steuerung und Anschlisse ermdglichen eine reibungslose Einbindung als zentrale
Einheit.

Das System X mit den weitreichenden Mdglichkeiten erlaubt die vollkommen
individuelle Auslegung der jeweiligen Handlinganlage an die jeweilige Anforderung
und Umgebung.

Rohrbearbeitung

systeme

Anschlagsysteme in angepalter
Ausfiihrung fur die Verwendung von
Vertikalrollen auch an der Abfuhrseite.

Querférdereinheiten

Trolley-, Ketten- oder Zughaken-
Querfoérdereinheiten fUr den halbautom-
atischen Quertransport von Materialien.

System-X — Flexiblitat in neuen Dimensionen

Angetriebene Rollenbahnen und die
Vorschubeinheit der automatischen
Sagemaschine werden elektronisch

Rollenbahnen und Handling-Module der System-X Reihe bieten eine
vollkommen neue Dimension an Flexibilitat bei der Individualisierung
von Anlagen. Rollenabstande sind frei konfigurierbar und kénnen auch

nach der Installation vom Kunden angepasst werden. synchronisiert.
abgestimmtes Getriebe.
Die Rollenbahnen im System X sind sowohl einfach als auch in
angetriebener AusfUhrung verfugbar. Dank individueller Anzahl und
Platzierung der Antriebseinheiten kann auch hier das Optimum an Angetrieben

individueller Anpassung erreicht werden.
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Die Antriebe der Rollenbahnen kénnen
individuell Uber die gesamte Lange der
Anlage verteilt werden.

Langen-Messanschlag-Systeme sind von einfachen manuell bedienten
Anschlagsystemen bis hin zu voll NC-gesteuerten Messanschlagen
mit automatischem Ruckhub erhéltlich. Eine elektronische
Verbindung mit der Steuerung der Sadgemaschine ist
dabei ebenso maglich.
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Extend SX Serie — Zubehor

Zubehor fur hohe Produktivitat

Spaneférderer

Ein leistungsstarker Kratzboden-
Forderer ausgelegt um bei maximaler
Schnittleistung ausreichend Kapazitat
zur Entsorgung der Spane zu gewahr-
leisten.

PCC-Sensor

Eine permanente Uberwachung der
Genauigkeit des Ségeschnittes. Wird
ein vorgegebener Wert Uberschritten,
so wird nach Beendigung des aktuel-
len Zyklus die Maschine mit einer
Meldung unterbrochen.

BuUndelspanneinrichtung

Lagen- und Bundelschnitte ermdgli-
chen die Produktivitatssteigerung bzw.
die Ausbringleistung der Sage. Haupt-
und Vorschubspannstock werden

mit einer vertikalen Spanneinheit
ausgeruUstet.

Hydraulikheizung

Bei niedrigen Temperaturen wird

das Hydraulikél bereits vor Start der
Séagemaschine erwarmt und verkdrzt
die Wartezeit bis zum Erreichen der
notwenigen Viskositat.

Synchron Hartmetall-Package - starker Partner im Handling

Fir bestimmte Sageaufgaben sind Hartmetall-bestlickte Sagebander
unumganglich. Die Extend SX Reihe kann mit einem Hartmetall-Package

zu einer vollstandig Hartmetalltauglichen Sage aufgerUstet werden. Das
Package umfasst Sagebandflihrungen, erhdhte Antriebsleistung und ein ideal

Der Mitarbeiter ist das Wertvollste in jedem Unternehmen und muss gemaR den aktuellen Sicherheitsrichtlini-
en geschtitzt werden. Das SECURFLEX Sicherheitssystem ermdglicht ein Absichern jeder Anlage, individuell
nach Umgebung und Anforderung.

Neben Gitter-, Wartungs- und Turelementen steht ein System aus Laser-Lichtschranken zur weitraumigen
Absicherung von Anlagen, speziell im Zufuhr- und Abfuhrbereich des Zuschnittzentrums, zur Verfugung.

1 : Die Absicherung der Anlage wird in Sicherheitskreise unterteilt, um den Betrieb von nicht betroffenen Berei-
X chen nicht zu unterbrechen.
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Spanespll-Pistole

Zur Reinigung von Auflageflachen oder
zum regelmaBigen Absptlen der ange-
hauften Spane in die Spanelade.

Kuhimittelheizung

Bei niedrigen Temperaturen verhindert
die Kuhimittelheizung das Einfrieren
der Emulsion und verhindert eventuelle
Schaden an der Sdgemaschine.

Spanndruckregulierung

Sensible Regulierung des
Spanndruckes flr Haupt- und
Vorschubspannstock um eventuelle =
Verformungen bei diinnwandigen i . Rrs Ereci
Rohren und Profilen vorzubeugen

Micro-Spruh-Einrichtung

Vor allem beim Trennen von Rohren
und Profilen zu empfehlen. Die Micro-
Spru-Einrichtung versorgt Bandriicken
und Zahnspitzen mit einem dinnen
Offilm.

Extend 620.520 SX
Extend 620.620 SX
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Extend SX -die schwere Extend ADFR Hdéchste Prazision. Schneller Schnitt. Geringer Verschleil3

L6sung fur alle Aufgaben

Flexible Spannsysteme

Das ADFR System reguliert das Zusammenspiel aus Schnittdruck und Schnittvorschub automatisch
in Echtzeit. Uber einen Sensor wird die aktuelle Belastung des Sagebandes abgenommen und der
Schnittvorschub gemaB der Materialform reguliert. Bei groBeren Querschnitten des Materials verlang-
ert sich der Schnittkanal und die Belastung des Ségebandes nimmt zu. Wird der Schnittvorschub in
diesen Bereichen nicht automatisch angepasst, nimmt die Standzeit des Sagebandes drastisch ab
oder die Schnittzeit wird durch einen geringeren Vorschub wesentlich verringert.

Durch die grundlegend modulare Bauweise der Extend SX Sédgen und der
dementsprechend weitreichend verfligbaren Spannmodule, sind der Individuali-
sierung gemaB der jeweiligen Anforderung nahezu keine Grenzen gesetzt. Vom
einfachen Spannstock bis hin zur hochflexiblen Aufspannplatte mit T-Nuten zur
Bearbeitung von Sonderform-Teilen reicht die Palette an vorbereiteten, einfach
einzusetzenden Losungen.

Als néchste Stufe der bestehenden
Extend Maschinen bieten die Sagen
der SX-Reihe eine klare Ausrichtung
auf hohe Zerspanungsleistungen.
Hohere Antriebsleistung, starkeres
Ségeband und eine steifere
Rahmenkonstruktion ergeben die
SX-Maschinen.

Funktion ADFR im Schnitt
Aufspannplatte mit T-Nuten

e Schnittzeit Beidseitige Uberwachung
Fix montierte Aufspannplatte mit
T-Nuten flr Sonderform-Teile, wie

Abgusse usw.

Die Maschinen der Extend-SX-Serie sind an beiden Bandfuhrung-
skiétzen Uberwachungssensoren angebracht. Damit wird der Druck
auf das Sageband Uber den gesamten Schnittkanal abgenommen
und dementsprechend sensibel auf Verdnderungen reagiert.

Standard Spannstock Zwei Spannstdcke

Schnittvorschub g

Jeweils ein Spannstock vor und hinter
dem Sé&geband, individuell bedienbar.

Standard-Vollhub-Spannstock zur
Spannung vor dem Sageband.

Flexibilitat fur individuelle Anpassung

Die Extend SX Sagen sind hochflexibel im Bereich der Materialspannung.
Von der normalen Spanneinheit bis hin zu verfahbaren Spanntischen ist

Ubersicht technische Daten

nahezu jede Individualisierung moglich.

Durch die Kombination eines verfahrbaren Aufstanntisches und der
drehbaren Sagebandfiihrungen flr Horizontal- und Vertikal-Schnitte sind

Geteilter Spannstock

Geteilter Spannstock zur gleichzeitigen
Materialspannung vor und hinter dem
Ségeband.

Verfahrbare Spannstdcke

Spannstdcke vor und hinter dem
Ségeband mit Kurzub-Verfahrweg in
der Anlageachse fur den Einsatz von

hochflexible Losungen maglich. Mit der Applikation eines angepassten i N
h O — I:l . . Standard-Spannstockes kénnen Ubliche Sageschnitte ebenfalls problemlos Hartmetall-Sagebandern.
durchgeflhrt werden.
DurChdaCht bIS iﬂS Detall Extend 620.520 SX 0° 520mm 620x520mm 520mm 520mm 520mm
Sageband 54x1,6 mm Aufspannp|a’[te
== Einfache Bedienung Antriebsleistung 9KW /11 kW hab)
: . N . Bandgeschwindigkeit  15-90 m/min / 20150 m/min ) Spannvorrichtung zum horizontalen Vollautomatische Sageanlagen
Einfache Ubersichtliche Bedienung Trennen von Stahlringen mit verfahr-
Uber ein modernes Bedienfeld mit barem Arbeitstisch mit Kugelgewind-
. Extend 620.620 SX 0° 620mm 620x620mm 620mm 620mm 620mm .
beleuchtetem Display. Status- und ) . espindel Die Sagen der Extend SX Serie kénnen in Kombination mit Vorschubsystemen
Zustandsmeldungen erfolgen Séageband 54x1,6 mm : der Serie X zu vollautomatischen Ségeeinheiten ausgebaut werden. Mit
in Klartext. Antriebsleistung 9 KW /11 kKW ) Vorschublédngen von 1500 mm bis 6000 mm und der Moglichkeit bei kurzen
el ine Bt 1550 i 4 2T 5D Abschnittléngen.das Material inkrementa_l vorzusi:hileben,_ decken Extend SX
Vollautomaten ein weites Spektrum an Einsatzmdglichkeiten ab.

Aufsetzbarer SpannStOCk Die automatischen Maschinen der Extend SX Reihe sind mit einer modernen

Steuerung mit graphischen Display und Touch-Screen-Bedienung ausgestattet.

Bandfihrung Spielfrei gefuhrt
Mit einem aufsetzbaren Spannstock in
Vollhubausfuhrung mit einem Hydrau-

likmotor, kbnnen Ubliche Sageaufgaben - L ..
erfillt werdon. , : 1 b A _ - Individuelle Vorschublange
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ke o Die Vorschublange kann, dank der ‘ [ ! \
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flexiblen Losung individuell nach == g
Kundenwunsch angepasst.

Der Bandfuhrungsarm wird Uber zwei

hochprazise Linearfihrungen und vier D
Laufwagen gefuhrt. Dank der spielfreien

Vorspannung der Fuhrungen sind Vibra-

tionen in diesem Bereich weitgehend

ausgeschlossen.

Das Ségeband wird Uber groB dimen-
sionierte, mechanisch vorgespannte
und geschliffene Hartmetallplatten
gefthrt. FUr eine stressreduzierende
Umlenkung sorgen hoch belastbare
Umlenkrollen.

Polymer-Beton - Reduktion der Schwingungen

Grauguss Polymerbeton

Vibrationsarme Sageschnitte sind die Basis fUr Prazision und Standzeit. Zentrierte Spannelnhe|t flr Rohre

Polymerbeton bietet als Werkstoff die idealen Dampfungseigenschaften

. . o : Ségeanlagen fUr Rundmaterial stellen dank der Flexibilitat der Extend
fUr den Einsatz in S&gemaschinen.

Maschinen keine Herausforderung dar.

il

Die verwendete Polymer-Beton-Maschung ist speziell fur den Einsatz in
Sé&gemaschinen entwickelt worden und ein gut gehltetes Betriebsge-
heimnis der Firma BOMAR, spol.s r.o..

Eine speziell fr die Anwendung angepaBte Rollenbahn mit Prismen-Rollen
und ein zentrisch spannender Spannstock sind machen die Extend SX
Maschine zu einer idealen Losung zum Trennen von dickwandigen Rohren
und Rund-Vollmaterial.
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Amplitude in um
o

Sicherheit zertifiziert

Die Sagen der Solid Serie sind an verschiedenen Stellen mit Polymer-Be- ’

ton zur Schwingungsdampfung versehen. Sdgerahmen, Untergestell und =2 MR |
Séule bilden einen Dampfungsrahmen und ermdglichen die unvergleich- 3 : : : : : : : : Alle Ségen der Extend SX Reihe werden von der
lich ruhigen S&geschnitte der Solid Serie. 0 02 04 06 08 1 0 02 04 06 08 1 Priifungsgesellschaft TUV Siid Tschechien auf

Konformitat zur aktuellsten EU Maschinenrichtline
gepruft und zertifiziert ausgeliefert.

@ ——mmp

Zeitins Zeitins




