Ihr Spezialist
fiir Metallsdgen

Einsatzempfehlung fiir MH- PowerBlade Sdgebédnder

Auswahl des Sdgebandes zum ségen von Vollmaterial:

Variable Zahnteilung ZpZ Schnittldnge in mm
(Zéhne pro Zoll) von bis

10-14 30
8-12 20 50
6-10 25 60
5-8 35 80
4-6 50 100
3-4 80 150
2-3 120 350

1,4-2 250 600

Auswahl des Sdgebandes zum sédgen von Rohren und Profilen:

WS in Rohr @ in mm / Zahnteilung Tz in ZpZ

mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300 400
2 14 14 14 14 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12
3 14 14 10-14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10

4 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8

5 14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 5-8 5-8

6 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8 4-6

8 14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6
10 8-12 6-10 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6
12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4
15 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4
20 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4
30 4-6 4-6 4-6 34 3-4 3-4 2-3
50 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3
75 2-3 2-3 2-3
100 2-3 2-3
150 2-3
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Weitere Sdgebandausfiihrungen(z.B. Hartmetall) auf Anfrage lieferbar.
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