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Bomar

Die Gesellschaft Bomar ist bereits seit 20 Jahren ein bedeutender Partner auf dem Gebiet
der Entwicklung und Herstellung von Maschinen und Einrichtungen fir die Materialtrennung.
Die Gesellschaft wurde im Jahre 1993 mit 6 Mitarbeitern auf der Flache von 120 m?
gegriindet. Im Fertigungsprogramm hatte sie nur ein einziges Bandsédgemodell.

Dank der starken Nachfrage nach preisgiinstigen Qualitdtsbandségen konnte die Firma ihr
Produktsortiment wesentlich erweitern. Wahrend einer kurzen Zeit hat der fiir den Export
bestimmt Produktionsanteil 50% (iberschritten. In den folgenden Jahren expandierte die
Firma dank der laufenden Entwicklung, Verbesserung der Qualitat und Erweiterung Ihres
Handlernetzes in Europa, Asien und Amerika.

Das Fertigungsprogramm der Gesellschaft ist auf Maschinen von kleinen mobilen Handsdgen,
bis hin zu vollhydraulischen, CNC gesteuerten Automaten fir beiderseitige Gehrungs-
bereiche, flir das Schneiden von Stahlwerkstoffen mit nahezu beliebigen Abmessungen
orientiert. Ein weiterer logischer Schritt war die Gestaltung von Sége-Bohrzentren und
somit eine neue Orientierung auf komplette Fertigungsanlagen mit Nachdruck auf die
Automatisierung. Bestandteil der Produktion ist auch ein umfangreiches Programm der
Handlingsysteme - Materialforderer, Langenanschldge, Aufgabevorrichtungen, Entgratungs-
und Sortiereinrichtungen sowie automatische Kontrolle der geschnittenen Werkstiicke.

Produkte der Firma BOMAR werden laufend weiterentwickelt und verbessert, um den
neuesten Marktanforderungen Folge zu leisten. In der Entwicklungs- und Priifabteilung
arbeitet ein Team erfahrener Ingenieure und Konstrukteure. Sie befassen sich auBer
der Entwicklung neuer Produkte auch mit der Verbesserung der Produktivitdt und des
Nutzwerts der bestehenden Maschinen.

Fir die Verflgbarkeit der Produkte der Firma BOMAR und Dienstleistungen der Endkunden
sorgt das weltweite Netz von Handelspartnern mit geschultem Fachpersonal fiir Ser-
viceleistungen. Wahrend des Bestehens der Firma wurden mehr als 60 000 Bandségen
verkauft und wir beschaftigen mehr als 200 Mitarbeiter in zwei Montagebetrieben in
der Tschechischen Republik, was uns zur weiteren Steigerung der Produktivitit und des
Nutzwerts unserer Maschinen verpflichtet und motiviert.

Unter der Marke BMR werden ausgesuchte Produkte verschiedener Lieferanten angeboten.
Vor allem im Peripheriebereich zur Ségemaschine finden Maschinen und Zubehor der
Handelsmarke Platz und runden das weitreichende BOMAR Programm ab. Die Produkte
werden erst nach einem ausgiebigen Testverfahren und in den meisten Fallen einer
abschliessenden Veredelung flr den Vertrieb freigegeben.

Trotz der sorgféltigen Auswahl der Lieferanten wird jedes BMR-Produkt vor der Auslie-
ferung im Werk nochmals auf Qualitit und Funktion gepriift und getestet. Damit ist eine
konstante Qualitat und vor allem die erwartete Produktivitdt am Einsatzort gesichert.
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Erlauterungen

Gehrungsbereichbereich

Manuelle Maschinenausfiihrung

Halbautomatische Maschine ggf.
Maglichkeit, die Maschine in halbauto-
matische Betriebsart umzuschalten

Automatische Maschine

Automatische Maschine mit
Steuerungseinheit und einfacher
Benutzerschnittstelle

Rechnergesteuerte automati-
sche Maschine mit graphischer
Benutzerschnittstelle

Hydraulische Maschinenausfiih-
rung. Die Maschine enthélt einen
Hydraulikaggregat

Pneumatische Maschinenausfiihrung.
Die Maschine ist an eine Druckluftquelle
anzuschlieBen

Geradschnitte unter 90° zur
Spannstockbacke

Gehrungsbereich rechts

Gehrungsbereich links
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Die Bandsagen Pulldown und Practix gehoren zu den kleinsten in
unserem Angebot. Dank der niedrigen Platzanspriiche und der einfachen
Bedienung sind sie vor allem fir das Trennen von kleinen bis mittleren
Materialdimensionen geeignet.

Die Stabile Konstruktion und Flexibilitat der Sage sowie die problemlose
Bedienung ermoglichen eine hohe Schnittleistung. Und eignen sich ideal
fur den Einsatz in kleineren bis mittleren Unternehmen.
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Pulldown 160.120 G O ¥

Die Pulldown 160.120 G eignet sich fir den Werkstattbetrieb
- vor allem aber fiir das mobile Arbeiten auf Baustellen und
Montagen z.B.

Die Maschine zeichnet sich durch eine hohe Schnitt-Prézision
bedingt durch eine kugelgelagerte und hartmetallene Filhrung
des Sdgebandes aus. Gleichzeitig ist die Maschine dank ihres
Ségearmes aus einer Aluminium-Legierung gut zu transportieren.

Sdgebandkiihlung an der
Stelle der Bearbeitung

> /
Gusseisenspannstock

Schnellspannhebel

Anschlussmaglichkeit eines
L&ngenanschlags

StellfiiBe des Sockels

Pulldown 160.120 G

I Preisliste
Art.Nr. Beschreibung
101.001.B4 Pulldown 160.120 G 1x230V
252.106 Untergestell
252107 Wanne mit Kiihlung
252.019 300mm Materialanschlag

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
255.001 Anschlussteil M 230 links
255.600 Anschlussteil M 230 rechts

Zwei wahlbare Motordrehzahlen ermdglichen auch an Edelstahle
angepaBte Schnittgeschwindigkeiten. Ein Schnellspann-Schraub-
stock sowie ein Gehrungs-Schnittwinkel von 60° runden das Bild
dieser Maschine ab.

Manueller Armvorschub in den Schnitt

1
Zwei Bandgeschwindigkeiten

Ségebandfiihrung aus
Hartmetall

Cinotforhnik
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Die Maschine Pulldown 160.120 G wird standardmaBig ohne Sockel und Kiihlung geliefert.
Die Kiihlung sowie der Sockel konnen als Zubehor zugekauft werden.

Schnittparameter
n 0O = U o o m
0° 120 160x70  150x120 120 50 50 -

45°R 90 100x90 90x120 90
60°R 55 55x65 55x65 55

Technische Daten Maschinenabmessungen

Betriebsart manuell LANGE...cvcveverereicee e
Gehrungsbereichbereich..............ccc...... 0° - 60° Breite .. .
Antrieb ......cocovviiinne 0,37 kW, 1x230 V/50 Hz Hohe .......
Ségebandgeschwindigkeit ......... 37 - 70 m/min. Gewicht

Ségebandabmessungen 1620x13x0,65 mm

Ladehdhe des Materials ......... ... 90 mm
Lange des kiirzesten Reststiicks ........... 20 mm




Rollenbahnen und Zubehor B <) Pulldown 160.120 G

Mit einer Tragfahigkeit bis 150 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm fir unsere
Bands&gemaschinen ist das System M eine ideale Ergénzung fir die Handhabung von Material
in Ihrer Werkstatt. Verschiedene Rollenbahnlangen und Anschlagsysteme ermdglichen eine
optimale Anpassung an die Materialausgangsléngen.

Vertikale Seitenrollen

Anschlussdetail des Eingangsrollenbands

Hohenverstellbare FiBe

Musterzusammenbau ==
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung -
101.001.B4 Pulldown 160.120 G
253.M232-150-7S2  Rollenbahnen - 2m M230
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhdhe,4 Stk.

Innovatives Zubehor

Die Bandsdge Pulldown 160.120 G wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113
Micro-spray-system !/ Tensomat
h Ideal zum Trennen von Rohren und Das sensible und genaue
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit Bandspannungs-Messgerét
MICRONIZER einen Schmierfilm auf TENZOMAT dient zur Kontrolle der
"~ Zahnspitzen sowie Bandriicken auf.. Ségebandspannung beim Wechsel Fiir weitere Informationen diber die Einrichtung und
des Werkzeuges deren Erweiter Sie

bitte unsere Handelsabteilung.
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Practix 285.230 G pulldown

Die Practix 285.230 G Pulldown, ist eine manuelle Gehrungs-Bandsdge mit einem
Gehrungs-Schnittwinkel bis 60° und serienméaBiger Kiihlwasser-Einrichtung.

Die zwei wahlbaren Motordrehzahlen erméglichen auch an Edelstéhle angepaBte Schnitt-
geschwindigkeiten. Eine einfache und eine robuste Maschine fiir z.B. Schlosserwerkstatten.

Eisengussarm

¥ -
NN ' \

Schneckengetriebe mit Motor fiir

Ségebandfiihrung aus
industriellen Einsatz

Hartmetall

s e
P
&

Reimgunsburste des

Schnellspannhebel Ségebands

Entnehmbare Spanewanne

Gusseisenspannstock

Cinotforhnik
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. Die universale Bandsdge Practix 285.230 G Pulldown findet in Schlosserwerkstatten vor allem
PraCtIX 285230 G pu"down beim Séagen von Profilen der Metallkonstruktionen Anwendung.

I Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung N 00000

101.019.B1 Practix 285.230 G pulldown 3x400V/5 Leiter h- O 1 |:| D O |:|

101.019.B2 Practix 285.230 G pulldown 3x400V/4 Leiter 0° 225 280x70  245x225 225 150 150 B

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat 45°R 180  180x125 200x170 170

252.301 Micro-Spriih-Einrichtung 230V 60°R 120 115x95  95x95 95

252.303 Micro-Spriih-Einrichtung 230V BOX

271.018 500mm Materialanschlag

255.602 Anschlussteil M 330 rechts Betriebsart ... manuell  LANGgE.......cccovrneeucieirriricicians 1410 mm

255.002 Anschlussteil M 330 links Gehrungsbereichbereich......................... 0°-60°  Breite ..cccoeeeeririrrerreeeeieene 915 mm
ANtrieb .o 1,1 kW, 3x400V/50 Hz ~ HORE ..covvveieiiciicice 1270 mm
Ségebandgeschwindigkeit .......... 37 -70 m/min.  GEWICht ..o 225 kg
Sagebandabmessungen 2,720x27x0,9 mm
Ladehdhe des Materials ............c..c.c..... 982 mm
Lange des kiirzesten Reststiicks ............ 40 mm



Rollenbahnen und Zubehor I <) Practix 285.230 G pulldown

Mit einer Tragfahigkeit bis 150 kg/m, einem umfangreichen Zubehérprogramm flir unsere
Bandségemaschinen ist das System M eine ideale Ergénzung flir die Handhabung von Material
in Ihrer Werkstatt. Verschiedene Rollenbahnlédngen und Anschlagsysteme ermdglichen eine
optimale Anpassung an die Materialausgangslangen.

| P D]
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Vertikale Seitenrollen

Anschlussteil M 330

Hohenverstellbare FliiBe

2 Die Messskala ist auf einer massiven
Schiene in einer gefrasten Nut angebracht.
Der Support des Anschlags ist mit

einem Zeiger direkt Uber dem Messhand
versehen.

Manueller Materialanschlag - MA

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.017.B2 Practix 285.230 G pulldown
253.M332-150-7S2  Rollenbahnen - 2m M330
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
255.602 Anschlussteil M 330 rechts
255.002 Anschlussteil M 330 links
254.002 Manueller Materialanschlag MA -2
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhéhe,4 Stk VRM-S

Innovatives Zubehor

Die Bandsége Practix 285.230 G pulldown wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

Micro-spray-system . l"l Halogen-Arbeitsleuchte Tensomat

h Ideal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf

w| Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Genaues Messwerkzeug fiir
Kontrolle der Sagebandspannung
beim Einsetzen von neuen
Ségebandern

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten n




Practix 285.230 G manual

Die Practix 285.230 G manuall, ist eine halb-manuelle Gehrungs-Bandsége mit hydraulisch
unterstiitzter Schnitt-druckregulierung, einem Gehrungs-Schnittwinkel bis 60° und einer
Kiihlwasser-Einrichtung. Zwei wahlbare Motordrehzahlen ermdglichen auch an Edelstahle
eine angepaBte Schnittgeschwindigkeiten.

Eisengussarm Ségebandkiihlung an der Stelle der Bearbeitung

J bs
by, 7 .
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Schneckengetriebe mit Motor fiir
industriellen Einsatz

Ségebandfiihrung aus
Hartmetall

Reinigungsbiirste des
Ségebands

Schnellspannhebel

Entnehmbare Spénewanne

Anschlussmaglichkeit eines
L&ngenanschlags

Gusseisenspannstock B “

Cinotforhnik
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Die universale Bandsége Practix 285.230 G manual findet in Schlosserwerkstétten vor allem beim Sdgen

PraCtIX 285230 G manual von Profilen der Metallkonstruktionen Anwendung.
| preisise . Sonfpamametsr

Art.Nr. Beschreibung e

101.017.B1 Practix 285.230 G manual 3x400V/5 Leiter [N @) 1 |:| ] O |:| 2::

101.017.B2 Practix 285.230 G manual 3x400V/4 Leiter 0° 225 280x70  245x225 225 150 150 -

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgeréat 45°R 180  180x125 200x170 170

252.301 Micro-Spriih-Einrichtung 230V 60°R 120  115x95  95x95 95

252.303 Micro-Spriih-Einrichtung 230V BOX

271.018 500mm Materialanschlag

255.602 Anschlussteil M 330 rechts Betriebsart ... manuell  LANGE.......ccouvvereereeiercrcicines 1410 mm

255.002 Anschlussteil M 330 links Gehrungsbereichbereich..............c..c..... 0°-60° Breite ....cccooveveivririricieeenes 915 mm
ANLTiED ..o 1,1 KW, 3x400V/50 Hz ~ HORE ..oocvvcicccce 1270mm
Ségebandgeschwindigkeit .......... 37 -70 m/min.  GeWICht ......coccvvrvrriiceeece 215 kg
Ségebandabmessungen 2,720x27x0,9 mm
Ladehohe des Materials .............ccco.... 982 mm

Lange des kiirzesten Reststiicks ............ 40 mm



Rollenbahnen und Zubehor & <) Practix 285.230 G manual

Mit einer Tragfahigkeit bis 150 kg/m, einem umfangreichen Zubehérprogramm flir unsere
Bandségemaschinen ist das System M eine ideale Ergénzung flir die Handhabung von Material
in Ihrer Werkstatt. Verschiedene Rollenbahnlédngen und Anschlagsysteme ermdglichen eine
optimale Anpassung an die Materialausgangslangen.

Vertikale Seitenrollen

Anschlussteil M 330

. Die Messskala ist auf einer massiven
Schiene in einer gefrasten Nut angebracht.
Der Support des Anschlags ist mit

einem Zeiger direkt iber dem Messband
versehen.

Manueller Materialanschlag - MA
Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung

101.019.8B2 Practix 285.230 G manual

253.M332-150-7S2  Rollenbahnen - 2m M330

253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330

255.602 Anschlussteil M 330 rechts

255.002 Anschlussteil M 330 links

254.002 Manueller Materialanschlag MA -2

271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhéhe,4 Stk VRM-S |nn0vatives ZU behﬁr

Die Bandsdge Practix 285.230 G manual wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

Micro-spray-system Halogen-Arbeitsleuchte Tensomat

"k Ideal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf

" Zahnspitzen sowie Bandriicken auf.. *

Genaues Messwerkzeug flir
Kontrolle der Sdgebandspannung
beim Einsetzen von neuen
Ségebandern

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Fiir weitere Informationen (ber die Einrichtung und
deren Erweiter dglichkei e e

en Sie
bitte unsere Handelsabteilung.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten n







Die Bandsagen Ergonomic bieten ein breites Anwendungsspektrum, mit einem
hervorragenden Preis-Leistungsverhaltnis. Halbautomatische und automatische
Sédgen werden meistens in groBen Betrieben eingesetzt, in denen die Hauptan-
forderung hohe Leistung und Flexibilitat ist.

Dank dem umfangreichen Zubehor kann flr Kunden eine maBgeschneiderte

Sédgeanlage gestaltet werden.

Ihr Spezialist
fir Metallsagen ®

MH
Cinoforhnik
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Ergonomic 275.230 DG

Die “Ergonomic 275.230 DG " ist eine halb-manuelle Gehrungs-Bandsége mit hydraulisch
unterstitzter Schnittdruckregulierung und einem positiven und negativen Gehrungsbe-
reichbereich von +60 und -45°.

Die Maschine wird mit zwei festen Ségebandgeschwindigkeiten, als auch in einer Version
mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

Robuster Gusseisenarm

Video auf Youtube.com

Sagebandfiihrung aus
Hartmetall

Schneckengetriebe mit
Motor fiir industriellen
Einsatz

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Spannstock mit Schnellspannhebel

Reinigungsbrste des
Ségebands

Entnehmbare Spanewanne

Arretierungshebel des Arms L
fur die Einstellung des \
Schnittwinkels -45°/0/+60° ‘Q‘ :

AA inr spezialist
fur Merallsagen

AN

Cinoforhnik
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An die Sége Ergonomic 275.230 DG kdnnen sowohl auf der Seite des Materialeingangs sowie -ausgangs

- RollenRollenbahnen angeschlossen werden. Zur Verfiigung ist ein umfangreiches Zubehérangebot, wie
Ergonomlc 275230 DG Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Micorniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichs,
Pistole fiir die Reinigung der Maschine von Spanen und ein Messgerét der Ségebandspannung (Tensomat).

Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung QQQ

101.092.83 Ergonomic 275.230 DG 3x230V N O o0 U o o o 88

252.301 Micro-Spriih-Einrichtung 230V 0° 230  275x200 250x230 230 150 150

252.303 Micro-Spriih-Einrichtung 230V BOX gg:g :5238 128":320 1§gx1228 18950

281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige ) i s

271.066 LaserLiner - Lasermessleitlinie 49170 185x100 90x230 150

252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung Technische Daten Maschinenabmessungen

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat Betriebsart Lénge 1,400 mm

255.603 Anschlussteil M 330 rechts Gehrungsbereichbereich Breite 680 mm

255.604 Anschlussteil M 330 links Antrieb 0,65/0,9 kW, 3x400V/50 Hz ~ Hdhe 1,270 mm
Ségebandgeschwindigkeit ............... 40 - 80 m/min.  Gewicht 310 kg

Ségebandabmessungen 2,720x27x0,9 mm
Ladehdhe des Materials ...........c.cocevnnnnee. 760 mm
Lénge des kiirzesten Reststlicks ................. 20 mm




Rollenbahnen und Zubehér <) = Ergonomic 275.230 DG

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

S |

—————————
Vertikale Seitenrollen

Die Messskala ist auf einer
massiven Schiene in einer
gefrasten Nut angebracht. Der
Support des Anschlags ist mit
einem Zeiger direkt Uber dem
Messband versehen

MA - Manuelle Materialanschlag mit
Messskala
Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung

101.092.B3 Ergonomic 275.230 DG StellfiiBe

253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330

253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330

255.603 Anschlussteil M 330 rechts

255.604 Anschlussteil M 330 links

254.003 Manueller Materialanschlag MA -3

271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhéhe,4 Stk VRM-S Innovatives Zubehﬁr

Die Bandsdge Ergonomic 275.230 DG wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 113
~ Micro-spray-system

Halogen-Arbeitsleuchte Bandspannungs-Anzeige

Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen trégt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandrticken auf.

Die Lasereinheit Ubertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Sagebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Mit der kraftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

3. Kuhlflissigkeitszufuhr 1 Tensomat LaserLiner

Die Lasereinheit (ibertragt die exakte
Linie in der Bandségenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Fir besonders breite
Materialien wird eine dritte
Kihimittelzuftihrung eingesetzt.
Die KiihImittelleitung ist flexibel
und kann individuell auf die
Materialform angepaf3t werden.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten .
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Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sagebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges




Ergonomic 320.250 G/G-F

Die Ergonomic 320.250 G/G-F ist eine halb-manuelle Gehrungs-Bandsdge mit hydraulisch
untersttitzter Schnitt-druckregulierung und einer Anordnung aller Bedienelemente an
der Vorderseite der Maschine, sowie einem einseitigen Winkel-Schnittbereich bis +60°.
Die Maschine wird mit zwei festen Ségebandgeschwindigkeiten, als auch in einer Version
mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

Robuster Gusseisenarm

L

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Ségebandfiihrung aus
Hartmetall

Spannstock mit Schnellspannhebel

Reinigungsbiirste des

Ségebands

_ Ergonomisch angeordnetes

Uberstromventil, Senkung des
Arms in den Schnitt

Entnehmbare Spanewanne

Problemlose Verankerung
der Maschine

Ubersichtliches Bedienungspult

AA inr spezialist
fur Merallsagen

AN

Cinoforhnik
J“yul-uhl annLna

An die Sage Ergonomic 320.250 G kénnen sowohl auf der Seite des Materialeingangs sowie -ausgangs

. RollenRollenbahnen angeschlossen werden. Zur Verfiigung ist ein umfangreiches Zubehérangebot, wie
Ergonomlc 320250 G / G'F Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Micorniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichs,

Pistole fiir die Reinigung der Maschine von Spanen und ein Messgerét der Sdgebandspannung (Tensomat).

Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung e

101.020.B3 Ergonomic 320.250 G 3x230V, 40/80 m/min [N @) . |:| O O O g

101.150.B3 Ergonomic 320.250 G-F 3x230V, 20-120 m/min 0° 250  320x170 290x240 240 150 150

252.058 Biindelspanneinrichtung manuell 45°R 220  230x140 200x230 200

252.301 Micro-Spriih-Einrichtung 230V 60°R 110 130x105 130x105 105

252.303 Micro-Spriih-Einrichtung 230V BOX

271.066 LaserLiner - Lasermessleitlinie

252.084 Dritte Kiihimittelzuftihrung Betriebsart manuell  Lange 1670 mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Gehrungsbereichbereich ............ccccccoevenee. 0°-60° Breite . 1166 mm
252.070 Spanespiilpistole Antrieb .. 1,1/1,5kW, 3x400V/50 Hz  Hohe .... . 1239 mm
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat Sfc:lgebandgeschw!nd!gke?t [ 40 - 80 m/m?n. Gewicht 345 kg
255.605 Anschlussteil M 330 rechts Sggebandgeschwmdlgken G-F....... 20 - 120 m/min.

55.002 Anschlussteil M 330 links Sédgebandabmessungen............ 2 910x27x0,9 mm

«.. 750 mm
20 mm

Ladehdhe des Materials
Léange des kiirzesten Reststiicks ....




Rollenbahnen und Zubehér <) i Ergonomic 320.250 G/G-F

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

MRA - manueller Materialanschlag mit digitalem Display

Die Langenanzeige befindet sich
direkt am Support des Anschlags
und zeigt die genaue Position in
Echtzeit an. Das Anzeigesystem
bietet verschiedene
Maglichkeiten der Einstellung und
Prozessoptimierung an

P
Vertikale Seitenrollen

Anschlussteil M 330
StellfiiBe

Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.020.B3 Ergonomic 320.250 G

253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
255.605 Anschlussteil M 330 rechts

255.002 Anschlussteil M 330 links

254.613 Manueller Materialanschlag MRA - 3
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhdhe,4 Stk VRM-S

Innovatives Zubehor

Die Bandsége Ergonomic 320.250 G wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen
Ausstattung und des Zubehtrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 113
7 Micro-spray-system

Halogen-Arbeitsleuchte Bandspannungs-Anzeige

Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen tragt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf.

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Die Lasereinheit (bertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Pistole flir das Absplilen ! Tensomat LaserLiner

der Spane
Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte

Linie in der Bandsdgenachse auf
das Material. LaserLiner ermdglicht
genaue Einrichtung des markierten

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgeréat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von

Spénen und Graten des Werkzeuges Materials

Blindelspann-Einrichtung 3. Kiihlfltissigkeitszufuhr

Die Biindelspann-Einrichtung Fiir besonders breite Materialien wird

ermdglicht das Spannen eine dritte Kiihimittelzufihrung eingesetzt.

von Lagen und Blndeln mit Die Kiihimittelleitung ist flexibel und kann Fiir weitere Informationen iber die Einrichtung und
einer zusatzlichen vertikalen individuell auf die Materialform angepaBt deren Erweiter Gglichkei ieren Sie

bitte unsere Handelsabteilung.

Spanneinheit. werden

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten n




Ergonomic 320.250 DG/DG-F

Die “Ergonomic 320.250 DG/ DG-F” ist eine halb-manuelle Gehrungs-Bandsdge mit
hydraulisch unterstiitzter Schnittdruckregulierung und einem positiven und negativen
Gehrungsbereichbereich von +60 und -45°.

Die Maschine wird mit zwei festen Sdgebandgeschwindigkeiten, als auch in einer Version
mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

Robuster Gusseisenarm

Ségebandfiihrung aus
Hartmetall

Mdglichkeit beiderseitiger
Gehrungsbereiche

L -
Ubersichtliches Bedienungspult \

Materialanschlag

Reinigungsbirste des
Ségebands

Entnehmbare Spanewanne

Problemlose Verankerung
der Maschine

AA LY /i
fur Mecallsagen
AN

Cinoforhnik
JH,HI-HHI annLna

An die Sage Ergonomic 320.250 DG kdnnen sowohl auf der Seite des Materialeingangs sowie -ausgangs

. RollenRollenbahnen angeschlossen werden. Zur Verfligung ist ein umfangreiches Zubehdrangebot, wie
Ergonom IC 320250 DG/ DG'F Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Micorniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichs,
Pistole fir die Reinigung der Maschine von Spénen und ein Messgerat der Sdgebandspannung (Tensomat).

Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung Q00
101.023.83 Ergonomic 320.250 DG 3x230V, 40/80 m/min N O o0 U o o o 88
101.155.B3 Ergonomic 320.250 DG-F 3x230V,20-120 m/min 0° 250  320x200 300x240 240 150 150
252.058 Biindelspanneinrichtung manuell 45:“ 220 230x120 190x230 190
252.301 Micro-Spriih-Einrichtung 230V 22{‘ ]gg 123300XX17°0° }?3228 }gg
252.303 Micro-Spriih-Einrichtung 230V BOX
281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige Technische Daten Maschinenabmessungen
271.066 LaserLiner - Lasermessleitlinie
252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung Betriebsart ........cccoevvveereeeiereeeeeee e manuell  LANGE......ccoeveereieeieieeeeieieine 1670 mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Gehrungsbereichbereich -45° - 60°  Breite ...1166 mm
252.070 Spanespiilpistole ANtried ..o 1,1/1,5 kW, 3x400 V/50 Hz ~ Hohe 1239 mm
252 030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat S?gebandgeschw?nd@gke?t DG.......... 40 - 80 m/m?n. Gewicht
255.603 Anschlussteil M 330 rechts Sggebandgeschwmdlgken DG-F......20 - 120 m/min.
255 606 Anschiussteil M 330 links Sagebgndabmessun_gen ............. 2 910x27x0,9 mm
Ladehdhe des Materials .............ccoevveveerines 751 mm
Lange des kiirzesten Reststiicks .................. 20 mm



Rollenbahnen und Zubehor <) I Ergonomic 320.250 DG/DG-F

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil M 330 Detail der AnschlieBung des rechten sowie linken Forderbands

g

~

Vertikale Seitenrollen

Rollenférderband M330 x 300 mmm

Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.023.B3 Ergonomic 320.250 DG

253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
255.603 Anschlussteil M 330 rechts

255.606 Anschlussteil M 330 links

254.057 NC Materialanschlag MNCA - 3
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhéhe, 4 Stk VRM-S

CNC gesteuerter Messanschlag MNCA

Innovatives Zubehor

Die Bandsdge Ergonomic 320.250 DG wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 113

7 Micro-spray-system

Halogen-Arbeitsleuchte Bandspannungs-Anzeige

Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen tragt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf.

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Die Lasereinheit (bertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Pistole flr das Abspilen i Tensomat LaserLiner

der Spane
Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf
das Material. LaserLiner ermdglicht
genaue Einrichtung des markierten
Materials

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerét
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Blindelspann-Einrichtung

3. Kiihlfltissigkeitszufuhr

Fiir besonders breite Materialien wird
eine dritte Kiihimittelzufihrung eingesetzt.
Die Kuhimittelleitung ist flexibel und kann Fiir weitere Informationen tber die Einrichtung und

individuell auf die Materialform angepaBt deren Erweiter en Sie
werden bitte unsere Handelsabteilung.

Die Biindelspann-Einrichtung er-
mdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusatzlichen
vertikalen Spanneinheit.

—
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Ergonomic 320.250 DGS/DGS-F

Die Ergonomic 320.250-DGS/DGS-F ist eine halb-manuelle Gehrungs-Bandsége mit
hydraulisch untersttitzter Schnitt-druckregulierung, einem positiven und negativen
Gehrungsbereichbereich von +60 und -45° in Verbindung mit einem groBfldchigen
Materialauflage-Drehtisch.

Die Maschine wird mit zwei festen Ségebandgeschwindigkeiten, als auch in einer Version
mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

Robuster Gusseisenarm

Sdgebandfiihrung aus
Hartmetall

Reinigungbu‘rste des
Ségebands

Ubersichtliches Bedienungspult

Entnehmbare Spanewanne

Materialanschlag

Problemlose Verankerung
der Maschine

'A"l H 1ii Wecaiisagen
Cinoforhnik
JH,HI-HHI annLna

An die Sdge Ergonomic 320.250 DGS kdnnen sowohl auf der Seite des Materialeingangs sowie -ausgangs
. RollenRollenbahnen angeschlossen werden. Zur Verfiigung ist ein umfangreiches Zubehérangebot, wie
Ergonom IC 320250 DGS/DGS'F Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Micorniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichs,

Pistole fiir die Reinigung der Maschine von Spanen und ein Messgerét der Sagebandspannung (Tensomat).

Preisliste Schnittparameter
Art.Nr. Beschreibung Q00
101.031.B3 Ergonomic 320.250 DGS 34230, 40/80 m/min N O o 0 o o o 83
101.160.B3 Ergonomic 320.250 DGS-F 3x230V, 20-120 m/min 0° 250 320x190 300x240 240 150 150
252.235 Digitale Gehrungsanzeige 45°R 220  220x120 190x240 210
252.301 Micro-Spriih-Einrichtung 230V 22’: }gg ;ggi}gg 133228 }gg
252.303 Micro-Spriih-Einrichtung 230V BOX
271124 LaserLiner - Lasermessleitlinie
252.084 Dritte Kiihimittelzuftihrung BEtriebsart .........c.ccoooeveeeeereeeeseee e manuell  Lénge....
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Gehrungsbereichbereich ............ccocevee.e -45° - 60°  Breite
252.070 Spénespilpistole Antrieb .....cocovviiie 1,1/1,5 kW, 3x400V/50 Hz ~ Hohe ...
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat S?gebandgeschw?nd?gke?t DG........... 40 - 80 m/m@n. Gewicht ...
255.608 Anschlussteil M 330 rechts 2232322333;”&”!’35’;%?“ DG'F-E-;% '2172%";/;1::-
. .o Sagebandabmessungen............. x27x0,
255.606 Anschlussteil M 330 links Ladehéhe des Materials ... 751 mm
Lange des kiirzesten Reststiicks .................. 20 mm



Rollenbahnen und Zubehor <) I Ergonomic 320.250 DGS/DGS-F

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

‘al Anschlussteil M 330 Detail der

—

AnschlieBung des rechten sowie linken Forderbands

!

———————
Vertikale Seitenrollen

StellfuBe

Die Langenanzeige befindet sich direkt
am Support des Anschlags und zeigt
die genaue Position in Echtzeit an. Das
Anzeigesystem bietet verschiedene
Mdglichkeiten der Einstellung und
Prozessoptimierung an

MRA - manueller Materialanschlag mit digitalem Display
Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung Rollenforderband M330 x 300 mmm

101.031.B3 Ergonomic 320.250 DGS

253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m M330

253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m M330

255.608 Anschlussteil M 330 rechts

255.606 Anschlussteil M 330 links

254.613 Manueller Materialanschlag MRA - 3

271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhdhe,4 Stk VRM-S Innovatives Zubehﬁr

Die Bandsége Ergonomic 320.250 DGS wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

7 Micro-spray-system Halogen-Arbeitsleuchte Bandspannungs-Anzeige

Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen tragt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf.

Die Lasereinheit (bertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Pistole flr das Abspilen ! Tensomat LaserLiner

der Spane
Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte

Linie in der Bandsdgenachse auf
das Material. LaserLiner ermdglicht
genaue Einrichtung des markierten

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerét
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von

Spénen und Graten des Werkzeuges Materials

Blindelspann-Einrichtung 3. Kiihlfltissigkeitszufuhr

Die Biindelspann-Einrichtung Fiir besonders breite Materialien wird

ermdglicht das Spannen eine dritte Kiihimittelzufihrung eingesetzt.

von Lagen und Blndeln mit Die Kihimittelleitung ist flexibel und kann Fiir weitere Informationen iber die Einrichtung und
einer zusatzlichen vertikalen individuell auf die Materialform angepaBt deren Erweiter Gglichkei ieren Sie

bitte unsere Handelsabteilung.

Spanneinheit. werden

—
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Ergonomic 320.250 GH/GH-F

Die “Ergonomic 320.250-GH/GH-F" ist eine halb-automatische Gehrungs-Bandsdge
mit voll-hydraulisch betétigter Senk- und Hebe-Funktion des Sdgearmes, hydraulisch
unterstiitzter Spannstockbetétigung und einem einseitigen Winkel-Schnittbereich bis +60°.
Die Maschine wird mit zwei festen Sdgebandgeschwindigkeiten, als auch in einer Version
mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Hydraulikzylinder mit kurzem Hub

Robuster Gusseisenarm

Ségebandfiihrung aus
Hartmetall

i L
Reinigungsbirste des
Ségebands

Entnehmbare Spénewanne

Problemlose Verankerung
der Maschine

-
Materialanschlag

Ergonomic 320.250 GH/GH-F

AA LY /i
fur Mecallsagen
AN

Cinoforhnik
J“yul-uhl annLna

An diese S&ge konnen sowohl auf der Seite des Materialeingangs sowie -ausgangs RollenRollenbahnen
angeschlossen werden. Zur Verfligung ist ein umfangreiches Zubehtrangebot, wie Kihlung und Schmierung
mit Olnebel (Micorniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichs, Pistole fiir die Reinigung
der Maschine von Spanen, Aufnahmeeinrichtung fiir das Schneiden von gebiindeltem Material und ein
Messgerat der Sdgebandspannung (Tensomat).

Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung

101.022.B3 Ergonomic 320.250 GH 3x230V, 40/80 m/min
101.165.B3 Ergonomic 320.250 GH-F 3x230V,20-120 m/min
252.059 Hydraulische Biindelspanneinrichtung
252.022 Spanndruckregulierung

252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~

252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX
281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige
271124 LaserLiner - Lasermessleitlinie

252.084 Dritte Kiihimittelzuftihrung

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte

252.070 Spanesplilpistole

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
254,699 SyncFree - Synchronisierter Freihub MNCA
255.605 Anschlussteil M 330 rechts

255.002 Anschlussteil M 330 links

n o m U o o o 8

0° 250 320x170 290x240 240 150 150 310x145

45°R 220 230x140 200x230 200

60°R 110 130x105 130x105 105

Technische Daten Maschinenabmessungen

Betriebsart .........ccococovvviiiiiins semiautomatisch ~ Lénge 1670 mm
Gehrungsbereichbereich ...........c.ccooverennee. 0°-60° Breite .. 1166 mm
ANtrieb ..o 1,1/1,5 KW, 3x400 V/50 Hz ~ Hohe 1239 mm
Ségebandgeschwindigkeit GH ........... 40 - 80 m/min.  Gewicht 398 kg
Séagebandgeschwindigkeit GH-F...... 20 - 120 m/min.

Ségebandabmessungen.............. 2 910x27x0,9 mm

Ladehdhe des Materials ............c.ccecvereennee 751 mm

Léange des kiirzesten Reststiicks .................. 20 mm



Rollenbahnen und Zubehor <) 151 & Ergonomic 320.250 GH/GH-F

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil M 330

Vertikale Seitenrollen

StellfiiBe 700 - 800 mm

Rollenférderband M330 x 300 mmm

Die Langenanzeige befindet
sich direkt am Support des
Anschlags und zeigt die genaue
Position in Echtzeit an. Das
Anzeigesystem bietet verschiedene
Maglichkeiten der Einstellung und
Prozessoptimierung an

MRA - manuer Materialénschlag mit digitalem Display

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.022.B3 Ergonomic 320.250 GH
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
255.605 Anschlussteil M 330 rechts
255.002 Anschlussteil M 330 links
254.613 Manueller Materialanschlag MRA - 3
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhdhe,4 Stk VRM-S

Innovatives Zubehor

Die Bandsdge Ergonomic 320.250 GH wird standardmé&Big mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 113
' Micro-spray-system

Halogen-Arbeitsleuchte Bandspannungs-Anzeige

Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen trégt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandrticken auf.

Mit der kraftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Die Lasereinheit Ubertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Ségebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Pistole fiir das Absplilen | Tensomat LaserLiner
der Spéne
Die Lasereinheit (ibertragt die exakte
Linie in der Bandségenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

3. KiihIfltissigkeitszufuhr

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Blindelspann-Einrichtung

Fur besonders breite Materialien
_wird eine dritte Kihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kiihimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen

von Lagen und Biindeln mit

einer zusatzlichen vertikalen
Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten E




Ergonomic 320.250 DGH/DGH-F

Die Ergonomic 320.250-DGH/DGH-F ist eine halb-auto-matische Gehrungs-Bandsége
mit voll-hydraulisch betétigter Senk- und Hebe-Funktion des Ségearmes, hydraulisch
unterstiitzter Spannstockbetétigung sowie einem positiven wie negativen Winkel-Schnittbe-
reich von +60° bis -60°. Die Maschine wird mit zwei festen Sdgebandgeschwindigkeiten,
als auch in einer Version mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

Robuster Gusseisenarm

.

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Ségebandfiihrung aus
Hartmetall

Reinigungsbiirste des
Sdgebands

Entnehmbare Spénewanne

Upersichtliches Bedienungspult

Materialanschlag

AA inr spezialist
fur Merallsagen

AN

Cinoforhnik
JH,HI-HHI annLna

An diese S&ge konnen sowohl auf der Seite des Materialeingangs sowie -ausgangs RollenRollenbahnen
angeschlossen werden. Zur Verfligung ist ein umfangreiches Zubehdrangebot, wie Kiihlung und Schmierung
mit Olnebel (Micorniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichs, Pistole fir die Reinigung
der Maschine von Spanen, Aufnahmeeinrichtung flir das Schneiden von geblndeltem Material und ein
Messgerat der Ségebandspannung (Tensomat).

Ergonomic 320.250 DGH/DGH-F

Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung QQQ

101.025.83 Ergonomic 320.250 DGH 34230V, 40/80 m/min N O o0 U o o o 88

101.166.B3 Ergonomic 320.250 DGH-F 3x230V, 20-120 m/min 0° 250  320x200 300x240 240 150 150

252.022 Spanndruckregulierung 45:“ 220 230x120 190x230 190

252.059 Hydraulische Biindelspanneinrichtung ggof :gg 1233%37? :?gi;gg 123

252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~

252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX Technische Daten Maschinenabmessungen

281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige

271.124 LaserLiner - Lasermessleitlinie Betriebsart ...semiautomatisch  Lé&nge 1286 mm

252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung 2eth|_'uggsbereichbereich .{.1/1 S 40;)43;5;]?10" 5r(:]|te . . 1 ggg mm

Arhai NTIED oo ,1/1,5 kW, 3x: z ohe ... . mm

gggggg galéong:; [ﬁrﬁ’g;sf“cme Sigebandgeschwindigkeit DGH........ 40 - 80 M/MIN,  GEWICHE oo 398 kg
' panespulp . Ségebandgeschwindigkeit DGH-F.... 20 - 120 m/min.

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgeréat Sagebandabmessungen 2 910x27x0,9 mm

254.699 SyncFree - Synchronisierter Freihub MNCA Ladehéhe des Materials

255.603 Anschlussteil M 330 rechts Lénge des kiirzesten Reststiicks

255.606 Anschlussteil M 330 links



Rollenbahnen und Zubehdr <) 151 4 Ergonomic 320.250 DGH/DGH-F

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

p—————
Vertikale Seitenrollen

Anschlussteil M 330

CNC gesteuerter Messanschlag MNCA

Rollenférderband M330 x 300 mmm

StellfiiBe 700 - 800 mm

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.025.B3 Ergonomic 320.250 DGH
253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m M330
253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m M330
255.603 Anschlussteil M 330 rechts
255.606 Anschlussteil M 330 links
254.057 NC Materialanschlag MNCA - 3
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhdhe,4 Stk VRM-S

Innovatives Zubehor

Die Bandsége Ergonomic 320.250 DGH wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehtrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 113

7 Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige

hT val Halogen-Arbeitsleuchte

Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen tragt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf.

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Die Lasereinheit bertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Pistole flir das Absplen ! Tensomat LaserLiner
der Spane
Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte
Linie in der Bandségenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerét
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

3. Kuhlflussigkeitszufuhr

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Biindelspann-Einrichtung

Flr besonders breite Materialien

- wird eine dritte Kiihimittelzufiihrung

eingesetzt. Die Kiihimittelleitung ist Fiir weitere Informationen iiber die Einrichtung und
flexibel und kann individuell auf die deren Erweiter aglichkei jeren Sie
Materiafform angepaBt werden. bitte unsere Handelsabteilung.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen

von Lagen und Biindeln mit
einer zusatzlichen vertikalen
Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten .
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Ergonomic 320.250 DGSH/DGSH-F

Die “Ergonomic 320.250-DGSH/DGSH-F” ist eine halb-automatische Gehrungs-Bandsdge
mit voll-hydraulisch betatigter Senk- und Hebe-Funktion des Ségearmes, hydraulisch unter-
stiitzter Spannstockbetétigung sowie einem positiven wie negativen Winkel-Schnittbereich
von +60° bis -45° © in Verbindung mit einem groBflachigen Materialauflage-Drehtisch.
Die Maschine wird mit zwei festen Sdgebandgeschwindigkeiten, als auch in einer Version
mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

S

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Ségebandfiihrung aus
Hartmetall

Reinigungsbirste des
Sagebands

Entnehmbare Spanewanne

Materialanschlag

Hydraulikzylinder mit kurzem Hub

'A"l H 1ii Wecaiisagen
Cinoforhnik
JH,HI-HHI annLna

Die Basisausstattung dieser Maschine (Ergonomic 320.250 DGSH) verflgt iber zwei Schnittgeschwin-
) digkeiten 40 und 80 m/min. Der Typ mit der Bezeichnung Ergonomic 320.250 DGSH-F ist mit einem
Ergon0m|c 320.250 DGSH/DGSH-F Frequenzwandler versehen, der Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Sagebands in Bezug
auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die
Standzeit der Sagebander, als auch die Maschinenproduktivitdt erhoht.

Preisliste Schnittparameter
Art.Nr. Beschreibung QQQ
101.032.83 Ergonomic 320.250 DGSH 3x230V,40/80 mimin n 0o U o o o 8
101.167.B3 Ergonomic 320.250 DGSH-F 3x230V,20-120 m/min 0° 250  320x190 300x240 240 150 150
252.022 Spanndruckregulierung ggf’: fig fggxlég ggxfgg %g
. . X X

252.235 Digitale Genrungsanzeige 45°L 180  200x100 100x240 160
252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX Technische Daten Maschinenabmessungen
281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige
271124 LaserLiner - Lasermessleitlinie Betriebsart ..........cccooovieriiieiienns semiautomatisch ~ Lénge 1562 mm
252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung Gehrungsbereichbereich ...............ccccc...... -45° - 60°  Breite 900 mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Antrieb ..o 1,1/1,5 kW, 3x400 V/50 Hz ~ Hohe 1255 mm
252.070 Spanespiilpistole Ségebandgeschwindigkeit DGH......... 40 - 80 m/min.  Gewicht 372 kg
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgert Sggebandgeschwmdlgkelt DGH - F..20 - 120 m/min.

. : Ségebandabmessungen............. 2 910x27x0,9 mm
254,699 SyncFree - Synchronisierter Freihub MNCA e Ghs N EE Bl 775 mm
255.608 Anschlussteil M 330 rechts Lange des Kiirzesten ReStStiicks ................ 20 mm
255.606 Anschlussteil M 330 links



Rollenbahnen und Zubehor <) 151 4 Ergonomic 320.250 DGSH/DGSH-F

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

= |

———
Vertikale Seitenrollen Anschlussteil M 330

CNC gesteuerter Messanschlag MNCA

StellfiiBe 700 - 800 mm

Rollenférderband M330

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.032.B3 Ergonomic 320.250 DGSH
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
255.608 Anschlussteil M 330 rechts
255.606 Anschlussteil M 330 links
254.057 NC Materialanschlag MNCA - 3
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhéhe,4 Stk VRM-S Innovatives Zubehﬁr

Die Bandsége Ergonomic 320.250 DGSH wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

Bandspannungs-Anzeige

' Micro-spray-system hT & Halogen-Arbeitsleuchte

Die Lasereinheit Ubertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Ideal zum Trennen von Rohren *\ Mit der kraftigen Halogen-Leuchte
und Profilen tragt die Micro- \ wird der gesamte Arbeitsbereich
Spray-Einheit MICRONIZER einen angenehm ausgeleuchtet
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf.

Pistole fiir das Absplilen ' Tensomat LaserLiner
der Spéne
Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spanen und Graten

3. KiihIflissigkeitszufuhr

Fir besonders breite Materialien
- wird eine dritte Kihimittelzufihrung

eingesetzt. Die Kihimittelleitung ist Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und
: Lo . deren Erweiter aglichkei ieren Sie
flexibel und kann individuell auf die bitte unsere Handelsabteilung.

Materialform angepaBt werden.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten n




Ergonomic 290.250 GAE

Die “Ergonomic 290.250-GAE” ist eine voll-automatische Gehrungs-Bandsdge mit voll-hydraulisch betatigter Senk- und
Hebe-Funktion des Sagearmes, hydraulischer Spannstock- und Materialvorschubbetatigung (max.: 500mm einfach) sowie
einem einseitigen Winkel-Schnittbereich bis 45° (Betriebsart: Voll-Automat) oder bis 60° (Betriebsart: Halb-Automat).
Die Maschine wird mit zwei festen Sdgebandgeschwindigkeiten, als auch in einer Version mit frequenzgewandeltem,
stufenlosen Antrieb angeboten. Die Material-Lange wird mittels eines manuell betatigten Anschlages festgelegt, Stlick-
zahlen programmiert

.
s

Robuster Hydraulikspannstock

g Reinigungshiirste des
Ségebands

Hydraulischer Vorschubspannstock Entnehmbare Spanewanne

Arretierungshebel des Arms

Materialrutsche

Hydraulikaggregat im
Maschinensockel

A inr spezialist

A fur Wecaltsagen )
wui

Cinotforhnik
-luyul.u!-l (i

An die S&ge Ergonomic 290.250 GAE kann auf der Seite des Materialeingangs ein Rollenforderband

. angeschlossen werden. Zur Verfligung ist auch ein breites Zubehérangebot, wie Kiihlung und Schmierung
Ergonomlc 290250 GAE mit Olnebel (Microniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichts, Pistole filr die Reinigung
der Maschine von Spanen und ein Messgerat der Ségebandspannung (Tensomat).

I Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung
101.040.83 Ergonomic 290.250 GAE 3+230V,40/80 mmin n oo U o o o &8
101.042.B3 Ergonomic 290.250 GAE-F 3x230V,20-120 m/min 0° 250 280x230 290x230 240 120 120
252.100 Spéneforderer 45°R 210  220x80 190x230 190
271.070 Hydraulische Blindelspanneinrichtung 60°R 120  120x80 120x100 100
252.020 Spanndruckregulierung fiir beide Spannstdcke
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX
281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige Betriebsart ............... automatisch/halbautomatisch
271124 LaserLiner - Lasermessleitlinie Gehrungsbereichbereich
252.084 Dritte Kilhimittelzufiihrung : Zﬁlgﬁggg'lmcxm’k'us
gggggg gsgng;':) [ﬁ;’gé‘sfucme Antrieb .......... 1,5 KW, 3X400 V/50 Hz
' R Ségebandgeschwindigkeit GAE.......... 40 - 80 m/min.
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgeréat Sigebandgeschwindigkeit GAE-F
255.002 Anschlussteil M 330 links Ségebandabmessungen.............

Ladehéhe des Materials
Lange des kiirzesten Reststiicks ....
Max. Gewicht des aufgegebenen Materials.... 540 kg
Einzelne Materialaufgabe ..............cccccevnnee 500 mm



Rollenbahnen und Zubehor Ergonomic 290.250 GAE

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil M 330 ‘..I_

g
———

Vertikale Seitenrollen

FiBe flr die Materialvorbereitung

Teleskopische StellfiiBe

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.040.B3 Ergonomic 290.250 GAE
253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m M330
255.002 Anschlussteil M 330 links
253.037 Material-Vorbereitungsfuss VEM
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhéhe,4 Stk VRM-S

Innovatives Zubehor

Die Bandsége Ergonomic 290.250 GAE wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 113

-

Micro-spray-system Halogen-Arbeitsleuchte Bandspannungs-Anzeige
Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen tragt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf.

Mit der kraftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Die Lasereinheit bertragt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Pistole fiir das Absplilen ! Tensomat LaserLiner
der Spéne
Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spanen und Graten

Biindelspann-Einrichtung 3. Kiihlfltssigkeitszufuhr
Flr besonders breite Materialien
wird eine dritte Kiihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen

von Lagen und Bundeln mit

einer zusatzlichen vertikalen
Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten n




Ergonomic 290.250 GAC

Die “Ergonomic 290.250-GAC” ist eine voll-automatische Gehrungs-Bandsage mit hydraulisch betétigter Senk- und
Hebe-Funktion des Sdgearmes, hydraulischer Spannstock- und Materialvorschubbetatigung (max.: 500mm einfach) sowie
einem einseitigen Winkel-Schnittbereich bis 45° (Betriebsart: Voll-Automat) oder bis 60° (Betriebsart: Halb-Automat).
Die Maschine wird mit zwei festen Sdgebandgeschwindigkeiten, als auch in einer Version mit frequenzgewandeltem,
stufenlosen Antrieb angeboten. Material-Langen, wie auch Stiickzahlen, werden bei dieser Maschine programmiert.

i

Robuster Hydraulikspannstock

]
gy Reinigungsbiirste des
g Ségebands

Hydraulischer Vorschubspannstock

Entnehmbare Spanewanne

Arretierungshebel des Arms

Materialrutsche
Hydraulikaggregat im
Maschinensockel
AA 1it Wetaiisagen ®
avuns
Cinotforhnik
JH,HI-HHI (i

An die S&ge Ergonomic 290.250 GAC kann auf der Seite des Materialeingangs ein Rollenforderband

. angeschlossen werden. Zur Verfligung ist auch ein breites Zubehérangebot, wie Kiihlung und Schmierung
Ergonomlc 290250 GAC mit Olnebel (Microniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichts, Pistole filr die Reinigung
der Maschine von Spanen und ein Messgerat der Ségebandspannung (Tensomat).

I Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung
101.039.83 Ergonomic 200.250 GAC, 3¢230,40/80 min n oo U o o o &8
101.043.B3 Ergonomic 290.250 GAC-F, 3x230V,20-120 m/min 0° 250 280x230 290x230 240 120 120
252.100 Spaneforderer 45°R 210 220x80  190x230 190
271.070 Hydraulische Blndelspanneinrichtung 60°R 120  120x80 120x100 100
252.020 Spanndruckregulierung fiir beide Spannsticke
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX
281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige Betriebsart ................ automatisch/halbautomatisch
271.124 LaserLiner - Lasermessleitlinie Gehrungsbereichbereich
252.084 Dritte Kilhimittelzufiihrung : zitlgamu;g;itéicgszlfgklus
gggggg g;?ﬂg;m;?gﬁfucme Antreb .......... e 1,5 KW, 3X400 V/50 Hz
' R Ségebandgeschwindigkeit GAE.......... 40 - 80 m/min.
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerdt Sagebandgeschwindigkeit GAE-F .....20 - 120 m/min.
255.002 Anschlussteil M 330 links Ségebandabmessungen.............. 2 910x27x0,9 mm

Ladehdhe des Materials 760 mm
Lénge des kiirzesten Reststiicks .... ... 80 mm
Max. Gewicht des aufgegebenen Materials.... 540 kg
Einzelne Materialaufgabe ..............ccccoceevuee 500 mm




Rollenbahnen und Zubehor Ergonomic 290.250 GAC

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil M 330 ‘l

Vertikale Seitenrollen

= ]
Dank der Bauart des Rollenbandsys- 3 Anschlussdetail
tems M ist der ganze Speicherraum " £
verdeckt und der Sicherheitsstandard
flir Ihren Betrieb ist gewdhrleistet.

FliBe fiir die Materialvorbereitung

Teleskopische StellfiiBe

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung S
101.039.B3 Ergonomic 290.250 GAC
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
255.002 Anschlussteil M 330 links
253.037 Material-Vorbereitungsfuss VEM
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhéhe,4 Stk VRM-S Innovatives Zubehﬁr

Die Bandsége Ergonomic 290.250 GAC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 113
Micro-spray-system

Halogen-Arbeitsleuchte Bandspannungs-Anzeige

Ideal zum Trennen von Rohren
und Profilen trégt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen

Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf.

Mit der kraftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Die Lasereinheit Ubertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Pistole fiir das Absplilen Tensomat LaserLiner
der Spéne
Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

3. Kuihlflissigkeitszufuhr

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spéanen und Graten

Biindelspann-Einrichtung

Flr besonders breite Materialien

wird eine dritte Kiihimittelzufiihrung

eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist Fiir weitere Informationen iber die Einrichtung und
; indivi ; deren Erweiter gl i ieren Sie

flewaql und kann individuell auf die i e

Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen

von Lagen und Bundeln mit

einer zusatzlichen vertikalen
Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten ﬂ




Ergonomic 290.250 ANC

Die “Ergonomic 290.250-ANC” ist eine voll-automatische Bandsége mit hydraulisch betétigter Senk- und Hebe-Funktion
des S&gearmes sowie hydraulischer Spannstock- und Materialvorschubbetétigung (max.: 600mm einfach) fiir das
rechtwinklige Ablangen von Voll- und Profilmaterialien. Die Maschine wird mit zwei festen Ségebandgeschwindigkeiten,
als auch in einer Version mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

i

Robuster Hydraulikspannstock

Reinigungsbrste des

NE Ségebands
Hydraulischer Vorschubspannstock
Frei positionierbares
Bedienungspult
Materialrutsche
Hydraulikaggregat im
Maschinensockel
AA LD /7., o
avuns
Cinotforhnik
-l“ui-l-i-l-l (i

Die Robuste Ausfiihrung beider Spannstocke des Arms und das umfangreiche Angebot des optionalen
Zubehors bestimmen die Sdge Ergonomic 290.250 ANC als Basiseinheit einer kleinen automatisierten

Ergonomlc 290250 ANC Anlage vor. Die Maschine ist vor allem fir das Trennen von Profilen und Vollmaterial geeignet.

Die Genauigkeit eines Vorschubs betragt 0,2 mm.

Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung ] 660000
101.033.83 Ergonomic 290.250 ANC, 3230V, 40/80 mmin n 0O = 0 o o m
101.044.B3 Ergonomic 290.250 ANC-F, 3x230V, 20-120 m/min 0° 250  290x250 290x250 250 150 150 290x120
252.041 Spaneforderer ; .
211020 Hycraische Bindespanneiicung
252.020 Spanndruckregulierung fiir beide Spannstdcke _ .
252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ SETEESR. o . Lange 1750 mm
. A, Gehrungsbereichbereich Breite ... 1250 mm
252.302 Micro-Sprih-Einrichtung 24V~ BOX AHEIED. oo 1,5KW, 3x400 V/50 Hz  Hohe
281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige Sagebandgeschwindigkeit ANC ........ 40 - 80 M/MIN.  GEWICHE vrvvvvveeeeeeeeee e 640 kg
271.124 LaserLiner - Lasermessleitlinie Sigebandgeschwindigkeit ANC - F .20 - 120 m/min.
252.084 Dritte Kiihimittelzuftihrung Ségebandabmessungen............ 2 910x27x0,9 mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Ladehéhe des Materials
252.070 Spanespiilpistole Lange des kiirzesten Reststticks ....
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerét Max. Gewicht c!es aufgegebenen Materials... 540 kg
255.002 Anschlussteil M 330 links Einzelne Materialaufgabe




Rollenbahnen und Zubehor <) (AL NG 4 Ergonomic 290.250 ANC

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil M 330 ‘l

Vertikale Seitenrollen

= £
Dank der Bauart des Rollenbandsystems
M ist der ganze Speicherraum verdeckt
und der Sicherheitsstandard fir Ihren
Betrieb ist gewéhrleistet.

FiiBe fir die Materialvorbereitung

StellfiBe

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.033.B3 Ergonomic 290.250 ANC
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330
255.002 Anschlussteil M 330 links
253.037 Material-Vorbereitungsfuss VEM
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhdhe,4 Stk VRM-S

Innovatives Zubehor

Die Bandsége Ergonomic 290.250 ANC wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehtrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

7 Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen tragt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf.

Pistole fiir das Absplilen
der Spéne

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spanen und Graten

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen

von Lagen und Biindeln mit

einer zusatzlichen vertikalen
Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kraftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

! Tensomat

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

3. Kiihlfltssigkeitszufuhr

Flr besonders breite Materialien
wird eine dritte Kiihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kihimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

...mehr auf Seite 113

Bandspannungs-Anzeige

Die Lasereinheit bertragt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

LaserLiner

Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue
Einrichtung des markierten Materials



Ergonomic 290.250 GANC

Die “Ergonomic 290.250-GANC” ist eine voll-automatische Gehrungs-Bandsége mit hydraulisch betétigter Senk- und
Hebe-Funktion des Séagearmes, hydraulischer Spannstock- und Materialvorschubbetétigung (max.: 600mm einfach) sowie
einem einseitigen Winkel-Schnittbereich bis 45° (Betriebsart: Voll-Automat) oder bis 60° (Betriebsart: Halb-Automat).
Die Maschine wird mit zwei festen Sagebandgeschwindigkeiten, als auch in einer Version mit frequenzgewandeltem,

stufenlosen Antrieb angeboten.

Hydraulischer Vorschubspannstock

Frei positionierbares
Bedienungspult

Hydraulikaggregat im
Maschinensockel

Ergonomic 290.250 GANC

i

Robuster Hydraulikspannstock

iy A
Reinigungsblirste des
Ségebands

Materialrutsche

Cinoforhnik
'Hy-ﬁbbl anuanx

Zur Verfiigung ist ein umfangreiches Zubehdrangebot, wie Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Micor-
niser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichs, Pistole fiir die Reinigung der Maschine von
Spdnen und ein Messgerét der Sagebandspannung (Tensomat).

I Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung

101.034.B3 Ergonomic 290.250 GANC 3x230V, 40/80 m/min
101.045.B3 Ergonomic 290.250 GANC-F 3x230V, 20-120m/min
252.041 Spaneforderer

271.022 Hydraulische Biindelspanneinrichtung
252.020 Spanndruckregulierung flir beide Spannstdcke
252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~

252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX

281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige
271124 LaserLiner - Lasermessleitlinie

252.084 Dritte Kuihimittelzufiihrung

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte

252.070 Spéanesplilpistole

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgeréat
255.002 Anschlussteil M 330 links

25

QQQ
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'+,

0° 250  290x250 290x250 250 150 150 290x110

45°R 200 220x240 200x240 200

60°R 110 140x100 140x110 110

Technische Daten Maschinenabmessungen

Betriebsart ... automatisch ~ Lénge

Gehrungsbereichbereich Breite .. 2105 mm
W halbautomatischen Zyklus Héhe ... 1465 mm
B automatischen ZyKIUS...........ccccevererreeunne 0°-45°  GeWICht ...ovevveceerecrcee e 651 kg
Antrieb ..o, 1,5 kW, 3x400 V/50 Hz

Ségebandgeschwindigkeit GANC........ 40 - 80 m/min.
Ségebandgeschwindigkeit GANC - F.20 - 120 m/min.
Ségebandabmessungen.............. 2 910x27x0,9 mm
Ladehdhe des Materials 770 mm
Lénge des kiirzesten Reststiicks .... ... 80 mm
Max. Gewicht des aufgegebenen Materials.... 540 kg
Einzelne Materialaufgabe ..............ccccouecunne 600 mm




e ————
& | —
-
__-_-_-'_—————-_
|
"

Vertikale Seitenrollen

Rollenbahnen und Zubehor <) (Al NE 4 Ergonomic 290.250 GANC

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil M 330

Dank der Bauart des

Rollenbandsystems M ist der ganze
Speicherraum verdeckt und der

Sicherheitsstandard fir Ihren Betrieb ist

gewahr]

F(iBe fir die Materialvorbereitung

leistet.

StellfiBe
Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.034.B3 Ergonomic 290.250 GANC
253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m M330
255.002 Anschlussteil M 330 links
253.037 Material-Vorbereitungsfuss VEM
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhéhe,4 Stk VRM-S

Ideal zum Trenn

Spray-Einheit M
Schmierfilm auf
Bandriicken auf.

Pistole flir das Abspilen

der Spane

Spanneinheit.

7 Micro-spray-system

und Profilen tragt die Micro-

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen

von Lagen und Bundeln mit

einer zusatzlichen vertikalen

Anschlussdetail

Innovatives Zubehor

Die Bandsdge Ergonomic 290.250 GANC wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehtrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

en von Rohren

ICRONIZER einen
Zahnspitzen sowie

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

! Tensomat

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerét
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

3. Kiihlfltssigkeitszufuhr

Flir besonders breite Materialien

wird eine dritte Kiihimittelzufihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die

Materialform angepaBt werden.

LaserLiner

...mehr auf Seite 113

Bandspannungs-Anzeige

Die Lasereinheit tbertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue
Einrichtung des markierten Materials

Fiir weitere Informationen tber die Einrichtung und

deren Erweiter

n Sie

e
bitte unsere Handelsabteilung.



Ergonomic 310.250 ACNC ). Al one &

Die “Ergonomic 310.250-ACNC” ist eine komplett gehauste, voll-automatische Bandsége mit hydraulisch betatigter
Senk- und Hebe-Funktion des Ségearmes, hydraulischer Spannstock- und Materialvorschubbetatigung (max.: 600mm
einfach) fir das rechtwinklige Abldngen von Voll- und Profilmaterialien. Die Maschine wird mit zwei festen Sageband-
geschwindigkeiten, als auch in einer Version mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

Komplette Verdeckung der

Verstellbare Servicemodule Maschine

Automatische Regulierung des
Drucks in den Schnitt

Die Maschine ist mit zwei hydraulischen
Spannstécken versehen

Frei positionierbares
Bedienungspult

et Sk o
Rutsche des abgeschnittenen
Materials

Spanndruckregelung des
Spannstocks

AA LS i
i

Cinoforhnik
Huubﬁbhl (il

Die robuste Ausfiihrung beider Spannstdcke und des Arms bestimmten diesen Automat vor allem zum

. Trennen von Profilen und Vollmaterial mit der Genauigkeit 0,2 mm vor. Beide Spannsttcke konnen mit
Ergﬂnomlc 31 0250 ACNC einer Spanndruckregelung des Spannstocks
ausgestattet werden.

Preisliste
Art.Nr. Beschreibung
101.047.83 Ergonomic 310.250 ACNC 3x230V,40/80 mmin N O O |:| O O O 9 &3
Ergonomic 310.250 ACNC-F 3x230V,20-120 m/min 0° 250 310x230 310x230 240 150 150  310x120
Betriebsstundenzahler

262101 Spocherenairung au 200 Plizs
252.425 Spaneforderer
271152 Hydraulische Biindelspanneinrichtung Betriebsart ............... automatisch/halbautomatisch ~ Lénge 1760 mm
252.020 Spanndruckregulierung fiir beide Spannstécke Eﬁthr;:tr)]gsbereichbereich ------- P HT 32;‘:: } 57553 mm
22513(2)2) Eﬂgndabwgllch—}.(orjtrolle Ségebandgeschwindigkeit ACNC....... 40 - 80 m/min.  Gewicht 780 kg

' loro-Sprn-Einrichtung 24V~ Sagebandgeschwindigkeit ACNC-F... 20 - 120 m/min.

. A, gebandgeschwindigkei m

252.302 Micro-Spruih-Einrichtung 24V~ BOX Ségebandabmessungen............ 2 910x27x0,9 mm
281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige Ladehdhe des Materials
262.100 Ferndiagnose-Wartung Lange des kiirzesten Reststiicks ..
271124 LaserLiner - Lasermessleitlinie Max. Gewicht des aufgegebenen Materials....540 kg
252.084 Dritte KihImittelzufiihrung Einzelne Materialaufgabe .............c.cc.......... 600 mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte
252.070 Spénesplilpistole
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
255.002 Anschlussteil M 330 links




Rollenbahnen und Zubehér <) Al cNG 4 Ergonomic 310.250 ACNC

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Schrége automatische Aufgabeeinrichtung

Eingangseinheit mit Sortiersystem

Sicherheitselemente des Systems

SECURFLEX
Frei positionierbare Bedienungspulte l ; i
Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.047.B3 Ergonomic 310.250 ACNC
253.5P3.B1 Schréglademagazin SLE 300
GSP Ausgabegerat

Sicherheitssystem SECURFLEX

Innovatives Zubehor

Die Bandsége Ergonomic 310.250 ACNC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 113

7 Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige

hT vl Halogen-Arbeitsleuchte

Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen tragt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf.

Die Lasereinheit bertragt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Mit der kraftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Pistole fiir das Absplilen ! Tensomat LaserLiner
der Spéne
Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

3. Kiihlfltssigkeitszufuhr

i e =
Flr besonders breite Materialien (

. wird eine dritte KihImittelzufihrung
eingesetzt. Die Kiihimittelleitung A\
ist flexibel und kann individuell auf 2
die Materialform angepaBt werden.

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spanen und Graten

Biindelspann-Einrichtung

System der Fernwartung

Mittels eines Internetanschlusses
J werden Status- und Fehlermeldungen
[ Ubertragen, womit Zeiten der

+ Betriebsstillstinde verkiirzt werden

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen

von Lagen und Biindeln mit
einer zusatzlichen vertikalen
Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten n




Ergonomic 310.250 GACNC ) fAlcne

Die “Ergonomic 310.250-GACNC” ist eine komplett gehauste, voll-automatische Gehrungs-Bandsdge mit hydraulisch
betatigter Senk- und Hebe-Funktion des Sdgearmes, hydraulischer Spannstock- und Materialvorschubbetétigung
(max.: 600mm einfach) sowie einem einseitigen Winkel-Schnittbereich bis 45° (Betriebsart: Voll-Automat) oder bis 60°
(Betriebsart: Halb-Automat). Die Maschine wird mit zwei festen Sdgebandgeschwindigkeiten, als auch in einer Version
mit frequenzgewandeltem, stufenlosen Antrieb angeboten.

Komplette Verdeckung der
Verstellbare Servicemodule Maschine

Automatische Regulierung des
Drucks in den Schnitt

Die Maschine ist mit zwei
hydraulischen Spannstécken
versehen

Frei positionierbares
Bedienungspult

i o
Rutsche des abgeschnittenen
Materials

Spanndruckregelung des
Spannstocks

Cinoforhnik
'Hy-ﬁbbl anuanx

Zur Verfiigung ist ein umfangreiches Zubehdrangebot, wie Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Micor-

Ergonomic 310.250 GACNC niser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichs, Pistole fiir die Reinigung der Maschine von

Spdnen und ein Messgerét der Sagebandspannung (Tensomat).

I Preisliste Schnittparameter
Art.Nr. Beschreibung T 60000
101.048.83 Ergonomic 310.250 GACNC 3x230V, 40/80 m/min N O @@ |:| O O O &8
101.049.83 Ergonomic 310.250 GACNC-F 3x230V, 20-120 m/min 0° 250  310x230 310x230 240 150 150 310x130
Betriebsstundenzihler 45°R 210 220x100 190x230 190
262.101 Speichererweiterung auf 200 Plétze LU L
Spéneforderer
252.020 Spanndruckregulierung fiir beide Spannsticke
252.121 Bandabweich-Kontrolle Betriebsart ................ automatisch/halbautomatisch ~ Lénge 1776 mm
252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V Gehrungsbereichbereich Breite 1774 mm
252302 MicrOfSprUthinrichtung 24V / BOX | halbautqmatischen Zyklus i 0 60: Hohe 1600 mm
281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige :ntzlét)omatlschen Zyklus i 3x466.\(/)/5;)£l1152 Gewicht 800 kg
262100 Fernd@gnose-War[ung . Séagebandgeschwindigkeit GACNC.......40 - 80 m/min.
271.124 LaserLiner - Lasermessleitiinie Ségebandgeschwindigkeit GACNC-F .20 - 120m/min.
252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung Ségebandabmessungen............. 2 910x27x0,9 mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Ladehéhe des Materials
252.070 Spénesplilpistole Lénge des kiirzesten Reststicks ....
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat Max.Gewicht des aufgegebenen Materials..... 540 kg
255.002 Anschlussteil M 330 links Einzelne Materialaufgabe ..............cccccvuenee. 600 mm



Rollenbahnen und Zubehér <) Al cNG 4 Ergonomic 310.250 GACNC

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Schrége automatische Aufgabeeinrichtung

E Eingangseinheit mit Sortiersystem

Sicherheitselemente des Systems

SECURFLEX
Frei positionierbare Bedienungspulte u
Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.048.B3 Ergonomic 310.250 GACNC
253.5P3.B1 Schréglademagazin SLE 300
GSP Ausgabegerat

Sicherheitssystem SECURFLEX

Innovatives Zubehor

Die Bandsdge Ergonomic 310.250 GACNC wird standardméaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehtrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

7 Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige

hT val Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Die Lasereinheit bertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen tragt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf.

Pistole fiir das Abspiilen /" Tensomat LaserLiner
der Spane
Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte

Linie in der Bandségenachse auf das

Das sensible und genaue

Die Reinigungspistole dient zur Bandspannungs-Messgerét

schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Blindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen

von Lagen und Biindeln mit

einer zusatzlichen vertikalen

Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

3. Kuhlflussigkeitszufuhr

|7
Flr besonders breite Materialien (

wird eine dritte Kihimittelzufihrung
eingesetzt. Die Kiihimittelleitung A\
ist flexibel und kann individuell auf &
die Materialform angepaBt werden.

Material. LaserLiner ermdglicht genaue
Einrichtung des markierten Materials

System der Fernwartung

Mittels eines Internetanschlusses
werden Status- und Fehlermeldungen
libertragen, womit Zeiten der

i Betriebsstillstande verkiirzt werden



Ergonomic 290.250 DGANC

Die “Ergonomic 290.250 DGANC” ist eine komplett gehauste, voll-automatische Gehrungs-Bandsage mit hydraulisch
betatigter Senk- und Hebe-Funktion des Sagearmes, hydraulischer Spannstock- und motorischer, lineargefiihrter
Materialvorschubbetétigung (max.: 1.500mm einfach) sowie beidseitigem Winkel-Schnittbereich von -45° bis +60°
mit automatischer Schwenkpositionierung des Sdgearmes. Die Maschine wird mit frequenzgewandeltem, stufenlosen
Antrieb angeboten. Eine Materialhdhen-Erkennung komprimiert mittels eines bis knapp vor das Material nutzbaren

Eilganges unndtig lange Tatkizeiten.

Video auf Youtube.com

Frei positionierbares Bedienpult

Serviceschiebetiir

Komplette Verdeckung der
Maschine

Materialrutsche

Problemlose Verankerung
der Maschine

TR

- L]

Hydraulikaggregat

AALJ (it
AN

Cinotforhnik
H“yhhhﬁl (i

Fiir die Sage Ergonomic 290.250 DGANC ist ein umfangreiches Zubehérangebot, wie Kiihlung und
Schmierung mit Olnebel (Micorniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichs, Pistole fiir
die Reinigung der Maschine von Spanen und ein Messgerat der Sdgebandspannung (Tensomat) zur

Ergonom IC 290250 DGANC Verfiigung. Die Gesamtausfiihrung der Maschine bestimmt diesen Automat fur das Schneiden von kleinen

bis mittelgroBen Profilen vor, insbesondere im Bereich von haufigen beiderseitigen Gehrungsbereichen
mit der Genauigkeit eines Vorschubs 0,2 mm.

I Preisliste Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung e
101.041.B3  Ergonomic 290.250 DGANC 3x230V, 20-120 m/min N @) 1 |:| ] O O §
252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ 0° 230  200x300 200x300 230 150 150 -
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX 45°R 195  100x130 100x130 195

Fiihrungsleiste fir Abtransport der Kiirzstiicke, 45°L 200 130x190 130x190 200

45°-110mm/60°-80mm 60°R 135 95x130 95x130 95

Flihrungsleiste fur Abtransport der Kiirzstiicke, Technische Daten Maschinenabmessungen

45°-200mm/60°-90mm

Automatische Flihrungsleiste (kurze Stiicke) Breite 20 - 100 mm Betriebsart ............... automatisch/halbautomatisch  Lénge 2900 mm
281.128 Hydraulische Bandspannungsanzeige Gehrungsbereichbereich .......................... -45°- 60°  Breite 1850 mm
252.020 Spanndruckregulierung fiir beide Spannstécke ANtrieb ..oooveeeeeeens 1,1/1,5 KW, 3x400 V/50 Hz Hohe 1650 mm
221.7904-300 Bandabweich-Kontrolle Sdgebandgeschwindigkeit ............. 20 - 120 m/min.  Gewicht 1500 kg
262.100 Ferndiagnose-Wartung Eégett:grr:de:jbmewslsrngin ............ 2 910x27x705,g mm
262.014 . adehdhe des Materials ..o, mm
262.101 gigglsrcem:iiezrt;gﬁp gggn;f;gtsgg Max.Gewicht dgs aufgegebenen Materials.....250 kg

. O ° Einzelne Materialaufgabe ..............c..cc..... 1500 mm

252.084 Dritte Kihimittelzuftihrung
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte
252.070

Spéanesplilpistole



Rollenbahnen und Zubehér <) 1Al cne | 4 Ergonomic 290.250 DGANC

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Dank dem einfachen und jederzeit nachtraglich

. anbaufahigen Magazin SLE ist die beiderseitig
schwenkbare Sdge fir Gehrungsbereiche Ergonomic
290.250 DGA als eine unbemannte Produktionseinheit mit
héherer Produktivitat betrachten.

Video auf Youtube.com

e
: - /
Detail der AnschlieBung des Magazins an
die Maschine

Detail der inneren Gestaltung des Aufgabemagazins SLE

Selbststdndiges Bedienungspult
des Forderbands

i
Musterzusammenbau StellfiiBe
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.041.B3 Ergonomic 290.250 DGANC
253.SP3.B1 Schréglademagazin SLE 300

Innovatives Zubehor

Die Bandsdge Ergonomic 290.250 DGANC wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

7 Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige

hT vl Halogen-Arbeitsleuchte

Die Lasereinheit bertragt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Ideal zum Trennen von Rohren

und Profilen tragt die Micro-
Spray-Einheit MICRONIZER einen
Schmierfilm auf Zahnspitzen sowie
Bandriicken auf..

Mit der kraftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Pistole fiir das Absplilen ! Tensomat LaserLiner
der Spéne
Die Lasereinheit Ubertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

3. Kiihlfltssigkeitszufuhr

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spanen und Graten

Blindelspann-Einrichtung

System der Fernwartung

Mittels eines Internetanschlusses
werden Status- und Fehlermeldungen
[ Ubertragen, womit Zeiten der

+ Betriebsstillstinde verkiirzt werden

Flr besonders breite Materialien

wird eine dritte Kihimittelzufihrung
eingesetzt. Die Kiihimittelleitung A\
ist flexibel und kann individuell auf 2
die Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen

von Lagen und Biindeln mit
einer zusatzlichen vertikalen
Spanneinheit

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten n







Dank der einfachen und dennoch komfortablen Bedienung sind die Sagen der Reihe
Workline eine ideale und preisgtinstige Losung fir Ihre Anforderungen an die Materi-
altrennung.

Halbautomatisierte und automatisierte Arbeitsprozesse sind in der modernen Produktion
unerlasslich. Sagen der Serie Workline bieten zusatzlich zur hohen Positionier- und
Wiederholungsgenauigkeit eine einfache und umkomplizierte Bedienung, mit der in
vollautomatisierten Betrieben hohe Leistungen erreicht werden.

Die Sagen der Reihe Workline sind sowohl in der Ausfiihrung als manuelle, halbauto-
matische und automatische Trennanlagen lieferbar.

‘ ‘ u Ihr Spezialist
rar Metallsagen
avin x

Cinortorh
=4 %}

-
ni
A AT N LT T]

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



Workline 410.280 G

Diese auf Schwerkraftbasis funktionierende Sage ermdglicht
einseitig Gehrungsschnitte und ségt Rund-Material bis zu einem
Durchmesser von 280 mm. Es handelt sich um einen perfekten
Kompromiss zwischen Qualitat und Preis.

Genaue HM Fiihrung des Ségebands, in Gleitlagern gelagertes
Armgelenk, 27 mm hohes S&geband und synchron laufende
Birste fir die Beseitigung der Spéne sind eine Voraussetzung
flr die hervorragende Maschinenleistung.

Der Arbeitszyklus beginnt mit dem manuellen Heben des Arms
in die gewlinschte Position und der Einstellung des Winkels im
Falle von Gehrungsschnitten. Dank der groBen, im Blickfeld

GroBe Umlaufréder des Sdgebands

Manueller Spannstock mit
QUICK MOVE System fiir
schnelle und bequeme
Spannung des Materials

Schnelle und bequeme
Einstellung des
Ségearmwinkels

Ubersichtliche, auf der
Vorderseite der Maschine
angebrachte Winkelskala

des Bedienungspersonals angebrachten, Winkelskala kann der
erwlinschte Winkel problemlos eingestellt werden.

Das Material wird nach dem Einlegen vom Bedienungspersonal
eingespannt. Der erneuerte Spannstock ermdglicht, das Material
verschieden-artig einzuspannen. Die Ségebandgeschwindigkeit
wird direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienpult im vorderen
Maschinenbereich eingestellt.

Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Fre-
quenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit
des Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im
Bereich von 20-120 m/min. Dies erhdht erheblich sowohl die

/

Standzeit der Ségebénder, als auch die Maschinenproduktivitat.
Nach Einschalten der Maschine und der Einstellung der Senkge-
schwindigkeit des Arms mit dem Uberstromventil wird der Schnitt
ausgefiihrt, wobei der Arm nach der Fertigstellung in der unteren
Position verbleibt und das Bandantrieb abgeschaltet wird.

Schneckengetriebe mit Motor
fur industriellen Einsatz

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Birste zur Reinigung des
Ségebands

Entnehmbare Spanewanne

'A"l H it mecaisagen >

Cinotforhnik
H“y&hhﬁl (i

Workline 410.280 G

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung

101.301.B3 Workline 410.280 G 3x230V, 20-120 m/min
221.M214-250 Blindelspanneinrichtung manuell
281.123 Hydraulische Bandspannungsanzeige
252.237 Seitenabtropfbleche links+rechts
271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie
252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~
252.302 Micro-Sprih-Einrichtung 24V~ BOX
252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte

252.070 Spéanesplilpistole

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
252.212 Digitale Gehrungsanzeige

252.208 500mm Materialanschlag

255.609 Anschlussteil T 440 links

255.610 Anschlussteil T 440 rechts

255.680 Anschlussteil X 450 links

255.681 Anschlussteil X 450 rechts

252.195 Satz Stellfuisse

Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Glnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kinftigen Schnitts und Vieles mehr.

Schnittparameter

00000
N O o0 U o o o 88
0° 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140
45°R 280 310x150 260x280 270
60°R 210 205x100 175x280 190

Technische Daten Maschinenabmessungen

2130 mm
. 1070 mm
. 1440 mm
530 kg

Betriebsart
Gehrungsbereichbereich.
ANtrieD ..o
Séagebandgeschwindigkeit .
Ségebandabmessungen.............

Ladehdhe des Materials ............cccocvureveunne 756 mm




Rollenbahnen und Zubehér <) I Workline 410.280 G

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil T 440

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

o

StellfiiBe

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.301.B3 Workline 410.280 G Messanschlag TA mit einfacher Einstellung und
253 T443-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T440-3G unkomplizierter Bedienung. Mit den Standardl&ngen
von 2000 mm bis 6000 mm in Schritten von 1000 mm
253.T442-06-603 Rollenbahnen 2 m T440-2G - T ist der Messanschlag TA fir jede Sége geeignet. Die
255.609 Anschlussteil T 440 links — - Filhrungsschiene ist tiber die ganze Linge mit einem
255 610 AEEESEITT 440) s . Messband versehen. Der Arm dgs Anschlags kann nach oben
' , geklappt werden, um das Material passieren zu lassen.
254.751 Manueller Materialanschlag TA 2 TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

Innovatives Zubehor

Die Bandsdge Workline 410.280 G wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehtrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

.~ Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige Spane-Spiil-Pistole

|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit Uibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner

L ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

LaserLiner Digitale Gehrungsanzeige Halogen-Arbeitsleuchte
Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner erméglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Bundelspann-Einrichtung 3. KiihIflissigkeitszufuhr Tensomat

Flir besonders breite Materialien
wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten .
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Workline 410.280 DG

Diese auf Schwerkraftbasis funktionierende Sdge ermdglicht
beidseitige Gehrungsschnitte und sagt Rund-Material bis zu einem
Durchmesser von 280 mm. Es handelt sich um einen perfekten
Kompromiss zwischen Qualitét und Preis.

Genaue HM Filhrung des Ségebands, in Gleitlagern gelagertes
Armgelenk, 27 mm hohes Ségeband und synchron laufende
Biirste flir die Beseitigung der Spéne sind eine Voraussetzung
fur die hervorragende Maschinenleistung.

Der Arbeitszyklus beginnt mit dem manuellen Heben des Arms
in die gewiinschte Position und derEinstellung des Winkels im
Falle von Gehrungsbereichen. Dank der groBen, im Blickfeld

GroBe Umlaufrader des Sdgebands

Manueller Spannstock mit
QUICK MOVE System fiir
schnelle und bequeme
Spannung des Materials

Schnelle und bequeme
Einstellung des
Séagearmwinkels

Upersichtliche, auf der
Vorderseite der Maschine
angebrachte Winkelskala

Workline 410.280 DG

Preisliste

des Bedienungspersonals angebrachten Winkelskala kann der
erwiinschte Winkel problemlos eingestellt werden.

Das Material wird nach dem Einlegen vom Bedienungspersonal
eingespannt. Der erneuerte Spannstock ermdglicht, das Material
verschiedenartig einzuspannen. Die Sdgebandgeschwindigkeit wird
direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienungspult im vorderen
Maschinenbereich eingestellt.

Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Fre-
quenzwandler, der Einstellung der optimalen Geschwindigkeit
des Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im
Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die

Standzeit der Sagebander, als auch die Maschinenproduktivitat
erhoht. Nach dem Anlassen der Maschine und Einstellung der
Senkgeschwindigkeit des Arms mit dem Uberstromventil wird der
Schnitt ausgefihrt, wobei der Arm nach der Fertigstellung in der
unteren Position bleibt und das Band abgeschaltet wird. Die Ma-
schine ist fur gelegentliche Trennung von Profilen und Vollmaterial
mit kleinerem Querschnitt bei einschichtigem Betrieb bestimmt.

Schneckengetriebe mit Motor
flr industriellen Einsatz

Birste zur Reinigung des
Sdgebands

Entnehmbare Spanewanne

AA Inr speztalist
fur Metallsagen 5
AN

Cinotforhnik
HH”HEHHI (i

Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.

Art.Nr. Beschreibung

101.303.83 Workling 410.280 DG 3x230V, 20-120 m/min n 0o U o o o 3

221.M214-250 Biindelspanneinrichtung manuell 0° 280  410x280 410x280 280 150 150 410x140

281.123 Hydraulische Bandspannungsanzeige o N

252.237 Seitenabtropfbleche links+rechts 2203 ;?g :ggﬂgg fggggg fgg

271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie 60°L 220 225x100 170x280 210

252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~

252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte EGH‘""S‘”‘[}"":",;t;"""-"g ----------------------------- 6"(;3"“;(']'0 Eﬁnﬁge 12(1;8 mm

252.070 Spénesniilistole ehrungsbereichbereich...............ccc.oeeu.e. -60° - reite mm

252.030 Tgnzomzt—pBandspannungsmessgerét ANED v e 2,2 KW, 3x400V/S0 Hz - Hohe 1440 mm

950 919 Digitale Gehrungsanzeige Sggebandgeschwmdlgkelt.. 20 - 120 m/min.  Gewicht 530 kg
: Sdgebandabmessungen . 3 800x27x0,9 mm

252199 500mm Materialanschlag Ladehche des Materials .............cccooovwveeeee. 756 mm

255.611 Anschlussteil T 440 links

255.610 Anschlussteil T 440 rechts

255.682 Anschlussteil X 450 links

255.681 Anschlussteil X 450 rechts

252.195 Satz Stellfusse




Rollenbahnen und Zubehér <) i Workline 410.280 DG

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

Anschlussteil der Rollenbahn T

Das System T ist mit Rollen mit

einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewadltigt somit auch
hohe Belastung

TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

ey
Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.303.B3 Workline 410.280 DG
253.T443-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T440-3G StelfiiBe
253.T442-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T440-2G
255.611 Anschlussteil T 440 links =,
255.610 Anschlussteil T 440 rechts
254.751 Manueller Materialanschlag TA2

Innovatives Zubehor

Die Bandsége Workline 410.280 DG wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehtrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 113

.~ Micro-spray-system

|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

LaserLiner

Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das

Material. LaserLiner erméglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Bundelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Bandspannungs-Anzeige

Die Lasereinheit (ibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sagebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Digitale Gehrungsanzeige

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

3. KiihIflissigkeitszufuhr

Flir besonders breite Materialien
wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Spane-Spiil-Pistole

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Tensomat

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges




Workline 410.280 GH

Diese halbautomatische Bandsage ermdglicht einseitige Gehrungs-
bereiche und ségt Rund-Material bis zum Durchmesser 280 mm.
Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss zwischen Qualitat und
Preis. Genaue HM Filhrung des Sdgebands, in Gleitlagern gelager-
tes Armgelenk, 27 mm hohes Sdgeband und synchron laufende
Bilrste fiir Beseitigung der Spéne, sind eine Voraussetzung fiir die
hervorragende Maschinenleistung. Materialaufnahme, Vorschub
des Arms in den Schnitt und zurlick werden hydraulisch betatigt,
der Materialvorschub erfolgt manuell. Der komplette Schneidzyklus
wird nach der Betétigung einer Taste ausgeftihrt - Materialein-

GroBe Umlaufrader des
Ségebands

Ubersichtliche, auf der
Vorderseite der Maschine
angebrachte Winkelskala

Workline 410.280 GH

Preisliste Schnittparameter
Art.Nr. Beschreibung
101.302.83 Workiine 410.280 GH 3¢230V, 20-120 m/min v 0 o 0 o o o &8
271147 Hydraulische Blindelspanneinrichtung 0° 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140
221.M214-070 Spanndruckregulierung 45°R 280  310x150 260x280 270
281.123 Hydraulische Bandspannungsanzeige 60°R 210 205x100 175x280 190
252.237 Seitenabtropfbleche links+rechts
271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX
252.084 Dritte KiihImittelzufiihrung Betriebsart ... halbautomatisch 2 500mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Gehrungsbereichbereich 0° - 60° ..1070 mm
w0 Sl T
5252132 g?giztggiéhia:gssssjgsggsmessgerat Siigeb_a_indabmessungen 3800x27x0,9 mm
' . Ladehdhe des Materials ...........c.ocvvvuvevnne 756 mm
252.208 500mm Materialanschlag
254.700 SyncFree - Synchronisierter Freihub XNCA
255.610 Anschlussteil T 440 rechts
255.609 Anschlussteil T 440 links
255.680 Anschlussteil X 450 rechts
255.681 Anschlussteil X 450 links
252.195 Satz Stellflisse

spannung, Anlauf des Ségebands, Ausfilhrung des Schnitts,
Hub des Arms in die eingestellte obere Position und Offnung des
Spannstocks. Nach dem Umschalten der Maschine in die manuelle
Betriebsart konnen alle Maschinenfunktionen getrennt betatigt
werden. Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals
angebrachten Winkelskala kann der erwtinschte Winkel problemlos
eingestellt werden.

Die Ségebandgeschwindigkeit wird direkt auf dem bedienerfreund-
lichen Bedienungspult im vorderen Maschinenbereich eingestellt.
Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Fre-

Sdgebandfiihrung aus Hartmetall

quenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit
des S&gebands in Bezug auf das zu schneidende Material im
Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die
Standzeit der Sgebander, als auch die Maschinenproduktivitat
erhoht. Eine automatische Regulierung des Sdgebandandrucks
in den Schnitt in Abhdngigkeit vom Widerstand des zu schnei-
denden Materials gehort zur standardméaBigen Ausstattung der
halbautomatischen Einrichtungen der Reihe Workline.

Birste zur Reinigung des
Ségebands

Entnehmbare Spanewanne

AALL
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Cinotforhnik
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Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Glnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.




Rollenbahnen und Zubehér <) {51 & Workline 410.280 GH

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

-

_ 1
Messanschlag TA mit einfacher Einstellung und unkomplizierter
Bedienung. Mit den Standardlangen von 2000 mm bis 6000 mm
in Schritten von 1000 mm ist der Messanschlag TA fiir jede Sage
geeignet. Die Flihrungsschiene ist (iber die ganze L&nge mit einem
Messband versehen. Der Arm des Anschlags kann nach oben
geklappt werden, um das Material passieren zu lassen.

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

StellfuBe

Anschlussteil der Rollenbahn T

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.302.8B3 Workline 410.280 GH
253.7443-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T440-3G
253.7442-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T440-2G
255.609 Anschlussteil T 440 links
255,610 Anschlussteil T 440 rechts =2
254.751 Manueller Materialanschlag TA2

Innovatives Zubehor

Spanndruckregelung des
Spannstocks

Die Bandsége Workline 410.280 GH wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
Die Druckregulierung des Spannstocks ~ optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
kann beim Hauptspannstock sowie ..mehr auf Seite 113
beim Vorschubspannstock installiert
werden.
Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige Spane-Spiil-Pistole
|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf.

Die Lasereinheit Uibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner

L ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

LaserLiner Digitale Gehrungsanzeige Halogen-Arbeitsleuchte
Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner erméglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Bundelspann-Einrichtung 3. KiihIflissigkeitszufuhr Tensomat
Flir besonders breite Materialien
wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

[ Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten ﬂ




Workline 410.280 DGH

Diese halbautomatische Bandsége ermdglicht beidseitige Geh-
rungsbereiche und sdgt Rund- Material bis zum Durchmesser
280 mm. Hierbei handelt es sich um einen perfekten Kompromiss
zwischen Qualitét und Preis. Genaue HM Fiihrung des Ségebands,
in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 27 mm hohes Sageband und
synchron laufende Biirste fiir die Beseitigung der Spane, sind
eine Voraussetzung flir die hervorragende Maschinenleistung.

Materialaufnahme, Vorschub des Arms in den Schnitt und zurtick
werden hydraulisch betétigt, der Materialvorschub erfolgt manuell.
Der komplette Schneidzyklus wird nach der Betatigung einer
Taste ausgefiihrt - Materialeinspannung, Anlauf des Ségebands,

GroBe Umlaufrader des Sdgebands

Ubersichtliche, auf der
Vorderseite der Maschine
angebrachte Winkelskala

Workline 410.280 DGH

Preisliste

Art.Nr.
101.304.B3
271.147
221.M214-070
281.123
252.237
271.067
252.300
252.302
252.084
269.005
252.070
252.030
252.212
252.199
254.700
255.611
255.610
255.682
255.681
252.195

Beschreibung

Ausfiihrung des Schnitts, Hub des Arms in die eingestellte obere
Position und Offnung des Spannstocks. Nach dem Umschalten
der Maschine in die manuelle Betriebsart kdnnen alle Maschi-
nenfunktionen getrennt betétigt werden.

Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals ange-
brachten Winkelskala kann der erwiinschte Winkel problemlos
eingestellt werden. Die Sdgebandgeschwindigkeit wird direkt auf
dem bedienerfreundlichen Bedienungspult im vorderen Maschi-
nenbereich eingestellt. Zur grundlegenden Ausstattung dieser
Maschine gehort ein Frequenzwandler, der die Einstellung der
optimalen Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf das zu

Wore,:
%k /ine 97 0.28p D
ey .

Workline 410.280 DGH 3x230V, 20-120 m/min N O — |:|

Hydraulische Biindelspanneinrichtung
Spanndruckregulierung

Hydraulische Bandspannungsanzeige
Seitenabtropfbleche links-+rechts
LaserLiner - Lasermessleitlinie
Micro-Spriih-Einrichtung 24V~
Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX
Dritte Kilhimittelzufiihrung
Halogen-Arbeitsleuchte
Spénesplilpistole

Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
Digitale Gehrungsanzeige

500mm Materialanschlag

SyncFree - Synchronisierter Freihub XNCA
Anschlussteil T 440 links
Anschlussteil T 440 rechts
Anschlussteil X 450 links
Anschlussteil X 450 rechts

Satz Stellfuisse

0° 280  410x280 410x280
45°R 280  310x150 260x280
45°L 280  330x100 290x280
60°R 210  205x100 175x280
60°L 220  225x100 170x280

Technische Daten

schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min ermdglicht,
was erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebander, als auch die
Maschinenproduktivitat erhoht. Die automatische Regulierung des
Ségebandandrucks in den Schnitt in Abhéngigkeit vom Widerstand
des zu schneidenden Materials gehdrt zur standardmaBigen Aus-
stattung der halbautomatischen Einrichtungen der Reihe Workline.

Ségebandfiihrung aus
Hartmetall

Birste zur Reinigung des
Ségebands

Entnehmbare Spanewanne

AA
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Cinotforhnik
HH”HEHHI (i

1hr spezialist
rar Metallsagen

Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Glnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.

00000
O O O &R
280 150 150 410x140
270

190
210

Maschinenabmessungen

Betriebsart ..........ccococoveiiieiiicnnen halbautomatisch ~ Lénge 2130 mm
Gehrungsbereichbereich..............ccccvne. -60° - 60°  Breite 1070 mm
ANEHED ..o 2,2 kW, 3x400V/50 Hz  Hohe 1440 mm
Ségebandgeschwindigkeit. 20 - 120 m/min.  Gewicht 570 kg
Ségebandabmessungen .... 3 800x27x0,9 mm

Ladehohe des Materials .....................



Rollenbahnen und Zubehér <) 151 4 Workline 410.280 DGH

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

i K|
Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewadltigt somit auch
hohe Belastung

TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

Wore):
— DGH

-

StellfiBe

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.304.B3 Workline 410.280 DGH
253.T443-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T440-3G
253.T442-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T440-2G
255.611 Anschlussteil T 440 links
255.610 Anschlussteil T 440 rechts
254.751 Manueller Materialanschlag TA2

Innovatives Zubehor

Spanndruckregelung des
Spannstocks

Die Bandsége Workline 410.280 DGH wird standardméaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
Die Druckregulierung des Spannstocks ~ optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
kann beim Hauptspannstock sowie ...mehr auf Seite 113
beim Vorschubspannstock installiert
werden
Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige Spane-Splil-Pistole
|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen trégt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf.

Die Lasereinheit (ibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner

| ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

LaserLiner Digitale Gehrungsanzeige Halogen-Arbeitsleuchte
Die Lasereinheit Uibertrdgt die exakte
Linie in der Bandségenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Bndelspann-Einrichtung 3. KiihIfltissigkeitszufuhr Tensomat
Fir besonders breite Materialien
wird eine dritte Kiihimittelzufihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

[ Die Bundelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten ﬂ




Workline 410.280 GANC

Diese automatische Bandsége ist eine hochflexible, fir die Her-
stellung von kleinen Serien geeignete Maschine.

Die Sage erméglicht in halbautomatischer Betriebsart einseitige
Gehrungsbereiche bis 60°. In automatischer Betriebsart kann
Material bis zu einem Durchmesser von 280 mm unter dem
Winkel 0° geségt werden. Die Sdge ist ein perfekter Kompromiss
zwischen Qualitdt und Preis.

Genaue HM Filhrung des Sdgebands, in Gleitlagern gelagertes
Armgelenk, 27 mm hohes S&geband und synchron laufende
Brste flir Beseitigung der Spéne, sind eine Voraussetzung fiir die
hervorragende Maschinenleistung. Materialaufnahme, Vorschub

Vollhubzylinder des Spannstocks

Workline 410.280 GANC

Preisliste
Art.Nr. Beschreibung
101.307.83 Workling 410.280 GANC 3¢230V, 20-120 m/min n 0o U o o o 3
271.164 Hydraulische Biindelspanneinrichtung 0° 280  410x280 410x280 280 150 150  410x140
252.020 Spanndruckregulierung 45°R 280  310x150 260x280 270
281.123 Hydraulische Bandspannungsanzeige 60°R 210  205x100 175x280 190
252.237 Seitenabtropfbleche links-+rechts
252.300 Micro-Spruh-Einrichtung 24V~
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX Betriebsart................. automatisch 2 000mm
252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung Gehrungsbereichbereich 0° - 60° .. 2430 mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte As\qtri%b..a. ....... i 2,2kW,2?6x4$(2)0V/5/0 Hz 115(;(?(;?“
252 070 Spanesplilpistole ?ge andgeschwindigkett.............. - m/min. g
252 030 Tsnzomzt —pBan dspannungsmessgeréi Sagebandgbmessungen ............ 3 800_x27x0,9 mm
o ) Max. Gewicht des aufgegebenen Materials..2 180kg
252.212 Digitale Gehrungsanzeige
252.543 Anschlussteil T 440 links
255.610 Anschlussteil T 440 rechts
255.680 Anschlussteil X 450 links
255.681 Anschlussteil X 450 rechts
252.195 Satz Stellfisse

des Arms in den Schnitt und zurlick werden hydraulisch betatigt.
Der Materialvorschub erfolgt ebenfalls hydraulisch. Der komplette
Schneidzyklus wird mithilfe eines tbersichtlichen und einfachen
Dialogsystems auf der LCD Bedienungsoberflache betatigt. Beim
Umschalten der Maschine in die halbautomatische Betriebsart
werden alle Funktionen mithilfe einer Membranentastatur betatigt.
Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals ange-
brachten Winkelskala kann der erwtinschte Winkel problemlos
eingestellt werden. Die Sdgebandgeschwindigkeit wird direkt am
bedienerfreundlichen Bedienungspult eingestellt, welches an die
Maschine mit flexiblen Schlduchen angeschlossen ist.

Zur Basisausstattung dieser Maschine gehért ein Frequenzwandler,
mit dem die optimale Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf
das zu schneidende Material im Bereich 20-120 m/min eingestellt
werden kann, was erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebéander,
als auch die Produktivitat der Maschine erhdht.

Die automatische Regulierung des S&gebandandrucks in den
Schnitt in Abhdngigkeit vom Widerstand des zu schneidenden
Materials gehort zur standardmaBigen Ausstattung der halbau-
tomatischen Maschinen der Reihe Workline.

Automatische Regulierung des Sagebandandrucks in den Schnitt

Frei positionierbares Bedienungspult

Entnehmbare Spanewanne

Biirste zur Reinigung des
Ségebands

Schneckengetriebe mit Motor
fur industriellen Einsatz

AA
wui

Cinotforhnik
H“y&hhﬁl (i

Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Glnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kinftigen Schnitts und Vieles mehr.




Rollenbahnen und Zubehér <) Al 4 Workline 410.280 GANC

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

- Sicherheitssystem
SECURFLEX
Das System T ist mit Rollen mit a
einem Durchmesser von 70 mm il
versehen und bewaltigt somit auch 1
hohe Belastung 8
. n
StellfiiBe i
Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.307.B3 Workline 410.280 GANC
253.T443-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T440-3G Anschiussteil der Rollenbahn T
253.T442-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T440-2G
252.543 Anschlussteil T 440 links
255.610 Anschlussteil T 440 rechts
Sicherheitssystem SECURFLEX
Innovatives Zubehor

Spanndruckregelung des
Spannstocks

Die Bandsdge Workline 410.280 GANC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
Die Druckregulierung des Spannstocks optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
kann beim Hauptspannstock sowie ..mehr auf Seite 113
beim Vorschubspannstock installiert
werden

Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige
|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit (ibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sagebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

LaserLiner Digitale Gehrungsanzeige
Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner erméglicht genaue
Einrichtung des markierten Materials

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

Blindelspann-Einrichtung 3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
Flir besonders breite Materialien
wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Spane-Spiil-Pistole

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Tensomat

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges




Workline 510.350 G

Diese Schwerkraft-Bandsdge ermdglicht einseitige Gehrungs-
bereiche und sagt Rund-Material bis zu einem Durchmesser
von 350 mm.

Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss zwischen Qualitat
und Preis. Genaue HM Flihrung des S&gebands, in Gleitlagern
gelagertes Armgelenk, 34 mm hohes Sdgeband und synchron
laufende Bilirste flir Beseitigung der Spéne, sind eine Voraussetzung
flr die hervorragende Maschinenleistung.

Der Arbeitszyklus beginnt mit dem manuellen Heben des Arms
in die gewiinschte Position und Einstellung des Winkels im Falle
von Gehrungsbereichen. Dank der groBen, im Blickfeld des Bedie-

GroBe Umlaufrader des Ségebands

Manueller Spannstock mit
QUICK MOVE System fiir
schnelle und bequeme
Spannung des Materials

Schnelle und bequeme Einstellung
des Sagearmwinkels -

Ubersichtliche, auf der
Vorderseite der Maschine
angebrachte Winkelskala

Workline 510.350 G

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung
101.320.83 Workline 510.350 G 3x230V, 20-120 m/min N 0 &= [
221.M314-250 Biindelspanneinrichtung manuell 0° 350  510x350 510x350
281.124 Hydraulische Bandspannungsanzeige gg:: ggg gggi}gg gggiggg
252.238 Seitenabtropfbleche links+rechts
271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie
252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~
252.302 Micro-Sprih-Einrichtung 24V~ BOX
252.084 Dritte KiihImittelzufiihrung Betriebsart .........ccocoovieiniiic
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte (j\fl*t‘rfil;ft‘)gsbefeiChbemiCh
gggg;g ?pa”espmp'me ) Sgebandgeschwindigket.
. enzomat - Bandspannungsmessgerat u
250212 Digitale Gehrungsanzeige Sagebandabmessungen...
' . Ladehdhe des Materials .............c.c......
252.208 500mm Materialanschlag
255.612 Anschlussteil T 540 links
255.613 Anschlussteil T 540 rechts
255.683 Anschlussteil X 550 links
255.684 Anschlussteil X 550 rechts
252.195 Satz Stellfuisse

nungspersonals angebrachten Winkelskala kann der erwiinschte
Winkel problemlos eingestellt werden. Das Material wird nach
dem Einlegen vom Bedienungspersonal eingespannt. Der er-
neuerte Spannstock ermdglicht, das Material verschiedenartig
einzuspannen.

Die Ségebandgeschwindigkeit wird direkt auf dem bediener-
freundlichen Bedienpult im vorderen Maschinenbereich eingestellt.
Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Fre-
quenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit
des Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im
Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die

Technische Daten Maschinenabmessungen

3 kW, 3x400 V/50 Hz

... 20 - 120 m/min.
4 780x34x11 mm
... 761 mm

Standzeit der Sagebander, als auch die Maschinenproduktivitat
erhoht. Nach dem Anlassen der Maschine und Einstellung der
Senkgeschwindigkeit des Arms mit dem Uberstromventil wird
der Schnitt ausgefiinrt, wobei der Arm nach der Fertigstellung
in der unteren Position bleibt und das Band abgeschaltet wird.
Zur Verfiigung steht ein breites Zubehérangebot, wie zum Beispiel
Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Microniser), hydraulische
Anzeige der Bandspannung, LaserLiner zur Markierung des kiinf-
tigen Schnitts und viel mehr.

Ségebandfiihrung aus
Hartmetall

Biirste zur Reinigung des
Ségebands

Entnehmbare Spénewanne

AA LY i
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Cinotforhnik
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Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Glnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kinftigen Schnitts und Vieles mehr.

00000
O O O &R
350 250 250 510x175
340
240

... 2500 mm
1070 mm
1450 mm
648 kg

Lange
Breite....




Rollenbahnen und Zubehér <) I Workline 510.350 G

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

Anschlussteil der Rollenbahn T

StellfiBe

Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung Messanschlag TA mit einfacher Einstellung und

] ) unkomplizierter Bedienung. Mit den Standardlangen
101.320.83 Workline 510.350 G - von 2000 mm bis 6000 mm in Schritten von 1000
253.7543-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T540-3G - = mm ist der Messanschlag TA flir jede Sége geeignet.
253.T542-06-6D3 Rollenbahnen 2 m 1540-2G - = Dl|e Fiihrungsschiene ist (iber die ganze Lange mit

i ) einem Messband versehen. Der Arm des Anschlags

255.612 Anschlussteil T 540 links . ‘ ——— e kann nach oben geklappt werden, um das Material
255.613 Anschlussteil T 540 rechts TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband passieren zu lassen.
254.751 Manueller Materialanschlag TA2

Innovatives Zubehor

Die Bandsage Workline 510.350 G wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

7 Micro-spray-system

|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

LaserLiner

Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner erméglicht genaue
Einrichtung des markierten Materials

Bundelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Bandspannungs-Anzeige

Die Lasereinheit (ibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sagebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Digitale Gehrungsanzeige

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

3. KiihIflissigkeitszufuhr

Flir besonders breite Materialien
wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

...mehr auf Seite 113

Spane-Spiil-Pistole

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Tensomat

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges



Workline 510.350 DG

Diese Schwerkraft-Bandsage ermdglicht einseitige Gehrungshe-
reiche und Trennung von Material bis zum Durchmesser 350 mm.
Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss zwischen Qualitdt
und Preis. Genaue HM Fihrung des Sagebands, in Gleitlagern
gelagertes Armgelenk, 34 mm hohes Ségeband und synchron
laufende Biirste fiir Beseitigung der Spane, sind eine Vorausset-
zung fiir die hervorragende Maschinenleistung.

Der Arbeitszyklus beginnt mit dem manuellen Heben des Arms
in die gewiinschte Position und Einstellung des Winkels im Falle
von Gehrungsbereichen. Dank der groBen, im Blickfeld des Bedie-
nungspersonals angebrachten Winkelskala kann der erwiinschte

GroBe Umlaufrader des Sdgebands

Manueller Spannstock mit
QUICK MOVE System fiir
schnelle und bequeme
Spannung des Materials

>

7 ot

Schnelle und bequeme
Einstellung des Sagearmwinkels

Ubersichtliche, auf der
Vorderseite der Maschine
angebrachte Winkelskala

Workline 510.350 DG

Preisliste

Winkel problemlos eingestellt werden.Das Material wird nach
dem Einlegen vom Bedienungspersonal eingespannt. Der er-
neuerte Spannstock ermdglicht, das Material verschiedenartig
einzuspannen.

Die Ségebandgeschwindigkeit wird direkt auf dem bediener-
freundlichen Bedienpult im vorderen Maschinenbereich eingestellt.
Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Fre-
quenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit
des Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im
Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die
Standzeit der Ségebénder, als auch die Maschinenproduktivitat

erhoht. Nach dem Starten der Maschine und der Einstellung der
Senkgeschwindigkeit des Arms mit dem Uberstromventil wird
der Schnitt ausgefiihrt, wobei der Arm nach der Fertigstellung
in der unteren Position bleibt und das Band abgeschaltet wird.
Zur Verfligung steht auch ein breites Zubehdrangebot, wie zum
Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Microniser), hy-
draulische Anzeige der Bandspannung, LaserLiner zur Markierung
des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.

i

%)

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Biirste zur Reinigung des
Ségebands

Entnehmbare Spénewanne

AA Inr speztalist
fur Metallsagen 5
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Cinotforhnik
HH”HEHHI (i

Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Glnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.

Art.Nr. Beschreibung

101.322.83 Workline 510.350 DG 3x230V, 20-120 m/min N O @ |:| O O O &8
221.M314-250 Biindelspanneinrichtung manuell 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
281.124 Hydraulische Bandspannungsanzeige 45°R 350  400x100 340x350 340

252.238 Seitenabtropfbleche links-+rechts 45°L 350 415x100 360x350 350

271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie gg:r g;g gggﬂgg gggiggg ggg

252.300 Micro-Spruh-Einrichtung 24V~

252.084 Dritte KtihImittelzufiihrung

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Betriebsart ...........ccoeuveveverecreieieeeseeienae manuell  Lange

252.070 Spanesplilpistole Gehrungsbereichbereich.............c..cooeuennee. 0°-60° Breite

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerét ANrED v, 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ Hohe.

252912 Digitale Gehrungsanzeige Ségebandgeschwindigkeit.............. 20 - 120 m/min.  Gewicht

252199 500mm Materialanschlag Ségebandabmessungen............. 4 780x34x0,9 mm

255 614 Anschlussteil T 540 links Ladehdhe des Materials ...............ccoeecunee 761 mm

255.613 Anschlussteil T 540 rechts

255,685 Anschlussteil X 550 links

255.684 Anschlussteil X 550 rechts

252.195 Satz Stellfusse




Rollenbahnen und Zubehor <) = Workline 510.350 DG

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

=

—— ==
Das System T ist mit Rollen mit — TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

5_?!_. .
StellfiiBe
Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung ==
101.322.B3 Workline 510.350 DG
253.7543-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T540-3G
253.T542-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T540-2G
255.614 Anschlussteil T 540 links
255.613 Anschlussteil T 540 rechts
254.751 Manueller Materialanschlag TA2

Innovatives Zubehor

Die Bandsége Workline 510.350 DG wird standardmé&Big mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

7 Micro-spray-system

|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

LaserLiner

Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner erméglicht genaue
Einrichtung des markierten Materials

Bundelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Bandspannungs-Anzeige

Die Lasereinheit (ibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sagebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Digitale Gehrungsanzeige

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

3. KiihIflissigkeitszufuhr

Flir besonders breite Materialien
wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Spane-Spiil-Pistole

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Tensomat

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges



Workline 510.350 GH

Diese halbautomatische Bandsdge ermdglicht einseitige Gehrungs-
bereiche und Trennung von Material bis zu einem Durchmesser
von 350 mm. Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss zwi-
schen Qualitat und Preis. Genaue HM Fihrung des Sdgebands,
in Gleitlagern gelagertes Armgelenk, 34 mm hohes Ségeband
und synchron laufende Brste fir Beseitigung der Spéne, sind
die Voraussetzung fur die hervorragende Maschinenleistung.

Materialaufnahme, Vorschub des Arms in den Schnitt und zuriick
werden hydraulisch betétigt, der Materialvorschub erfolgt manuell.
Der komplette Schneidzyklus wird nach der Betétigung einer

GroBe Umlaufrader des Sagebands

. =
Vollhubzylinder des Spannstocks

Ubersichtliche, auf

der Vorderseite der
Maschine angebrachte
Winkelskala

Workline 510.350 GH

Preisliste
Art.Nr. Beschreibung
101.321.83 Workling 510.350 GH 3x230V, 20-120 m/min v 0 o 0 o o o &8
271.145 Hydraulische Bugdelspaﬂnemnchtung 0° 350  510x350 510x350 350 250 250 510x175
221.M214-070 Spanndruckregulierung 45°R 350  400x100 340x350 340
281.124 Hydraulische Bandspannungsanzeige 60°R 250 260x100 220x350 240
252.238 Seitenabtropfbleche links+rechts
271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX
252.084 Dritte Kiihimittelzuftihrung Betriebsart ...........cocovvvniniie halbautomatisch LANGE....cvevieeeieeeeeee e
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Gehrungsbereichbereich -60°  Breite...
252.070 Spaﬂespulplsto\e Antrleb ................ oo — 3 kW, 3x400 V/50 HZ HOhe ...........................................
252 030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat Sagebandgeschwindigkeit............ 20-120 m/min.  GEWICHE......oovvoereereiii s
952 919 Digitale Gehrungsanzeige Sagebgndabmessungen.... . 4 780x34x1,1 mm
, Ladehdhe des Materials ............cccocvvevrnne 761 mm
252.208 500mm Materialanschlag
254.700 SyncFree - Synchronisierter Freihub XNCA
255.612 Anschlussteil T 540 links
255613 Anschlussteil T 540 rechts
255.683 Anschlussteil X 550 links
255.684 Anschlussteil X 550 rechts
252195 Satz Stellflisse

Taste ausgeflihrt - Materialeinspannung, Anlauf des Ségebands,
Ausfiihrung des Schnitts, Hub des Arms in die eingestellte obere
Position und Offnung des Spannstocks. Nach dem Umschalten
der Maschine in die manuelle Betriebsart konnen alle Maschi-
nenfunktionen getrennt betétigt werden.

Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals ange-
brachten Winkelskala kann der erwiinschte Winkel problemlos
eingestellt werden. Die Ségebandgeschwindigkeit wird direkt auf
dem bedienerfreundlichen Bedienungspult im vorderen Maschi-
nenbereich eingestellt. Zur grundlegenden Ausstattung dieser

Maschine gehort ein Frequenzwandler, der die Einstellung der
optimalen Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf das zu
schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min ermdglicht,
was erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebander, als auch die
Maschinenproduktivitat erhoht.

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Biirste zur Reinigung des
Ségebands

Entnehmbare Spanewanne
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Cinotforhnik
HH”HEHHI (i

Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.




Rollenbahnen und Zubehér <) 151 4 Workline 510.350 GH

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

I = .
Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

—

TA - Manueller Materialanschlag mit MaBbénd

StellfuBe

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.321.B3 Workline 510.350 GH _
253.1543-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T540-3G c 2
253.7542-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T540-2G
255.612 Anschlussteil T 540 links
256.613 Anschlussteil T 540 rechts
254.751 Manueller Materialanschlag TA2

Innovatives Zubehor

Spanndruckregelung des
Spannstocks

Die Bandsége Workline 510.350 GH wird standardmaBig mit konkurrenzioser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
Die Druckregulierung des Spannstocks ~ optionalen Ausstattung und des Zubehors kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
kann beim Hauptspannstock sowie ..mehr auf Seite 113
beim Vorschubspannstock installiert
werden
Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige Spane-Spiil-Pistole
|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit (ibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sagebands

auf das Material. Der Laser Liner

| ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

LaserLiner Digitale Gehrungsanzeige Halogen-Arbeitsleuchte
Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner erméglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Bundelspann-Einrichtung 3. KiihIflissigkeitszufuhr Tensomat
Flir besonders breite Materialien

wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die

Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten n




Workline 510.350 DGH

Diese Schwerkraft-Bandsdge ermdglicht einseitige Gehrungs-
bereiche und Trennung von Material bis zu einem Durchmesser
von 350 mm.

Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss zwischen Qualitat
und Preis. Genaue HM Fiihrung des Sagebands, in Gleitlagern
gelagertes Armgelenk, 34 mm hohes Sdgeband und synchron
laufende Bilrste fiir Beseitigung der Spane, sind eine Voraussetzung
fur die hervorragende Maschinenleistung.

Der komplette Schneidzyklus wird nach der Betétigung einer
Taste ausgefiihrt - Materialeinspannung, Anlauf des Sagebands,
Ausfiihrung des Schnitts, Hub des Arms in die eingestellte obere

GroBe Umlaufrader des Sdgebands

A3 e
Vollhubzylinder des Spannstocks

Upersichtliche, auf

der Vorderseite der
Maschine angebrachte
Winkelskala

Workline 510.350 DGH

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung

101.323.B3 Workline 510.350 DGH 3x230V, 20-120 m/min N O — |:| [ O O 88338
271.145 Hydraulische Bindelspanneinrichtung 0° 350  510x350 510x350 350 250 250  510x175
221.M214-070 Spanndruckregulierung 45°R 350 400x100 340x350 340
281.124 Hydraulische Bandspannungsanzeige 45°L 350  415x100 360x350 350
252.238 Seitenabtropfbleche links-+rechts A A ATDELY ZEGE 2
271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie 60°L 270 280x100 2206350 260
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX

252.084 Dritte Kiihimittelzuftihrung Betriebsart .........ccooeevrieiniriiennns halbautomatisch
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Gehrungsbereichbereich ............c..cocee... -60° - 60°
252.070 Spanesplilpistole AT P——————————— 3 kW, 3x400 V/50 Hz
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerét Sdgebandgeschwindigkeit. 20 - 120 m/min.
250 212 Digitale Gehrungsanzeige Sagebgndabmessungen . 4 780x34x1,1 mm
252199 500mm Materialanschlag Ladehohe des Materials .............ccccceunuee 761 mm
254.700 SyncFree - Synchronisierter Freihub XNCA

255.614 Anschlussteil T 540 links

255.613 Anschlussteil T 540 rechts

255.685 Anschlussteil X 550 links

255.684 Anschlussteil X 550 rechts

252.195 Satz Stellfuisse

Position und Offnung des Spannstocks. Nach dem Umschalten der
Maschine in die manuelle Betriebsart kdnnen alle Maschinenfunk-
tionen getrennt betatigt werden. Die Sdgebandgeschwindigkeit
wird direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienpult im vorderen
Maschinenbereich eingestellt.

Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Fre-
quenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit
des Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im
Bereich von 20-120 m/min erméglicht, was erheblich sowohl die
Standzeit der Ségebénder, als auch die Maschinenproduktivitat
erhoht. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehdrangebot,

wie zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Micro-
niser), hydraulische Anzeige der Bandspannung, LaserLiner zur
Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.

Die Maschine ist fiir die gelegentliche Trennung von Profilen
und Vollmaterial mit kleinerem und mittlerem Querschnitt bei
einschichtigem Betrieb bestimmt.

Ségebandfiihrung aus Hartmetall ‘

Birste zur Reinigung des
Sdgebands

Entnehmbare Spanewanne
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Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Glnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kinftigen Schnitts und Vieles mehr.




Rollenbahnen und Zubehér <) {51 & Workline 510.350 DGH

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

E‘ o _..
Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

StellfuBe

=

Musterzusammenbau |
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung I
101.323.B3 Workline 510.350 DGH g'_. <
253.7543-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T540-3G
253.7542-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T540-2G
255.614 Anschlussteil T 540 links
255.613 Anschlussteil T 540 rechts
254.751 Manueller Materialanschlag TA2

Innovatives Zubehor

Spanndruckregelung des
Spannstocks

Die Bandsége Workline 510.350 DGH wird standardméaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
Die Druckregulierung des Spannstocks ~ optionalen Ausstattung und des Zubehors kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
kann beim Hauptspannstock sowie ..mehr auf Seite 113
beim Vorschubspannstock installiert
werden
Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige Spane-Spiil-Pistole
Ideal zum Trennen von Rohren und
Profilen trégt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit (ibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sagebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

LaserLiner Digitale Gehrungsanzeige Halogen-Arbeitsleuchte
Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner erméglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Bundelspann-Einrichtung 3. KiihIflissigkeitszufuhr Tensomat
Flir besonders breite Materialien
wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten ﬂ




Workline 510.350 GANC

Diese automatische Bandsdge repréasentiert eine hochflexible,
fur die Herstellung von Kleinen Serien geeignete Maschine. Die
Sége ermdglicht in halbautomatischer Betriebsart einseitige Geh-
rungsbereiche bis 60°. In automatischer Betriebsart kann Material
bis zu einem Durchmesser von 350 mm unter dem Winkel 0°
geségt werden. Die Sége ist ein perfekter Kompromiss zwischen
Qualitat und Preis.

Genaue HM Fiihrung des Ségebands, in Gleitlagern gelagertes
Armgelenk, 27 mm hohes Ségeband und eine synchron laufende
Biirste fiir die Beseitigung der Spéne, sind eine Voraussetzung
fur die hervorragende Maschinenleistung.

Vollhubzylinder des Spannstocks

Frei positionierbares Bedienungspult

Workline 510.350 GANC

Preisliste

Materialaufnahme, Vorschub des Arms in den Schnitt und zurlick
werden hydraulisch betétigt. Der Materialvorschub erfolgt ebenfalls
hydraulisch. Der komplette Schneidzyklus wird mithilfe eines
Ubersichtlichen und einfachen Dialogsystems auf der LCD Be-
dienungsoberflache betatigt. Beim Umschalten der Maschine in
die halbautomatische Betriebsart werden alle Funktionen mithilfe
einer Membranentastatur betatigt.

Dank der groBen, im Blickfeld des Bedienungspersonals ange-
brachten Winkelskala kann der erwiinschte Winkel problemlos
eingestellt werden. Die Sdgebandgeschwindigkeit wird direkt am
bedienerfreundlichen Bedienpult eingestellt, das an die Maschine

Automatische Regulierung des Ségebandandrucks in den Schnitt

Entnehmbare Spanewanne

mit flexiblen Schlduchen angeschlossen ist. Zur grundlegenden
Ausstattung dieser Maschine gehért ein Frequenzwandler, der die
Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des Ségebands in Bezug
auf das zu schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min
ermdglicht, was erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebander,
als auch die Maschinenproduktivitat erhoht.

Die automatische Regulierung des S&gebandandrucks in den
Schnitt in Abhdngigkeit vom Widerstand des zu schneidenden
Materials gehort zur standardmaBigen Ausstattung der halbau-
tomatischen Einrichtungen der Reihe Workline.

Biirste zur Reinigung des
Ségebands

AA LY i
AN

Cinotforhnik
H“y&hhﬁl (i

Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Glnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kinftigen Schnitts und Vieles mehr.

Art.Nr. Beschreibung
101.326.83 Workling 510.350 GANC 34230V, 20-120 m/min n 0o U o o o 3
271.167 Hydraulische Biindelspanneinrichtung 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
252.020 Spanndruckregulierung 45°R 350  400x100 340x350 340
281.124 Hydraulische Bandspannungsanzeige SUSH N 2o U 260X IO R220X 8o UR280
252.238 Seitenabtropfbleche links-+rechts
252.300 Micro-Spruh-Einrichtung 24V~
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX Betriebsart automatisch  Lénge 2460 mm
252084 Dritte Kilhimittelzufiihrung ge{wruggsbereichbereich ........... 3kW3400 \(;/"56?-'0" ﬁreﬁte " 3 gig mm
: ntriel . | 3x z ohe .. mm
;ggggg gallggen-f\rtl)eltsleuchte Ségebandgeschwindigkeit.............. 20 -120 m/min.  GEWICHT.......cevveeieierieeeee e 950 kg
. panesplilpistole u
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat Sagebgndabmessun_gen 4780x34x1,1 mm
' Ladehdhe des Materials ............ccccouverinne 761 mm
252.212 Digitale Gehrungsanzeige Max.Gewicht des aufgegebenen Materials...2 500kg
252.544 Anschlussteil T 540 links
255.613 Anschlussteil T 540 rechts
255.655 Anschlussteil X 550 links
255.684 Anschlussteil X 550 rechts
252.195 Satz Stellfuisse




Rollenbahnen und Zubehor <) 1AL 4 Workline 510.350 GANC

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes

Umfeld angepasst werden.

I = .
Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

StellfiiBe

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.326.B3 Workline 510.350 GANC
253.7543-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T540-3G
253.1542-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T540-2G
252.544 Anschlussteil T 540 links
255.613 Anschlussteil T 540 rechts

Sicherheitssystem SECURFLEX

Spanndruckregelung des
Spannstocks

kann beim Hauptspannstock sowie
beim Vorschubspannstock installiert
werden

Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige
|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen trégt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit (ibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sagebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

LaserLiner Digitale Gehrungsanzeige
Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner erméglicht genaue
Einrichtung des markierten Materials

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

Blindelspann-Einrichtung 3. Kiihlfliissigkeitszufuhr
Flir besonders breite Materialien
wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Sicherheitssystem
SECURFLEX

Anschlussteil der Rollenbahn T

Innovatives Zubehor

Die Bandsdge Workline 510.350 GANC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
Die Druckregulierung des Spannstocks ~ optionalen Ausstattung und des Zubehors kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

Spane-Spiil-Pistole

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Tensomat

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges



Workline 610.450 GH

Diese halbautomatische Bandsége ermdglicht einseitige Gehrungs-  Der komplette Schneidzyklus wird nach der Betétigung einer  grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Frequen-
bereiche und Trennung von Material bis zu einem Durchmesser  Taste ausgefiihrt - Materialeinspannung, Anlauf des Sdgebands,  zwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des
von 450 mm. Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss zwischen  Ausfiihrung des Schnitts, Hub des Arms in die eingestellte obere  Sagebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich
Qualitat und Preis. Position und Offnung des Spannstocks. Nach dem Umschalten  von 20-120 m/min erméglicht, was erheblich sowohl die Standzeit
Genaue HM Fiihrung des Sdgebands, in Gleitlagern gelagertes  der Maschine in die manuelle Betriebsart kdnnen alle Maschi-  der Sdgebénder, als auch die Maschinenproduktivitat erhoht.
Armgelenk, 34 mm hohes Ségeband und eine synchron laufende  nenfunktionen getrennt betétigt werden. Dank der groBen, im

Birste fir die Beseitigung der Spane, sind eine Voraussetzung  Blickfeld des Bedienungspersonals angebrachten Winkelskala

fur die hervorragende Maschinenleistung. kann der erwiinschte Winkel problemlos eingestellt werden. Die

Materialaufnahme, Vorschub des Arms in den Schnitt und zurlick ~ Sdgebandgeschwindigkeit wird direkt auf dem bedienerfreundli-

werden hydraulisch betétigt, der Materialvorschub erfolgt manuell.  chen Bedienpult im vorderen Maschinenbereich eingestellt. Zur

GroBe Umlaufréder des Sdgebands

s
Vollhubzylinder des
Spannstocks

Blrste zur Reinigung des
Ségebands

Entnehmbare Spénewanne

Ubersichtlibhe, auf der AL
Vorderseite der Maschine Cinotforhnik
angebrachte Winkelskala -l ) N B e AN RAR R

Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.

Workline 610.450 GH

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung

101.332.83 Workiine 610.450 GH 3¢230V, 20-120 m/min N O o U o o o &8

271.155 Hydraulische Biindelspanneinrichtung 0° 450  610x350 610x450 450 250 250 610x225

221.M214-070 Spanndruckregulierung 45°R 450  480x100 410x450 420

281.124 Hydraulische Bandspannungsanzeige 60°R 310  320x100 260x450 300

252.239 Seitenabtropfbleche links-+rechts

271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie

252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX

252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung Betriebsart ..o, halbautomatisch ~ Lé&nge 2770 mm

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte ge{'ruggsbemichbereich SR 3/50 ?_|0° ﬁ[eh"e- - } lgg mm

252.070 Spanespillpistole ki i T AN i LS AL
. Séagebandgeschwindigkeit.............. 20 - 120 m/min.  GEWICHE......covieeececeeeceee 710 k

252.030 Tgn;omat - Bandspanqungsmessgerat Ségeban dgbmessung%n 5 200x34x1,1 mm g

252.212 Digitale Gehrurjgsanzelge Ladehéhe des Materials ...........cc.coceennee. 781 mm

252.251 500mm Materialanschlag

254.700 SyncFree - Synchronisierter Freihub XNCA

255.615 Anschlussteil T 640 links

255.616 Anschlussteil T 640 rechts

255.690 Anschlussteil X 650 links

255.689 Anschlussteil X 650 rechts

252.195 Satz Stellflisse



Rollenbahnen und Zubehor <) 151 & Workline 610.450 GH

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und
deren Erweiter Gglichkei ieren Sie
bitte unsere Handelsabteilung.

Das System T ist mit Rollen mit
einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

Anschlussteil der Rollenbahn T

TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

StellfiiBe

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.332.B3 Workline 610.450 GH e,
253.7643-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T640-3G
253.7T642-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T640-2G e
255.615 Anschlussteil T 640 links
255.616 Anschlussteil T 640 rechts
254.751 Manueller Materialanschlag TA2

Innovatives Zubehor

Spanndruckregelung des
Spannstocks

Die Bandsége Workline 610.450 GH wird standardmaBig mit konkurrenzioser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
Die Druckregulierung des Spannstocks ~ optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
kann beim Hauptspannstock sowie ..mehr auf Seite 113
beim Vorschubspannstock installiert
werden
Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige Spane-Spiil-Pistole
|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit (ibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sagebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

LaserLiner Digitale Gehrungsanzeige Halogen-Arbeitsleuchte
Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner erméglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Bundelspann-Einrichtung 3. KiihIflissigkeitszufuhr Tensomat
Flir besonders breite Materialien
wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten .
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Workline 610.450 DGH

Diese halbautomatische Bandsdge ermdglicht einseitige Gehrungs-
bereiche und Trennung von Material bis zu einem Durchmesser
von 450 mm. Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss zwischen
Qualitét und Preis.

Genaue HM Fiihrung des Ségebands, in Gleitlagern gelagertes
Armgelenk, 34 mm hohes Sageband und synchron laufende
Biirste flir Beseitigung der Spane, sind eine Voraussetzung fiir
die hervorragende Maschinenleistung.

Materialaufnahme, Vorschub des Arms in den Schnitt und zuriick
werden hydraulisch betétigt, der Materialvorschub erfolgt manuell.
Der komplette Schneidzyklus wird nach der Betétigung einer

GroBe Umlaufrader des S&gebands

Vollhubzylinder des
Spannstocks

Ubersichtliche, auf der
Vorderseite der Maschine
angebrachte Winkelskala

Workline 610.450 DGH

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung

101.333.B3 Workline 610.450 DGH 3x230V, 20-120 m/min N O — |:| [ O O 88338

271.135 Hydraulische Biindelspanneinrichtung 0° 450  610x350 610x450 450 250 250  610x225

221.M214-070 Spanndruckregulierung 45°R 450  480x100 410x450 420

281.124 Hydraulische Bandspannungsanzeige gg:; g?g gggxlgg gggxigg ggg

252.239 Seitenabtropfbleche links-+rechts 8 X X

271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie 60°L 340 350x100  220x450 320

252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX

252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung Betriebsart ..........cooeerecieriieiieiennns halbautomatisch ~ Lénge 2770 mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Gehrungsbereichbereich........................... -60° - 60°  Breite 1100 mm
252.070 Spanesplilpistole Antrieb ..o 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ Hohe 1480 mm
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat Sagebandgeschwindigkeit. 20 - 120 m/min.  Gewicht 710 kg
250 212 Digitale Gehrungsanzeige Ségeb?ndabmessungen 5200x34x1,1 mm

250 957 500mm Materialanschlag Ladehdhe des Materials ................cc.c........ 781 mm

254.700 SyncFree - Synchronisierter Freihub XNCA

255.615 Anschlussteil T 640 links

255.616 Anschlussteil T 640 rechts

255.688 Anschlussteil X 650 links

255.689 Anschlussteil X 650 rechts

252.195 Satz Stellfuisse

Taste ausgeflihrt - Materialeinspannung, Anlauf des Ségebands,
Ausfiihrung des Schnitts, Hub des Arms in die eingestellte obere
Position und Offnung des Spannstocks. Nach dem Umschalten
der Maschine in die manuelle Betriebsart kdnnen alle Maschi-
nenfunktionen getrennt betdtigt werden. Dank der groBen, im
Blickfeld des Bedienungspersonals angebrachten Winkelskala
kann der erwiinschte Winkel problemlos eingestellt werden. Die
Sagebandgeschwindigkeit wird direkt auf dem bedienerfreund-
lichen Bedienpult im vorderen Maschinenbereich eingestellt.

Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Fre-
quenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit

des Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im
Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl
die Standzeit der Ségebénder, als auch die Maschinenproduk-
tivitat erhoht.

Die automatische Regulierung des Ségebandandrucks in den
Schnitt in Abhangigkeit vom Widerstand des zu schneidenden
Materials gehért zur standardméaBigen Ausstattung der halbau-
tomatischen Einrichtungen der Reihe Workline.

Birste zur Reinigung des
Ségebands

Entnehmbare Spanewanne
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1hr spezialist
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Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispiel Kiihlung und Schmierung mit Glnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.




Rollenbahnen und Zubehér <) {51 & Workline 610.450 DGH

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschlussteilen
an BOMAR-Bandsdgen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

Das System T ist mit Rollen mit . .
einem Durchmesser von 70 mm TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung.

Anschlussteil der Rollenbahn T

StellfiiBe

Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.333.B3 Workline 610.450 DGH

253.7643-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T640-3G
253.T642-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T640-2G
255.615 Anschlussteil T 640 links

255.616 Anschlussteil T 640 rechts

254.751 Manueller Materialanschlag TA2

Innovatives Zubehor

Spanndruckregelung des
Spannstocks

Die Bandsége Workline 610.450 DGH wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
Die Druckregulierung des Spannstocks = optionalen Ausstattung und des Zubehors kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
kann beim Hauptspannstock sowie ..mehr auf Seite 113
beim Vorschubspannstock installiert
werden
Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige Spane-Spiil-Pistole
|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit Uibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

LaserLiner Digitale Gehrungsanzeige Halogen-Arbeitsleuchte
Die Lasereinheit (ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner erméglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Bundelspann-Einrichtung 3. KiihIflissigkeitszufuhr Tensomat
Flir besonders breite Materialien
wird eine dritte Ktihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerat
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Sdgebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

Die Biindelspann-Einrichtung
ermoglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten n
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Halbautomatisierte und automatisierte Arbeitsprozesse sind in der
modernen Produktion unerldsslich. Sagen der Serie Proline bieten
zusatzlich zur hohen Positionier- und Wiederholungsgeschwindigkeit,
eine einfache und umkomplizierte Betatigung, mit der in vollautoma-
tisierten Betrieben hohe Leistungen erreicht werden.

Dank der einfachen und dennoch komfortablen Bedienung sind die
Sagen der Reihe Proline eine ideale und preisgiinstige Losung fur Ihre
Anforderungen an die Materialtrennung.

IA'A"L'I Jor spetalist
Ségefnrhnlk

LA AT RINily]




Proline 320.280 H

o

Diese halbautomatische Zweis&ulen-Bandsége ist flir senkrechte
Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 280 mm bestimmt.
Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss zwischen Qualitét
und Preis.

Der S&gearm wird mithilfe von zwei robusten Sdulen geflihrt
und ist auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen
Fiihrung gelagert. Die présize dreiseitige HM Flihrung des 34
mm hohen S&gebands und die synchron laufende Biirste fir die
Spénebeseitigung sind eine Voraussetzung fiir die hervorragende

Beiderseitige lineare Fiihrung des Sdgearms

T

®
A
S
Einfache und Gbersichtliche
Bedienung

Verankerung der Maschine

Proline 320.280 H

Art.Nr.
101.334.B3
221.R314-300
221.R214-100

Beschreibung

Proline 320.280 H 3x230V, 20-120 m/min
Sageband-Abweich-Kontrolle
Hydraulische Blindelspanneinrichtung

252.020 Spanndruckregulierung

281.124 Hydraulische Bandspannungsanzeige
252.750 Anzeige der Sagevorschubgeschwindigkeit
271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie

252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~

252.302 Micro-Sprih-Einrichtung 24V~ BOX
252.084 Dritte Kuihimittelzufiihrung

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte

252.070 Spénesplilpistole

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
254.510 500mm Materialanschlag

254.700 SyncFree - Synchronisierter Freihub XNCA

Satz Stellflisse

Schnittleistung dieser Maschine. Die Materialaufnahme erfolgt
mithilfe eines geteilten Vollhubspannstocks. Der Materialvorschub
erfolgt manuell. Der Ausgang des geschnittenen Materials ist mit
einer Rutsche versehen.

Der S&gebandantrieb ist mit einem Frequenzwandler versehen,
mit dem die optimale Geschwindigkeit des S&gebands in Bezug
auf das zu scheidende Material im Bereich von 20-120 m/min
eingestellt werden kann. Das erhoht erheblich sowohl die Standzeit
der Sagebénder, als auch die Produktivitdt der Maschine.

Rutsche des abgeschnittenen Materials

N O o U

0° 280  320x280 320x280

Der Arm ist in einer linearen Fiihrung gelagert

Des Weiteren ist das Sdgeband um 2° gegen die Auflageflache
des Spannstocks geneigt, was die Schnittzeiten reduziert und zur
langeren Standzeit des Sagebands beitrdgt.

Diese Zweisdulen-Bandsdgen mit fester Armposition erreichen
dank der Konstruktionssteifigkeit des Arms bei Weitem kiirzere
Schnittzeiten (vor allem bei vollem Material), als Maschinen mit
Schwenkrahmenausfiihrung.

Automatische
Schnittdruckregulierung

.
Reinigungsbiirste

Sdgebandfiihrung aus
Hartmetall

AA LY /i .
far Mecallsagen ®
AN

Cinotforhnik
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Zur standardmaBigen Ausstattung gehdrt u. a. auch eine automatische Schnittddruckregulierung des
Ségebands (System AFDR). Die Maschine kann mit einem umfangreichen Sortiment optionalen Zubehdrs
ausgestattet werden. Durch die Erweiterung mit verschiedenen Rollenbahnsystemen kann eine Schnei-
deanlage entsprechend der konkreten Anforderungen des Kunden gestaltet werden.

I Preisliste Schnittparameter

Q0000
QR338
33333

320x140

O O 0O

280 150 150

Technische Daten Maschinenabmessungen

Betriebsart ..... .. halbautomatisch ~ Lénge . 2172 mm
Gehrungsbereichbereich ..........ccccoovviieciieninns 0°  Breite . 1197 mm
Antrieb ..o 3 kW, 3x400V/50 Hz  Héhe .... . 1771 mm
Ségebandgeschwindigkeit ............. 20 - 120 m/min.  Gewicht 800 kg
Ségebandabmessungen ........... 4 580x34x1,1 mm

Ladehdhe des Materials

780 mm



Rollenbahnen und Zubehér <) 151 4 Proline 320.280 H

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsagen BOMAR ist das System
T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Inrer Werkstatt. Bei der Handhabung von schwereren
Materialarten kdnnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modullangen 2000 mm und
3000 m konnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Proline 3202804

Detail der Verbindung des Forderbands zur Maschine

(o .

Stahlrollen des Forderbands der Reihe
T ermdglichen einen stufenlosen
Materialvorschub

Rollenbahn Typ T

StellfiiBe flir einfachere Anpassung
an den Untergrund

Musterzusammenbau _
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung N .'.. :
L
101.334.B3 Proline 320.280 H
253.7442-06-6D3 Rollenbahnen T440-2G - 2m
253.T442-06-6D3 Rollenbahnen T440-2G - 2m . .
Innovatives Zubehor

Die Bandsége Proline 320.280 H wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen
Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Y,

...mehr auf Seite 113

7 Micro-Spray-System Bandspannungs-Anzeige Pistole flir das Absplilen

der Spane

|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit Uibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Tensomat Spanndruckregelung des

Spannstocks

Halogen-Arbeitsleuchte

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerét
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

Bundelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Die Druckregulierung des Spannstocks |

kann beim Hauptspannstock sowie
beim Vorschubspannstock installiert
werden

3. Kihlflissigkeitszufuhr

Fiir besonders breite Materialien
wird eine dritte Kiihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet



Proline 420.350 H

Diese halbautomatische Zweiséulen-Bandsédge ist fiir senkrechte
Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 350 mm bestimmt.
Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss zwischen Qualitat
und Preis.

Der Sdgearm wird mithilfe von zwei robusten Séulen gefiihrt
und ist auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen
Fiihrung gelagert. Dieprazise dreiseitige HM Flhrung des 34
mm hohen S&gebands und die synchron laufende Burste fir die
Spanebeseitigung sind eine Voraussetzung fir die hervorragende

Beiderseitige lineare Fiihrung des Ségearms

Fe

[ |
Einfache und ibersichtliche
Bedienung

Verankerung der Maschine

Proline 420.350 H

Art.Nr. Beschreibung

101.335.B3 Proline 420.350 H 3x230V, 20-120 m/min
221.R314-300 Sdgeband-Abweich-Kontrolle

271.270 Hydraulische Biindelspanneinrichtung
252.020 Spanndruckregulierung

252.318 Hydraulische Bandspannungsanzeige
252.750 Anzeige der Sagevorschubgeschwindigkeit
271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie

252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~

252.302 Micro-Sprih-Einrichtung 24V~ BOX
252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte

252.070 Spénesplilpistole

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
254.510 500mm Materialanschlag

254.700 SyncFree - Synchronisierter Freihub XNCA

Satz Stellflisse

Schnittleistung dieser Maschine. Die Materialaufnahme erfolgt
mithilfe eines geteilten Vollhubspannstocks. Der Materialvorschub
erfolgt manuell. Der Ausgang des geschnittenen Materials ist
mit einer Rutsche versehen. Der Sdgebandantrieb ist mit einem
Frequenzwandler versehen, mit dem die optimale Geschwindigkeit
des Sagebands in Bezug auf das zu scheidende Material im Bereich
von 20-120 m/min eingestellt werden kann.

Das erhoht erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebénder, als
auch die Produktivitdt der Maschine.

Der Arm ist in einer linearen Filhrung gelagert

Das Sageband ist um 2° gegen die Auflageflache des Spannstocks
geneigt, was die Schnittzeiten reduziert und zur langeren Standzeit
des Ségebandes beitragt.

Die Zweisdulen-Bandsdgen mit fester Armposition erreichen dank
ihrer Konstruktionssteifigkeit bei Weitem kiirzere Schnittzeiten,
(vor allem bei vollem Material), als Maschinen in Schwenkrah-
menausfiihrung.

Automatische
Schnittdruckregulierung

Reinigungsbiirste

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Rutsche des abgeschnittenen Materials

N O o U

0° 350

420x350 420x350 350 250 250

AA LY /i .
far Mecallsagen ®
AN

Cinotforhnik
J“,Hlﬂhbl (rriir

Zur standardméBigen Ausstattung gehdrt u. a. auch eine automatische Schnittddruckregulierung des
Ségebands (System AFDR). Die Maschine kann mit einem umfangreichen Sortiment optionalen Zubehors
ausgestattet werden. Durch die Erweiterung mit verschiedenen Rollenbahnsystemen kann eine Schnei-
deanlage entsprechend der konkreten Anforderungen des Kunden gestaltet werden.

I Preisliste Schnittparameter

atatetels
otetelets

420x175

O O 0O

Technische Daten Maschinenabmessungen

Betriebsart .........ccccoovviiciiiinn, halbautomatisch ~ Lénge.... 2325 mm
Gehrungsbereichbereich ...........cccovvvieiciiinninns 0° Breite . 1197 mm
Antrieb ..o 3 kW, 3x400V/50 Hz  Héhe ... . 1997 mm
Séagebandgeschwindigkeit . e 20-120 m/min. GEWICHE ..veeiieiccecce e 800 kg
Ségebandabmessungen ... 4 780x34x1,1 mm

Ladehdhe des Materials ...........cccccouveuernne 780 mm



Rollenbahnen und Zubehdr <) 151 4 Proline 420.350 H

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsagen BOMAR ist das System
T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Inrer Werkstatt. Bei der Handhabung von schwereren
Materialarten kdnnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modullangen 2000 mm und
3000 m konnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Detail der Verbindung des Férderbands zur Maschine

P

Stahlrollen des Forderbands der Reihe
T erméglichen einen stufenlosen
Materialvorschub

Rollenbahn Typ T

StellftiBe fir einfachere Anpassung an den Untergrund

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung N
101.335.B3 Proline 420.350 H
253.T442-06-6D3 Rollenbahnen T440-2G - 2m

253.T442-06-6D3 Rollenbahnen T440-2G - 2m . .
Innovatives Zubehor

Die Bandsége Proline 420.350 H wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen
Ausstattung und des Zubehors kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

Y,

...mehr auf Seite 113

7 Micro-Spray-System Bandspannungs-Anzeige Pistole flir das Abspllen

der Spane

|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit Uibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Tensomat Spanndruckregelung des

Spannstocks

Halogen-Arbeitsleuchte

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerét
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Die Druckregulierung des Spannstocks |
kann beim Hauptspannstock sowie
beim Vorschubspannstock installiert
werden

Blindelspann-Einrichtung 3. Kiihlfllissigkeitszufuhr
Fiir besonders breite Materialien
wird eine dritte Kiihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepafBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten .
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Proline 520.450 H

Diese halbautomatische Zweisdulen-Bandsage ist flir senkrechte
Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 450 mm bestimmt.
Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss zwischen Qualitét
und Preis.

Der Ségearm wird mithilfe von zwei robusten Sdulen geflihrt
und ist auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen
Fiihrung gelagert. Die prézise dreiseitige HM Flihrung des 34
mm hohen S&gebands und die synchron laufende Biirste flir die
Spanebeseitigung sind eine Voraussetzung fiir die hervorragende

Beiderseitige lineare Fiihrung des Sagearms

(’I
&

‘B ]

(]
(b =

ld

T e

Einfache und ibersichtliche
Bedienung

Verankerung der Maschine

Proline 520.450 H

Art.Nr. Beschreibung

101.336.B3 Proline 520.450 H 3x230V, 20-120 m/min
221.R414-300 S4geband-Abweich-Kontrolle

271.158 Hydraulische Biindelspanneinrichtung
252.020 Spanndruckregulierung

252.751 Anzeige der Ségevorschubgeschwindigkeit
271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie

252.300 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~

252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX
252.084 Dritte Kilhimittelzufiihrung

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte

252.070 Spéanesplilpistole

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
254.510 500mm Materialanschlag

254.700 SyncFree - Synchronisierter Freihub XNCA

Satz Stellflisse

Schnittleistung dieser Maschine. Die Materialaufnahme erfolgt
mithilfe eines geteilten Vollhubspannstocks. Der Materialvorschub
erfolgt manuell. Der Ausgang des geschnittenen Materials ist
mit einer Rutsche versehen. Der Ségebandantrieb ist mit einem
Frequenzwandler versehen, mit dem die optimale Geschwindigkeit
des Sdgebands in Bezug auf das zu scheidende Material im Bereich
von 20-120 m/min eingestellt werden kann. Das erhoht erheblich
sowohl die Standzeit der Ségebénder, als auch die Produktivitat
der Maschine. Das Sageband ist um 2° gegen die Auflageflache

Der Arm ist in einer linearen Filhrung gelagert

des Spannstocks geneigt, was die Schnittzeiten reduziert und zur
langeren Standzeit des Séagebands beitragt.

Die Zweisdulen-Bandséagen mit fester Armposition erreichen dank
ihrer Konstruktionssteifigkeit bei Weitem kiirzere Schnittzeiten,
(vor allem bei vollem Material), als Maschinen in Schwenkrah-
menausflihrung.

Automatische
Schnittdruckregulierung

Reinigungsbiirste

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Rutsche des abgeschnittenen Materials

N O o U

0° 450 520x450 520x450

AA LY /i .
far Mecallsagen ®
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Cinotforhnik
J“,Hlﬂhbl (rriir

Zur standardméBigen Ausstattung gehdrt u. a. auch eine automatische Schnittddruckregulierung des
Ségebands (System AFDR). Die Maschine kann mit einem umfangreichen Sortiment optionalen Zubehors
ausgestattet werden. Durch die Erweiterung mit verschiedenen Rollenbahnsystemen kann eine Schnei-
deanlage entsprechend der konkreten Anforderungen des Kunden gestaltet werden.

I Preisliste Schnittparameter

atatetels
otetelets

500x225

O O 0O

450 400 400

Technische Daten Maschinenabmessungen

Betriebsart ..... halbautomatisch ~ Lénge . 2890 mm
Gehrungsbereichbereich ... 0°  Breite . 1209 mm
Antrieb ..o 4 kW, 3x400V/50 Hz ~ Hahe ... . 2031 mm
Ségebandgeschwindigkeit ............. 20 - 120 m/min. 1600 kg
Ségebandabmessungen ........... 6 020x41x1,3 mm

Ladehdhe des Materials

780 mm

Max.Gewicht des aufgegebenen Materials..3 460 kg



Rollenbahnen und Zubehdr <) 151 4 Proline 520.450 H

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsagen BOMAR ist das System
T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Inrer Werkstatt. Bei der Handhabung von schwereren
Materialarten kdnnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modullangen 2000 mm und
3000 m konnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Detail der Verbindung des Férderbands zur Maschine

P

Stahlrollen des Forderbands der Reihe
T erméglichen einen stufenlosen
Materialvorschub

Rollenbahn Typ T

StellftiBe fir einfachere Anpassung an den Untergrund

Musterzusammenbau .
S
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.336.B3 Proline 520.450 H
253.7442-06-6D3 Rollenbahnen T440-2G - 2m
253.T442-06-6D3 Rollenbahnen T440-2G - 2m .
Innovatives Zubehor

Die Bandsége Proline 520.450 H wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen
Ausstattung und des Zubehors kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 113
7 Micro-Spray-System Bandspannungs-Anzeige Pistole flir das Abspllen
der Spane

|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit Uibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten
Tensomat Spanndruckregelung des Halogen-Arbeitsleuchte
Spannstocks
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerét
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

Die Druckregulierung des Spannstocks |
kann beim Hauptspannstock sowie
beim Vorschubspannstock installiert
werden

Blindelspann-Einrichtung 3. Kiihlfllissigkeitszufuhr
Fiir besonders breite Materialien
wird eine dritte Kiihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepafBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten .
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Proline 320.280 ANC

Diese automatische Zweiséulen-Bandsége ist flir senkrechte
Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 280 mm be-
stimmt. Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss zwischen
Qualitat und Preis.

Der Sdgearm wird mithilfe von zwei robusten Saulen geftihrt und ist
auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen Filhrung.
Die prézise dreiseitige HM Fiihrung des 34 mm hohen Ségebands
und die synchron laufende Biirste fiir die Spanebeseitigung sind
eine Voraussetzung flr die hervorragende Schnittleistung dieser
Maschine.

Der Vorschub des Materials unter das Sageband, die Material-
spannung und der Vorschub des Sagebandarms in den Schnitt

Beiderseitige lineare Fiihrung des Ségearms

Hohenverstellbare obere
Armposition

Hubspannstdcke

..c._;a“_(g'_

Einfache und Ubersichtliche
Bedienung

Frei positionierbares
Bedienpult

Proline 320.280 ANC

I Preisliste
Art.Nr. Beschreibung
101.225.B3 Proline 320.280 ANC 3x230V
221.R214-300 Ségeband-Abweich-Kontrolle
271,154 Hydraulische Blindelspanneinrichtung
281.123 Hydraulische Bandspannungsanzeige
252.750 Anzeige der Ségevorschubgeschwindigkeit
252.300 Micro-Spruh-Einrichtung 24V~
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX
252.084 Dritte Kiihimittelzuftihrung
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte
252.070 Spanesplilpistole
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
252.020 Spanndruckregulierung
255.653 Anschlussteil X 450 links
252.221 Spaneforderer

und zurtick werden hydraulisch betatigt. Die maximale Lange
eines \Vorschubs betragt 600 mm. Die Dateneingabe erfolgt mit-
hilfe einer dbersichtlichen Folientastatur und eines Displays. Die
Programmierung erfolgt in einzelnen Schritten und der Benutzer
hat dank der graphischen Anzeige einzelner Abschnitte einen
guten Uberblick. Nach dem Umschalten der Maschine in die
manuelle Betriebsart kénnen alle Maschinenfunktion getrennt
betétigt werden.

Sémtliche Bedienungselemente befinden sich am frei positi-
onierbaren Bedienpult. Die Materialaufnahme erfolgt mit Voll-
hubspannstdcken. Die Maschine ist mit einem Frequenzwandler
versehen, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des

Der Arm ist in einer linearen Fuhrung gelagert

Proline 320.280 Anc

T —

Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich
von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die Standzeit
der Sagebander, als auch die Maschinenproduktivitat erhoht.
Das Sageband ist um 2° gegen die Auflageflache des Spannstocks
geneigt, was die Schnittzeiten grundséatzlich reduziert und zur
ldngeren Standzeit des Sdgebands beitrégt.

Die Zweisdulen-Bandsagen mit fester Armposition erreichen
dank der Konstruktionssteifigkeit des Arms bei Weitem kiirzere
Schnittzeiten (vor allem bei vollem Material), als Maschinen in
Schwenkrahmenausftihrung.

Industrieller Motor mit
Schneckengetriebe

Automatische
Schnittdruckregulierung

Reinigungshiirste

Ségebandfiihrung
aus Hartmetall

Geteilter Spannstock

4 Rutsche des abgeschnittenen Materials

Schnittp r
n 0 = U
0° 280  320x280 320x280 280

'A"l H 1bf Wecaiisagen ®
Cinotforhnik
H“,Hlﬂhhl (i

Zur Standardausstattung gehort eine automatische Schnittdruckregulierung. Die Maschine kann mithilfe
eines umfangreichen Sortiments optionalen Zubehérs bzw. Handhabungstechnik erweitert werden.

33008
Yeteets
fotetelsts]

320x140

O O 0O

150 150

Technische Daten Maschinenabmessungen

Betriebsart ...........ccccovviveiiee Lange 1950 mm
Gehrungsbereichbereich Breite . 1950 mm
Antrieb 2,2 kW, 3x400V/50 Hz ~ Hahe ... . 2000 mm
Ségebandgeschwindigkeit . 20 - 120 m/min.  Gewicht 1000 kg
Ségebandabmessungen ... 3800x27x0,9 mm
Ladehdhe des Materials .............ccccoovurunene 780 mm
Einzelne Materialaufgabe ..............c.cc....... 600 mm

Max.Gewicht des aufgegebenen Materials..2 180 kg




Rollenbahnen und Zubehor <) 1AL NG |4 Proline 320.280 ANC

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsagen BOMAR ist das System
T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Inrer Werkstatt. Bei der Handhabung von schwereren
Materialarten kdnnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modullangen 2000 mm und
3000 m konnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Die Stahlrollen der Rollenbahn der Reihe X
ermdglichen einen stufenlosen Vorschub
von Material mit groBerem Gewicht

Rollenbahn Typ X

s o S e AL PP

T5t

o sy

o o i T

& &

Sicherheitssystem SECURFLEX

Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.225.B3 Proline 320.280 ANC ' ® T
X452-15-2C3 Rollenbahnen X450 - 2m e

255.653 Anschlussteil X 450 X 450

Sicherheitssystem SECURFLEX

Innovatives Zubehor
Spéneférderer
Bestimmte Maschinentypen kénnen Die Bandsdge Proline 320.280 ANC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
mit einem Spaneférderer optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
versehen werden. Leistungsstarker . mehr auf Sefte 113
Kratzbodenforderer direkt unter dem

Schnittkanal platziert

Micro-Spray-System Bandspannungs-Anzeige Pistole flir das Abspllen

der Spane
|deal zum Trennen von Rohren und

Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit Uibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Tensomat ‘ i Spanndruckregelung des Halogen-Arbeitsleuchte
/ Spannstocks
Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerét
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel

des Werkzeuges

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Die Druckregulierung des Spannstocks |
kann beim Hauptspannstock sowie
beim Vorschubspannstock installiert
werden

Blindelspann-Einrichtung 3. Kiihlfllissigkeitszufuhr
Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

Fiir besonders breite Materialien
wird eine dritte Kiihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepafBt werden.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



Proline 420.350 ANC

Diese automatische Zweiséulen-Bandsége ist flir senkrechte
Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 350 mm be-
stimmt. Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss zwischen
Qualitét und Preis.

Der Sdgearm wird mithilfe von zwei robusten Saulen geftihrt und ist
auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen Fiihrung.
Die prézise dreiseitige HM Fiihrung des 34 mm hohen Ségebands
und die synchron laufende Biirste fiir die Spanebeseitigung sind
eine Voraussetzung fiir die hervorragende Schnittleistung dieser
Maschine.

Der Vorschub des Materials unter das Sdgeband, die Materialauf-
nahme und der Vorschub des Sdgebandarms in den Schnitt und

Beiderseitige lineare Fiihrung des Sagearms

Hohenverstellbare obere
Armposition

Hubspannstdcke

F

[ — Y
[ v |
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v B e 8 = ; . 1
Einfache und Ubersichtliche
Bedienung

Frei positionierbares =
Bedienpult

zurlick werden hydraulisch betdtigt. Die maximale Lange eines
Vorschubs betragt 600 mm. Die Dateneingabe erfolgt mithilfe einer
libersichtlichen Folientastatur und eines Displays.

Die Programmierung erfolgt in einzelnen Schritten und der Be-
nutzer hat dank der graphischen Anzeige einzelner Abschnitte
einen guten Uberblick. Nach dem Umschalten der Maschine in
die manuelle Betriebsart konnen alle Maschinenfunktion getrennt
betétigt werden. Sémtliche Bedienungselemente befinden sich
am frei positionierbaren Bedienpult.

Die Materialaufnahme erfolgt mit Vollhubspannstdcken. Die Ma-
schine ist mit einem Frequenzwandler versehen, der die Einstellung
der optimalen Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf das zu

Der Arm ist in einer linearen Filhrung gelagert

Proline 420.350 Anc

T ——

schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min ermdglicht,
was erheblich sowohl die Standzeit der Sdgebander, als auch die
Maschinenproduktivitat erhoht. Das Sdgeband ist um 2° gegen
die Auflageflache des Spannstocks geneigt, was die Schnittzeiten
reduziert und zur I&ngeren Standzeit des Sdgebands beitragt.
Die Zweisdulen-Bandségen mit fester Armposition erreichen
dank der Konstruktionssteifigkeit des Arms bei Weitem kiirzere
Schnittzeiten (vor allem bei vollem Material), als Maschinen in
Schwenkrahmenausfiihrung.

Industrieller Motor mit
Schneckengetriebe

Automatische
Schnittdruckregulierung

Reinigungsbiirste

Sagebandfiihrung
aus Hartmetall

Getei.lter Spannstock

/ Rutsche des abgeschnittenen Materials

'A'A. H 1bf Wecaiisagen ®
Cinotforhnik
H“,Hlﬂhhl (i

Zur standardméBigen Ausstattung gehdrt u. a. auch eine automatische Schnittddruckregulierung des
Sagebands (System AFDR). Die Maschine kann mit einem umfangreichen Sortiment optionalen Zubehors
ausgestattet werden. Durch die Erweiterung mit verschiedenen Rollenbahnsystemen kann eine Schnei-
deanlage entsprechend der konkreten Anforderungen des Kunden gestaltet werden.

Proline 420.350 ANC

I Preisliste Schnittparameter
Art.Nr. Beschreibung v
101.226.83 Proline 420.350 ANC 3x230V n O o [0 o o o &3
221.R314-300  Sageband-Abweich-Kontrolle 0° 350 420350 420x350 350 250 250 420175
271.142 Hydraulische Biindelspanneinrichtung
281124 Hydraulische Bandspannungsanzeige . .
252.300 Micro-Spruh-Einrichtung 24V~ Betriebsart oo Linge... 2900 mm
252.302 Micro-Spruin-Einrichtung 24V~ BOX Winkelsch nittbereich . Breite . 2050 mm
252.084 Dritte KiihImittelzufiihrung Antrieb ... 4KW,3x400V/50 Hz  Hohe ... e 2400 mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Ségebandgeschwindigkeit ............. 20 - 120 M/min.  GEWICHL w.vooovvevrereerreeeeeeeirseeeens 1200 kg
252.070 Spéanesplilpistole Ségebandabmessungen ... 4 780x34x1,1 mm
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat Ladehdhe des Materials ............cccccvuennee 780 mm
252.020 Spanndruckregulierung Einzelne Materialaufgabe ......................... 600 mm
255.653 Anschlussteil X 450 links Max.Gewicht des aufgegebenen Materials..2 180 kg

221.R317-100

Spaneforderer



Rollenbahnen und Zubehdr <) 1Al NG 4 Proline 420.350 ANC

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsagen BOMAR ist das System
T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Inrer Werkstatt. Bei der Handhabung von schwereren
Materialarten kdnnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modullangen 2000 mm und
3000 m konnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Die Stahlrollen der Rollenbahn der eih X
ermdglichen einen stufenlosen Vorschub
von Material mit groBerem Gewicht

Rollenbahn Typ X
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Sicherheitssystem SECURFLEX

Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung \- = |
101.226.83 Proline 420.350 ANC X _
X452-15-2C3 Rollenbahnen X450 - 2m \ y ! ]
255,653 Anschlussteil X 450 X 450 e

Sicherheitssystem SECURFLEX

Innovatives Zubehor
Spéneforderer

Bestimmte Maschinentypen kénnen Die Bandsdge Proline 420.350 ANC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
mit einem Spéneforderer optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
versehen werden. Leistungsstarker )
Kratzbodenférderer direkt unter dem e auf Sefe 113

Schnittkanal platziert

Micro-Spray-System Bandspannungs-Anzeige Pistole flir das Abspllen

der Spane
|deal zum Trennen von Rohren und

Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit Uibertrégt eine exakte
Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner
ermdglicht das genau Einrichten von
angezeichnetem Material

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten

Tensomat Spanndruckregelung des

Halogen-Arbeitsleuchte
Spannstocks
Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerét
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel

des Werkzeuges

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Die Druckregulierung des Spannstocks |
kann beim Hauptspannstock sowie
beim Vorschubspannstock installiert
werden

Blindelspann-Einrichtung 3. Kiihlfllissigkeitszufuhr

Die Biindelspann-Einrichtung Fiir besonders breite Materialien

ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

wird eine dritte Kiihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepafBt werden.




Proline 520.450 ANC

Diese automatische Zweiséulen-Bandsége ist flir senkrechte
Schnitte bis zu einem Materialdurchmesser von 450 mm be-
stimmt. Es handelt sich um einen perfekten Kompromiss zwischen
Qualitét und Preis.

Der Sdgearm wird mithilfe von zwei robusten Saulen geftihrt und ist
auf einer Seite spielfrei in einer vorgespannten linearen Fiihrung.
Die prézise dreiseitige HM Fiihrung des 41 mm hohen Ségebands
und die synchron laufende Biirste fiir die Spanebeseitigung sind
eine Voraussetzung fiir die hervorragende Schnittleistung dieser
Maschine.

Der Vorschub des Materials unter das Sdgeband, die Materialauf-
nahme und der Vorschub des Sdgebandarms in den Schnitt und

Beiderseitige lineare Fiihrung des Sagearms

Hohenverstellbare obere
Armposition

Hubspannsttcke

F

RN = ) “ |
Einfache und Ubersichtliche
Bedienung

Frei positionierbares
Bedienpult

zurlick werden hydraulisch betétigt. Die maximale Lénge eines
Vorschubs betrdgt 600 mm. Die Dateneingabe erfolgt in Form
eines Dialogs mithilfe einer bersichtlichen Folientastatur und eines
Displays. Die Programmierung erfolgt in einzelnen Schritten und der
Benutzer hat dank der graphischen Anzeige einzelner Abschnitte
einen guten Uberblick. Nach dem Umschalten der Maschine in
die manuelle Betriebsart kénnen alle Maschinenfunktion getrennt
betétigt werden.

Sémtliche Bedienungselemente befinden sich am frei positi-
onierbaren Bedienpult. Die Materialaufnahme erfolgt mit Voll-
hubspannstdcken. Die Maschine ist mit einem Frequenzwandler
versehen, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit des

Der Arm ist in einer linearen Filhrung gelagert

Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im Bereich
von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die Standzeit
der Sagebander, als auch die Maschinenproduktivitat erhoht.
Das Sageband ist um 2° gegen die Auflagefléache des Spannstocks
geneigt, was die Schnittzeiten reduziert und zur langeren Standzeit
des Ségebands beitréagt.

Die Zweisdulen-Bandsagen mit fester Armposition erreichen
dank der Konstruktionssteifigkeit des Arms bei Weitem kiirzere
Schnittzeiten (vor allem bei vollem Material), als Maschinen in
Schwenkrahmenausftihrung.

Industrieller Motor mit
Schneckengetriebe

Automatische
Schnittdruckregulierung

Reinigungshiirste

Ségebandfiihrung
aus Hartmetall

Geté'ilter Spannstock

Rutsche des abgeschnittenen Materials

'A'A. H 1bf Wecaiisagen ®
Cinotforhnik
H“,Hlﬂhhl (i

Zur standardméBigen Ausstattung gehdrt u. a. auch eine automatische Schnittddruckregulierung des
Sagebands (System AFDR). Die Maschine kann mit einem umfangreichen Sortiment optionalen Zubehors
ausgestattet werden. Durch die Erweiterung mit verschiedenen Rollenbahnsystemen kann eine Schnei-
deanlage entsprechend der konkreten Anforderungen des Kunden gestaltet werden.

Proline 520.450 ANC

I Preisliste Schnittparameter
Art.Nr. Beschreibung 90000
101.227.83 Proline 520.450 ANC 3x230V n O o [0 o o o &3
221.R414-300  Sageband-Abweich-Kontrolle 0° 450  520x450 520x450 450 400 400  500x225
271.157 Hydraulische Blindelspanneinrichtung
25200 Moo SothErvenung 2
252 300 Micro-Sprilh-Einrichtung 24V~ Technische Daten Maschinenabmessungen
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX Betriebsart e B, 2900 mm
252.084 Dritte Kuhlmlﬁelzufuhrung Gehrungsbereichbereich ... 0°  Breite . 2050 mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Antrieh ......... . AKW,3x400V/50 Hz  Hohe ... . 2400 mm
252.070 Spanespiilpistole Ségebandgeschwindigkeit . 20 - 120 m/min.  Gewicht 1600 kg
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat Ségebandabmessungen ... 6 020x41x1,3 mm
252.020 Spanndruckregulierung Ladehdhe des Materials .............ccccco..... 780 mm
255.655 Anschlussteil X 550 links Einzelne Materialaufgabe ........................ 600 mm

221.R317-100 Max.Gewicht des aufgegebenen Materials..3 460 kg

Spaneforderer



Rollenbahnen und Zubehér <) 1Al NG 4 Proline 520.450 ANC

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsagen BOMAR ist das System
T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Inrer Werkstatt. Bei der Handhabung von schwereren
Materialarten kdnnen Rollenbahnen der Reihe X eingesetzt werden. Dank den Modullangen 2000 mm und
3000 m konnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Die Stahlrollen der Rollenbahn der eih X
ermdglichen einen stufenlosen Vorschub
von Material mit gréBerem Gewicht

Rollenbahn Typ X

-+ ‘w
Sicherheitssystem SECURFLEX
Musterzusammenbau !

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung ; i
101.227.B3 Proline 520.450 ANC |
X552-12-2C3 Rollenbahnen X550 - 2m e Q L

255.655 Anschlussteil X 550 X 550 — =

Sicherheitssystem SECURFLEX
Innovatives Zubehor

Spéneforderer

Bestimmte Maschinentypen kénnen Die Bandsdge Proline 520.450 ANC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
mit einem Spéneftrderer optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
versehen werden. Leistungsstarker
Kratzbodenforderer direkt unter dem
Schnittkanal platziert

...mehr auf Seite 113

Micro-Spray-System Bandspannungs-Anzeige Pistole flir das Absplilen
der Spéne

Die Lasereinheit ibertrégt eine exakte

Linie in der Achse des Sdgebands

auf das Material. Der Laser Liner

ermdglicht das genau Einrichten von

angezeichnetem Material

|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen
Reinigung der Maschine von
Spénen und Graten
Spanndruckregelung des Halogen-Arbeitsleuchte
Spannstocks

Tensomat

Mit der kréftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Das sensible und genaue
Bandspannungs-Messgerét
TENZOMAT dient zur Kontrolle der
Ségebandspannung beim Wechsel
des Werkzeuges

Die Druckregulierung des Spannstocks |
kann beim Hauptspannstock sowie
beim Vorschubspannstock installiert
werden

Blindelspann-Einrichtung 3. Kiihlfltissigkeitszufuhr
Fiir besonders breite Materialien
wird eine dritte Kiihimittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kuhimittelleitung ist
flexibel und kann individuell auf die
Materialform angepaBt werden.

Die Biindelspann-Einrichtung
ermdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten ﬂ







Topline

Halbautomatische Doppelgehrungs-Bandsagemaschinen Entwickelt
fur Anwender mit vielseitigen Einsatzgebieten, als Universalmaschine

fur haufig wechselnde Werkstoffe.

‘ ‘ u Ihr Spezialist
fir Metallsagen ®

i a
Cinoforhnik
4
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Topline 510.350 DGH

Die Topline ist eine halbautomatische doppelgehrungs-Bandsége,  Standartausfiihrung:
mit moderner Technologie ausgestattet, wie z.B. der Servo-Sége- - Zwei-Saulen-Ausfiihrung

vorschub mit einem spielfreiem Direktantrieb und der stufenlosen
Doppelgehrung von -45° bis + 60° sind die Topline Maschinen

flr nahezu jeden Einsatz geeignet.

Der Sdgevorschub wird mittels Servomotor und Kugelgewin
despindel ausgestattet

Ségerahmen auf spielfrei vorgespannten Linearfuhrungen
der Spannstock ist beidseitig mit Auflageplatten ausgestattet
und bietet zusammen mit den Fiihrungsleisten eine solide
Materialauflage

Ein groB dimensionierter Vollhubzylinder sorgt fir eine sichere

- Der Gehrungsbereich von links -45° bis rechts +60° ist
- Fir Gehrungsschnitte wird der Sdgerahmen auf einer stabile,

groBzligig dimensionierte Drehkonsole gelagert

- Massive Fiihrungsschuhe mit geschliffenen Hartmetallfihrun-

gen und groB dimensionierten Umlenkrollen

- Durch 3°Schrégstellung des Ségerahmens wird bei Trdgern

und Profilen ein kirzerer Schnittkanal ermdglicht

Materialspannung unter 90°zum Material
- Die Vertikalspanneinheit ist eine Vollhubausfiihrung

Vorschub des Arms in den Schnitt
mittels Kugelschraube

Fester vertikaler Spannstock flir bessere
Stabilitét des Materials

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Vollhubzylinder

Frei positionierbares Bedienungspult

Zweisdulenkonstruktion

Reinigungsbiirste Ejes
Ségebands

AA
wui

Cinotforh
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inr spezialist
fur Merallsagen
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Das System der Zu-, Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen erméglicht die Ségeanlage nach MaB3
entsprechend der Kundenanforderung zu gestalten. Zur techn. Erweiterung der Maschine bieten wir Ihnen
umfangreiche Zubehdroptionen an, wie zum Beispiel Kihlung und Schmierung mit Olnebel (Microniser),
hydraulische Anzeige der Bandspannung, LaserLiner zur Markierung des Schnitts.

I Preisliste Schnittparameter

Art.Nr.

Topline 510.350 DGH

Beschreibung

101.730.B1 Topline 510.350 DGH, 3x400V/5 Leiter.20-120 mimin n 0o U o o o 8
101.731.B1 Topline 510.350 DGH (mit aut. Gehrungsverstellung) 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x187
252.508 Digitale Gehrungsanzeige 45°R 350 380x350 380x350 350
252.121 Bandabweich-Kontrolle 45°L 350  410x230 340x350 340
271.200 Hydraulische Biindelspanneinrichtung GUL S0 AR AVReR) A
252.318 Hydraulische Bandspannungsanzeige
271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie Betriebsart .........cc.coeverererieiennns halbautomatisch ~ LANGE.......ccccoevverrerrrererecrieieiaes 2300 mm
252.300 Micro-Sprih-Einrichtung 24V~ Gehrungsbereichbereich.............ccccevvenee. -45°-60°  Breite ...ooceveeeeeeeees 1000 mm
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX Antrieb . KW, 3x400V/50 Hz  HONE ... 1885 mm
252.084 Dritte Kiihimittelzufiihrung g?gega”gggsmwmdigke“ e %‘i@ ;)201 T/mi“-
; agebandabmessungen....... e x1,1 mm
;ggggg galﬂogen—.Art.)elts\euchte Lagehbhe des Materigals ............................ 778 mm
. panesplilpistole
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
252.509 500mm Materialanschlag
255.100 Anschlussteil X 550 links
255.101 Anschlussteil X 550 rechts

Satz Stellflisse



Rollenbahnen und Zubehér <) 151 4 Topline 510.350 DGH

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an
Bandségen BOMAR ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt.
Dank den Ausgangslangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst
werden. Fr die Aufgabe schwereren Materials ist es empfehlenswert, Rollenbahnen des Systems X anzuwenden.

Topline 510.350 Gy

XA manueller Materialanschlag. Die
Langeneinstellung und Supportfi-
xierung sind manuell. Die L&nge
wird von der Zonenskala mithilfe der
eingebauten Luppe abgelesen. Der
Anschlag kann manuell fiir ziigige
Materialabfuhr nach oben geklappt
werden.

Das System X ist mit Rollen

mit dem @70 mm versehen und
ertragt auch hohe

Belastung

Hohenverstellbare FiBe

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.730.B1 Topline 510.350 DGH
253.7442-06-6D3 Rollenbahnen T440-2G - 2m
253.7442-06-6D3 Rollenbahnen T440-2G - 2m
254.352 Manueller Materialanschlag mit MaBband XA-2

Innovatives Zubehor

Die Bandsége Topline 510.350 DGH wird standardmagig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

7 Micro-Spray-System Bandspannungs-Anzeige Pistole fiir das Abspiilen

der Spane

Ideal zum Trennen von Rohren und
Profilen tragt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

Die Lasereinheit tbertrdgt eine exakte
Linie in der Achse des Ségebands

auf das Material. Der Laser Liner schnellen und problemlosen
ermdglicht das genau Einrichten von Reinigung der Maschine von
angezeichnetem Material Spénen und Graten

Die Reinigungspistole dient zur

LaserLiner Digitale Gehrungsanzeige Halogen-Arbeitsleuchte
Die Lasereinheit ibertragt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue

Einrichtung des markierten Materials.

Mit der kraftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

Eine prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an. {

Fiir weitere Informationen tber die Einrichtung und
deren Erweiter dglichkei [ [

en Sie
bitte unsere Handelsabteilung.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten .
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Leistungsfahige halbautomatische und automatische Kreissagen fur effiziente Trennung
verschiedenster Materialien, wie z. B. Kunststoff, Aluminium- und Kupferleggierungen.

‘ ‘ u Ihr Spezialist
fir Metallsagen ®

i a
Cinoforhnik
4
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AL 400 Semi-automatic

Die AL-400 ist eine halbautomatische Gehrungs-Kreissége flir das Trennnen von Profil- sowie in geringerem
Umfang auch Vollmaterialien aus Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer oder Hartkunststoffen.

Die Maschine kann um eine Spane-Absaugeinrichtung erganzt werden, ist mit pneumatischen Spannelementen
und einer Micronizer-Schmierung ausgeristet. In Verbindung mit dem dazu erhéltlichen Vorschubsystem kann

die Sége zu einem Vollautomaten aufgerustet werden.

Vertikale Materialaufnahme

Verstellbare Tischbacken

Upersichtliches Bedienungspult

Problemloser Sageblattwechsel,
mit einem Zeitschloss gesicherte
Abdeckung

Problemlose Verankerung der

Maschine

AL 400 Semi-automatic

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung

104.005.B1 AL 400 semi-automatic, 3x400V/5 Leiter
104.005.B2 AL 400 semi-automatic, 3x400V/4 Leiter
104.005.B3 AL 400 semi-automatic, 3x230V
232.001 Horizontal-Spanneinrichtung

232.100 Spezielle Gelenkspannbacken

232152 Digitale Gehrungsanzeige

262.006 Gelenkteller Vertikal-Spannzylinder
254.699 SyncFree - Synchronisierter Freihub MNCA
255.269 Anschlussteil M 230, M 330 links
255.769 Anschlussteil M 230, M 330 rechts
221-K101-530 Seitliche Abdeckungen

232.026 Absauganlage

232.018 Absaugschlduche / Abdeckungen
262.200 LED - Beleuchtung

Problemlose Handhabung mit einem Gabelstapler
(unter Einhaltung der grundlegenden Regeln des Maschinentransports) AA LY e
wui

an eine Absaugeinrichtung angeschlossen werden.

n O o U o o m

60°L 96 100x55 45x125 85

Winkelskala

Kihlung und Schmigrung mit
Olnebel

Anzeige und Regulierung des
Eingangsdruck mit Filter

rar Metallsagen

Cinoforhnik
HH,H.HHI anERnx

Halbautomatische Kreissdge insbesondere flr die Trennung von Profilen und in kleinerem AusmaB auch
von vollen Werkstoffen aus Aluminiumleggierungen, Kupfer und Hartkunststoff. Die Sége kann einfach

Die Maschine ist standardmaBig mit Nebelschmierung versehen. In Verbindung mit dem Aufgabesystem
kann die Sége zu einer vollautomatischen Einrichtung erweitert werden.

2R
R

99900
Ssotedets

0° 120 220x25 90x120 120 ( Spannbacken vorne)
0° 90 285x70 285x70 70 (Spannbacken hinten)

45°R 120 150x40 65x125 100
60°R 196 100x55 45x125 85

Technische Daten

Betriebsart ...........cocoeviiiiniiiinnns halbautomatisch
Gehrungsbereichbereich................... -60° - 0° - 60°
Antrieb 3 kW, 3x400 V/50 Hz

LUFEAFUCK e 0,4 - 0,6 bar
Ségebandgeschwindigkeit . ... 50 m/sec.
Ségebandabmessung ... ... 400 mm

Maschinenabmessungen

Lénge

Breite 2200 mm
Hohe 1450/1 850 mm
GEWICHE ..o 190 kg



Rollenbahnen und Zubehér <) {51 () AL 400 Semi-automatic

Variable Anordnung der StellfiiBe

Vertikalrollen fiir Erhaltung der Materialstabilitat

StellfuBe

Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
104.005.B3 AL 400 semi-automatic

253.M332-150-7S2  Rollenbahnen - 2m M330
253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m M330
255.269 Anschlussteil M 330 rechts

255.769 Anschlussteil M 330 links

232.026 Absauganlage

271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhéhe,4 Stk VRM-S

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Steife Kunststoffrollen gewéhrleisten
stufenlose Materialbewegung und zugleich
Schutz vor dessen Beschadigung

Feste Konstruktion des tragenden Profils

Innovatives Zubehor

Die Kreissdge AL 400 semi-automatic wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

| Seitenverkleidung

Gewdhren sicheren Schutz
gegen Staub und Reste des
geschnittenen Materials.
Einfache Installation und
sofortiger Schutzeffekt

Absaugeinrichtung
Mobiles flexibel anschlieBbares

Absaugsystem mit
Filtrationszylindern und einem

| P & Bereich flr die Sammlung von
( | === Abfallmaterial

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

...mehr auf Seite 113

Horizontale

v L&ngenanschlag MNCA
Spanneinrichtung

Einfache Bedienung, hohe
Positioniergeschwindigkeit und
Genauigkeit gewdhrleisten maximale
Zeit- und Kosteneinsparung bei der
Materialvorbereitung zum Schnitt

Fiir stabilere und variablere
Materialaufnahme kénnen
die Spannstécke mit einem
horizontalen Aufnahmesystem
versehen werden

Absauggarnitur

Die Einrichtung wird direkt an das Sageblatt
angeschlossen. Dank der Leistung der

Absaugeinrichtung werden die Materialreste
effizient in den Sammelbehalter abgefifrt Fiir weitere Informationen tiber die Einrichtung und
deren Erweiter Gglichkei 1 !

en Sie
bitte unsere Handelsabteilung.



AL 500 Semi-automatic

Die AL-500 ist eine halbautomatische Gehrungs-Kreissége flir das Trennen von Profil- und Vollmaterialien aus
Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer und Hart-Kunststoffen.

Die Maschine kann um eine Spane-Absaugeinrichtung erganzt werden, ist mit pneumatischen Spannelementen
und einer Micronizer-Schmierung ausgeristet. In Verbindung mit dem dazu erhéltlichen Vorschubsystem kann
die Sége zu einem Vollautomaten aufgerustet werden.

Vertikale Materialaufnahme

Winkelskala

Verstellbare Tischbacken

Kihlung und Schmigrung mit
Olnebel

Ubersichtliches Bedienungspult

Anzeige und Regulierung des
Eingangsdruck mit Filter

Problemloser Sdgeblattwechsel,
mit einem Zeitschloss gesicherte
Abdeckung

Problemlose Verankerung der
Maschine

Problemlose Handhabung mit einem Gabelstapler

(unter Einhaltung der grundlegenden Regeln des Maschinentransports) — pa gy P
i

Cinoforhnik
HH,H.HHI anERnx

Halbautomatische Kreissége inshesondere fiir die Trennung von Profilen und in kleinerem AusmaB auch
von vollen Werkstoffen aus Aluminiumleggierungen, Kupfer und Hartkunststoff. Die Sége kann einfach
AL 500 Semi-automatic an eine Absaugeinrichtung angeschlossen werden.

Die Maschine ist standardmaBig mit Nebelschmierung versehen. In Verbindung mit dem Aufgabesystem
kann die Sége zu einer vollautomatischen Einrichtung erweitert werden.

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung e

104.006.81 AL 500 semi-automatic, 3x400V/5 Leiter N O O 0 o o O &8

104.006.B2 AL 500 semi-automatic, 3x400V/4 Leiter 60°L 120 120x70 55x170 115

104.006.B3 AL 500 semi-automatic, 3x230V 0: 170  265x25 90x175 155 (Spannbacken v_orne)

232.003 Horizontal-Spanneinrichtung 25°R }gg ggggg ggﬁ;g 193?0 e sl

232.100 Spezielle Gelenkspannbacken 60°R 120 120x70 55x170 115

232150 Digitale Gehrungsanzeige

262,006 Kommunikatonsaures fir VL
254.699 SyncFree - Synchronisierter Freihub MNCA

255.270 Anschlussteil M 330, M 430 links %Ztr:ireu?]sasrtt;ér'éi'c'ﬁi;é'réi'cﬁ ---------------- hﬂ'gzgtongfﬂsggo E?;&tl: o
295770 Anschiussteil M 330, M 430 rechts Py 3KW, 3x400V/50 Hz  Hahe 1560/2 000mm
221K301-530  Seitliche Abdeckungen LURAFUCK. <orevrersscerserssereerseereen 0,4~ 0,608 BEWICHE wroovrsereeessessersseesserss s 500 kg
232.026 Absauganlage Ségebandgeschwindigkeit . ... 50 m/sec.

232.019 Absaugschlduche / Abdeckungen Sigebandabmessung ... .. 400 mm

262.200 LED - Beleuchtung



Rollenbahnen und Zubehor <) 151 () AL 500 Semi-automatic

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Variable Anordnung der StellfiiBe

Steife Kunststoffrollen gewahrleisten
stufenlose Materialbewegung und zugleich
Schutz vor dessen Beschadigung

Feste Konstruktion des tragenden Profils

StellfiBe

a)
N,

Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
104.006.B3 AL 500 semi-automatic ‘
253.M332-150-7S2  Rollenbahnen - 2m M330

Rollenfdrderband M330 x 300 mmm ="
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m M330

Automatische Zubringer MVL
253.M333-150-11S1  Anschlussversion M330

255.270 Anschlussteil M 330, M 430 links

255.770 Anschlussteil M 330, M 430 rechts

232.026 Absauganlage

271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhéhe,4 Stk VRM-S

Innovatives Zubehor

Die Kreissdge AL 500 semi-automatic wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

Horizontale
Spanneinrichtung

Seitenverkleidung

Gewdhren sicheren Schutz
gegen Staub und Reste des
geschnittenen Materials.

Einfache Installation und
sofortiger Schutzeffekt

& La&ngenanschlag MNCA

Einfache Bedienung, hohe
Positioniergeschwindigkeit und
Genauigkeit gewdhrleisten maximale
Zeit- und Kosteneinsparung bei der
Materialvorbereitung zum Schnitt

Fr stabilere und variablere
Materialaufnahme kénnen
die Spannstécke mit einem
horizontalen Aufnahmesystem
versehen werden

Absauggarnitur

Absaugeinrichtung

Mobiles flexibel anschlieBbares
Absaugsystem mit
Filtrationszylindern und einem
Bereich fiir die Sammlung von

! S = Abfallmaterial

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten ﬂ

Die Einrichtung wird direkt an das Sageblatt
angeschlossen. Dank der Leistung der
Absaugeinrichtung werden die Materialreste

effizient in den Sammelbehélter abgeftihrt Fiir weitere Informationen tiber die Einrichtung und
deren Erweiter

en Sie
bitte unsere Handelsabtellung.




AL 600 Semi-automatic

Die AL-600 ist eine halbautomatische Gehrungs-Kreissdge flir das Trennen von Profil- und Vollmaterialien aus
Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer und Hart-Kunststoffen.
Die Maschine kann um eine Spane-Absaugeinrichtung erganzt werden, ist mit pneumatischen Spannelementen
und einer Micronizer-Schmierung ausgertstet. In Verbindung mit dem dazu erhéltlichen Vorschubsystem kann
die Sége zu einem Vollautomaten aufgerustet werden.

Verstellbare Tischbacken

Vertikale Materialaufnahme

Winkelskala

Kiihlung und Schmierung mit
Olnebel

Ubersichtliches Bedienungspult

Problemloser Sageblattwechsel,
mit einem Zeitschloss gesicherte
Abdeckung

Problemlose Verankerung der

Anzeige und Regulierung des
Eingangsdruck mit Filter

Maschine

AL 600 Semi-automatic

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung

104.007.B1 AL 600 semi-automatic, 3x400V/5 Leiter
104.007.B2 AL 600 semi-automatic, 3x400V/4 Leiter
104.007.B3 AL 600 semi-automatic, 3x230V
232.003 Horizontal-Spanneinrichtung

232.100 Spezielle Gelenkspannbacken

232.151 Digitale Gehrungsanzeige

262.006 Kommunikationsaufpreis ftir M-VL
254.699 SyncFree - Synchronisierter Freihub MNCA
255.271 Anschlussteil M 430 links

255.771 Anschlussteil M 430 rechts
221.K401-530 Seitliche Abdeckungen

232.026 Absauganlage

232.020 Absaugschlduche / Abdeckungen
262.200 LED - Beleuchtung

Problemlose Handhabung mit einem Gabelstapler AR LY sz
(unter Einhaltung der grundlegenden Regeln des Maschinentransports) lc"' I

an eine Absaugeinrichtung angeschlossen werden.

rar Metallsagen

Snoforhnik
HH,H.HHI anERnx

Halbautomatische Kreissége insbesondere fiir die Trennung von Profilen und in kleinerem AusmaB auch
von vollen Werkstoffen aus Aluminiumleggierungen, Kupfer und Hartkunststoff. Die Sdge kann einfach

Die Maschine ist standardmaBig mit Nebelschmierung versehen. In Verbindung mit dem Aufgabesystem
kann die Sége zu einer vollautomatischen Einrichtung erweitert werden.

N O 0o U o o o 88

60°L 145  155x50 40x225 125

0° 210  305x50 110x210 175 ( Spannbacken vorne )
0° 165  505x50 110x460 125 (Spannbacken hinten)

45°R 175  215x50 50x220 155
60°R 140  150x50 40x220 120

Technische Daten

Betriebsart ...........cocoeviiiiniiiinnns halbautomatisch
Gehrungsbereichbereich................... -60° - 0° - 60°
Antrieb 3 kW, 3x400 V/50 Hz
LUFArUCK v 0,4 - 0,6 bar

... 50 m/sec.
.... 600 mm

Ségebandgeschwindigkeit .
Ségebandabmessung ....

Maschinenabmessungen

Lénge

Breite 2500 mm
Hohe 1630/2 140mm
GEWICHE ..o 620 kg



Rollenbahnen und Zubehér <) 51 /) AL 600 Semi-automatic

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Variable Anordnung der StellfiiBe

Steife Kunststoffrollen gewéhrleisten
stufenlose Materialbewegung und

) ; ) . zugleich Schutz vor dessen Beschadigung
Vertikalrollen fiir Erhaltung der Materialstabilitat

Feste Konstruktion des tragenden Profils

N

StellfiBe 700 - 800 mm

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
104.007.B3 AL 600 semi-automatic
253.M332-150-7S2  Rollenbahnen - 2m M330
253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m M330
255.271 Anschlussteil M 330
255.771 Anschlussteil M 330
232.026 Absauganlage
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhohe,4 Stk VRM-S

Innovatives Zubehor

Die Kreissdge AL 600 semi-automatic wird standardméaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehérs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

Horizontale

| Seitenverkleidung
Spanneinrichtung

v L&ngenanschlag MNCA

Einfache Bedienung, hohe
Positioniergeschwindigkeit und
Genauigkeit gewdhrleisten maximale
Zeit- und Kosteneinsparung bei der
Materialvorbereitung zum Schnitt

Gewahren sicheren Schutz
gegen Staub und Reste des
geschnittenen Materials.
Einfache Installation und
sofortiger Schutzeffekt

Fur stabilere und variablere
Materialaufnahme kénnen
die Spannstécke mit einem
horizontalen Aufnahmesystem
versehen werden

Absauggarnitur

Absaugeinrichtung

. Mobiles flexibel anschlieBbares
Absaugsystem mit

= Filtrationszylindern und einem

Bereich fiir die Sammlung von

Abfallmaterial

Die Einrichtung wird direkt an das Sageblatt
angeschlossen. Dank der Leistung der
Absaugeinrichtung werden die Materialreste
effizient in den Sammelbehélter abgeflihrt

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und
deren Erweiter dglichkei ieren Sie
bitte unsere Handelsabteilung.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten ﬂ




AL 500 ANC Q. 1Al No )

Die AL-500 ANC ist eine vollautomatische Kreissége fiir das rechtwinklige Abldngen von Profil- und Vollmaterialien aus

Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer und Hart-Kunststoffen.

Die Maschine kann um eine Spéane-Absaugeinrichtung ergdnzt werden, ist mit pneumatischen Spannelementen und
einer Micronizer-Schmierung ausgeristet und kann in Verbindung mit Magazinier- und Férdereinrichtungen zu einem

Schneidezentrum aufgebaut werden.

Robuster Vorschugbspannstock
fiir genauen Materialvorschub

Problemlose Verankerung der Maschine

AL 500 ANC

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung

104.003.B1 AL 500 ANC, 3x400V/5 Leiter
104.003.B2 AL 500 ANC, 3x400V/4 Leiter
104.003.B3 AL 500 ANC, 3x230

271.099 Biindelspanneinrichtung
255.006 Anschlussteil M 230 links
255.002 Anschlussteil M 330 links
252.675 Seitliche Abdeckungen

232.027 Absaugschlduche / Abdeckungen
232.021 Absauganlage mit Absaugschlduchen / Abdeckungen
262.200 LED - Beleuchtung

Sicherheitsabdeckung

Einfache Bedienung mittels des
an der Maschinenvorderseite
angebrachten Bedienungspults

E¥Bomar

AL 500NC

Anzeige und Regulierung des
Eingangsdruck mit Filter

Problemlose Handhabung mit einem Gabelstapler AA LY s, o

, . wui
(unter Einhaltung der grundlegenden Regeln des Maschinentransports) Cinotorhnik
JH,UEHHI anERnx

Die Sége kann einfach an eine Absaugeinrichtung angeschlossen werden. Die Maschine ist standardmaBig
mit Nebelschmierung (Microniser) versehen. Durch das AnschlieBen der Kreissége an Rollenbahnen und
Materialmagazine kann ein voll bedienungsfreies und leistungsfahiges Schneidezentrum fiir Nichtei-
senmetalle gebaut werden.

N O o U o o o &8

0° 170 325x110 130x305 130 = = 300x120

Technische Daten Maschinenabmessungen

Lange
Breite
Hohe
Luftdruck ... .. 0,4-06bar Gewicht
Ségebandgeschwindigkeit . ... 50 m/sec
Ségebandabmessung ... .... 500 mm
Max.Gewicht des aufgegebenen Materials.....150 kg
Einzelne Materialaufgabe ..............ccccoeeueeee 550 mm



Rollenbahnen und Zubehér <) A1 N () AL 500 ANC

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.

Frei positionierbare Absaugeinheit

Eingangsférderband M230

Ausgangsférderband M230

Hohe-StellfliBe

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
104.003.B3 AL 500 ANC
253.M232-150-7S2  Rollenbahnen - 2m M230
253.M232-150-7S2  Rollenbahnen - 2m M230
255.006 Anschlussteil M 230
255.006 Anschlussteil M 230
232.021 Absauganlage mit Absaugschlauchen / Abdeckungen

Innovatives Zubehor

Die Kreissdge AL 500 ANC wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen
Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

Absauggarnitur | Seitenverkleidung " Absaugeinrichtung

Die Einrichtung wird direkt an
das Sageblatt angeschlossen.
Dank der Leistung der
Absaugeinrichtung werden die
Materialreste effizient in den
Sammelbehdlter abgefihrt

Gewahren sicheren Schutz
gegen Staub und Reste des
geschnittenen Materials. Einfache
Installation und sofortiger
Schutzeffekt

i@l=s| \Mobiles flexibel anschlieBbares
s Absaugsystem mit

% Filtrationszylindern und einem

| Bereich fiir die Sammlung von

% —= Abfallmaterial

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und
deren Erweiter dglichkei ieren Sie
bitte unsere Handelsabteilung.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten .
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A I 4

Die bSander Maschinen Serie bietet hochwertige und effiziente Bandschleifer. Dank
der Schleifmdglichkeit mit der oberen Flache, als auch mit dem stirnseitigen Zylinder
ermaoglicht die Maschine eine flexible Anpassung an das zu bearbeitende Werkstiick.
Im Rahmen der Sicherheit und der Aufrechterhaltung der qualitatsmaBigen Arbeits-
bedingungen kann die Maschine mit einer direkten Absaugung versehen werden.
Die Ausflhrung als Schleifbock ermdglicht bequem den Zugang von allen Seiten.

A

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten




bSander 75.200

Der bSander 75.200 wird meist fur sicheres ,schnelles und wirtschaftliches schleifen
von Metall- und Gussteilen verwendet. Mit den geeigneten Schleifbéndern, erreichen
Sie einen hohen Wirkungsgrad. Der groBe Vorteil ist das ruhige, vibrationsfreie Arbeiten,
sowie der schnelle und einfache Austausch der Schleifbdnder. Mit einem einfachen
Hebel-System, kann die Maschine auf die gewiinschte Winkelposition eingestellt werden.

Die obere Maschinenabdeckung kann
gedffnet werden, was die Bildung einer
weiteren Schieifflache und Kontrolle des
Schleifbands ermdglicht

Ségebandabdeckung

Dank dem einfachen Hebelsystem kann
die Maschine in die gewlinschte Position
eingestellt werden

bSander 75.200

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung

108.001.B1 bSander 75.200, 3kW, 3x400V

232.050 Absauganlage inkl. 2 m Schlauch
Schieifband 75mm, Kérnung 40, Stahl

232.201 Schleifband 75mm, Kérnung 60, Stahl

232.202 Schleifband 75mm, Kérnung 80, Stahl

Schleifband 75mm, Kérnung 40, Edelstahl
Schleifband 75mm, Kérnung 60, Edelstahl
Schleifband 75mm, Kérnung 80, Edelstahl

Die Spéneabfuhr dient
zugleich als Aufsatz fiir die
Absaugeinrichtung

Bohrung fir die
Verankerung der
Maschine

v

Flir die Material Reinigung wird das Schleifband benutzt, dass im geschlq§senen Maschinenbereich
befestigt ist. Das Material wird an das Band durch die vordere ggf. obere Offnung angedriickt. Durch
das allméhliche Drehen des zu bearbeitenden Werkstiicks wird gleichméBige Beseitigung der Grate

und genauer Schliff erreicht.

Bandabmessung ...
Antrieb. ......cccceueee

Bandgeschwindigkeit ...

Lange 700 mm
Breite 490 mm
Hohe 1130 mm
Gewicht 72 kg



Zubehor bSander 75.200

Positionierbare Absaugeinheit

Flexibeler Absaugschlauch

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
108.001.B1 bSander 75.200, 3kW, 3x400V
232.050 Absauganlage inkl. 2m Schlauch

Innovatives Zubehor

Die bSander 75.200 wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung
und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

Absaugeinrichtung

Mobiles flexibel anschlieBbares
Absaugsystem mit Filtrationszylindern
und einem Bereich fiir die Sammlung
von Abfallmaterial

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und
deren Erweiter gl i ieren Sie
bitte unsere Handelsabteilung.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten



bSander 150.200

Der bSander 150.200 wird meist fiir sicheres ,schnelles und wirtschaftliches schleifen
von Metall- und Gussteilen verwendet. Mit den geeigneten Schleifbéndern, erreichen
Sie einen hohen Wirkungsgrad. Der groBe Vorteil ist das ruhige, vibrationsfreie Arbeiten,
sowie der schnelle und einfache Austausch der Schleifbdnder. Mit einem einfachen
Hebel-System, kann die Maschine auf die gewiinschte Winkelposition eingestellt werden.

Die obere Maschinenabdeckung kann
gedffnet werden, was die Bildung einer
weiteren Schieifflache und Kontrolle des
Schleifbands ermdglicht

Die Spéneabfuhr dient
zugleich als Aufsatz fiir die
Absaugeinrichtung

Ségebandabdeckung

Bohrung fir die Verankerung
der Maschine

=

Dank dem einfachen Hebelsystem kann
die Maschine in die gewlinschte Position
eingestellt werden

v

Flir die Material Reinigung wird das Schleifband benutzt, dass im geschlossenen Maschinenbereich

befestigt ist. Das Material wird an das Band durch die vordere ggf. obere Offnung angedriickt. Durch
bsander 1 50200 das allméhliche Drehen des zu bearbeitenden Werkstiicks wird gleichméBige Beseitigung der Grate
und genauer Schliff erreicht.

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung Bandabmessung ... ...2000x150 mm  Lénge 700 mm

108.010.B1 bSander 150.200, 4kW, 3x400V Belt SPEEA ..o 29m/s  Breite 530 mm

232.050 Absauganlage inkl. 2m Schlauch Antrieb. ......... ....4kW, 3x400 V/50 Hz ~ Hdhe 1130 mm
Schleifband 150mm, Kérnung 40, Stahl Gewicht 90 kg

Schleifband 150mm, Kérnung 60, Stahl
Schleifband 150mm, Kérnung 80, Stahl
Schieifband 150mm, Kérnung 40, Edelstahl
Schleifband 150mm, Kérnung 60, Edelstahl
Schleifband 150mm, Kérnung 80, Edelstahl



Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
108.010.B1 bSander 150.200, 4kW, 3x400V
232.050 Absauganlage inkl. 2m Schlauch

Zubehor

bSander 15

200

Positionierbare Absaugeinheit

Flexibeler Absaugschlauch

Innovatives Zubehor

Die bSander 150.200 wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung
und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Absaugeinrichtung

Mobiles flexibel anschlieBbares
Absaugsystem mit Filtrationszylindern
und einem Bereich fiir die Sammlung
von Abfallmaterial

...mehr auf Seite 113

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und
deren Erweiter dglichkei ieren Sie
bitte unsere Handelsabteilung.




bSander 100.1220

Der bSander 100.1220 wird meist fiir sicheres ,schnelles und wirtschaftliches schieifen
von Metall- und Gussteilen verwendet. Mit den geeigneten Schleifbéndern, erreichen
Sie einen hohen Wirkungsgrad. Der groBe Vorteil ist das ruhige, vibrationsfreie Arbeiten,
sowie der schnelle und einfache Austausch der Schleifbdnder. Mit einem einfachen
Hebel-System, kann die Maschine auf die gewiinschte Winkelposition eingestellt werden.

! -y

Die obere Maschinenabdeckung kann
gedffnet werden, was die Bildung einer
weiteren Schleiffldche und Kontrolle des
Schieifbands ermdglicht

Die Spaneabfuhr dient
zugleich als Aufsatz fiir die
Absaugeinrichtung

N

<B:M-R>
~_—

Flir die Material Reinigung wird das Schleifband benutzt, dass im geschlossenen Maschinenbereich

befestigt ist. Das Material wird an das Band durch die vordere ggf. obere Offnung angedriickt. Durch
bsander 1 001 220 das allméhliche Drehen des zu bearbeitenden Werkstiicks wird gleichmaBige Beseitigung der Grate und
genauer Schliff erreicht.

Preisliste i Maschinenabmessungen

Art.Nr Beschreibung Bandabmessung ............ccco.oeveranee.. 1220x100 mm  Lénge
108.015.B1 bSander 100.1220 Belt speed 19m/s  Breite.
232.050 Absauganlage inkl. 2m Schlauch ANtried ..o 1,5kW, 230 V/50 Hz

Schleifband 100mm, Kérnung 40, Stahl

Schleifband 100mm, Kérnung 60, Stahl

Schleifband 100mm, Kérnung 80, Stahl

Sockel




bSander 100.2000 multi

Der bSander 100.2000 multi ist ein multifuktioneller Maschinenschleifer fiir Schieifen von
Rohrvorderseiten und Profilenden, fiir Kantenschleifen, Stirn- sowie Rundschleifen auf der
Ruickseite und fir Stirschleifen auf der Fldche der Anlage.

N / - .'
Die obere Maschinenabdeckung kann
gedffnet werden, was die Bildung einer
weiteren Schleiffldche und Kontrolle des

Schleifbands ermdglicht

Die Spaneabfuhr dient
zugleich als Aufsatz fiir die
Absaugeinrichtung

Ségebandabdeckung

Drehbarer Spannstock mit
kombinierter Regelung, im Bereich von
30°-90°einstellbar

Fir die Material Reinigung wird das Schleifband benutzt, dass im geschlqssenen Maschinenbereich
befestigt ist. Das Material wird an das Band durch die vordere ggf. obere Offnung angedrtickt. Durch -
das allméhliche Drehen des zu bearbeitenden Werksticks wird gleichmaBige Beseitigung der Grate bsander 1 002000 m UItI
und genauer Schliff erreicht.

Bandabmessung .............. 2000x100 mm 1210 mm ArtAr Beschreibung

Belt speed ... 23,5/47 m/s ite. ... 730 mm 108.005.B1 bSander 100.2000 multi
Motorleistung ... ..2,5/3,3 KW /400 V ohe .. ... 1340mm 232.050 Absauganlage inkl. 2m Schlauch
Gerduschpegel ...........cceeenee. 83-87dB/A i

Schleifband 100mm, Kérnung 40, Stahl
Schleifband 100mm, Kérnung 60, Stahl
Schleifband 100mm, Kérnung 80, Stahl
Schleifband 100mm, Kérnung 40, Edelstahl
Schleifband 100mm, Kérnung 60, Edelstahl
Schleifband 100mm, Kérnung 80, Edelstahl
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Burstenentqrater

Blrstenentgrater bieten komplexe Leistungen im Bereich der Materialentgratung und -polierung.
Zur Verflgung steht somit die Auswahl einiger Maschinenvarianten, von Tischscheibenschleif-
maschinen,bis hin zu Saulen- und Hochleistungseinheiten.

‘ ‘ u Ihr Spezialist
fir Metallsagen ®

i a
Cinoforhnik
4
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Basic 200

Der Biirstenentgrater “Basic 200" dient zur Entfernung von Werk-  Die Maschine verfiigt (iber einen héhenverstellbaren Materialauf-
stlick-Graten. Mit dem Gerat kdnnen Profil- als auch Vollmaterialien  lagetisch, ist mit einem robusten Industriemotor ausgestattet und
zUigig und ohne groBen Kraftaufwand bearbeitet werden. Fir — wird als Tischgerét angeboten.

unterschiedliche Werkstoffe stehen die jeweils passenden Biirsten

sowie Biirstenmaterialien zur Verfiigung.

Eingangmotor fiir industriellen Einsatz Sicherheitsabdeckung der Bilrste

Entgratungsbiirste

Hohenverstellbarer Tisch

'A"l L 1bi Wecaiisagen ®
Cinotforhnik
J“yulihhl iy

. - kompakte Auf-Tisch-Bauform = praktisch fiir z.B. den metallverarbeitenden Kleinbetrieb
BaS|C 200 - Birsten-Entgratung = weiches, funkenfreies Entgraten
- robuster Industrie-Dauerléufer-Motor = kontinuierliches, kraftvolles Arbeiten

Preisliste Technische Daten Maschinenabmessungen

Art.Nr. Beschreibung Maximaler Materialdurchmesser ............. 90x90 mm  Lénge 320 mm
105.000.B1 Basic 200, 3x400V/5 Leiter Biirstenabmessung ............coceveveveuerens 200x40 mm Breite 340 mm
105.000.B2 Basic 200, 3x400V/4 Leiter Antrieb 3-Phasen.... . 1,5kW, 3x400V/50 Hz ~ Hohe 365 mm
105.000.B3 Basic 200, 3x230V Antrieb 1-Phase..........c........ 1,5kW, 1x230V/50 Hz  Gewicht 25kg

49.250.026 Entgratb[]rste 200/40/0’30 Stahl Drehzahl..........ooovvvi 2 840 min

m * Entgratungsbiirsten sind Bestandteil der Lieferung
[



Single 250 I

Der Biirstenentgrater “Single 250 II” dient zur Entfernung von  Die Maschine verflgt Uber einen hohenverstellbaren Material-  Material- und Birstenart exakt den Bedurfnissen des Anwenders
WerkstUick-Graten. Mit dem Gerat konnen Profil- als auch Vollma-  auflagetisch, wird als Stander-Version angeboten und von einem  anzupassen ist.

terialien ziigig und ohne groBen Kraftaufwand bearbeitet werden.  kraftvollen 2,2 KW-Industrie-Motor angetrieben.

Fiir unterschiedliche Werkstoffe stehen die jeweils passenden  Die “S”-Version des “Single 250" verfugt (iber einen frequenzge-

Bursten sowie Birstenmaterialien zur Verfligung. regelten Antrieb, woriiber der Entgrat-Vorgang in Abh&ngigkeit von

Schutzabdeckung

Staubschublade im
mittleren Sockelbereich

Stahlblirste - 250/60/0,35 Stahl Problemlose Verankerung

Hohenverstellbarer Tisch | der Maschine

Nylonbiirste - 250/60/16 nylon

Qualitat als Grundlage

AuBer der typischen Edelstahlscheibe ist
auch eine Scheibenvariante fiir weicheres
Material aus Nylon zur Verfligung

...mehr auf Seite 113

- Birsten-Entgratung = weiches und funkenfreies Entgraten

- robuster Industrie-Dauerldufer-Motor = kontinuierliches, kraftvolles Arbeiten .

- frequenzgeregelter Antrieb der “S”-Version = optimale Anpassung des Entgratvorganges an Slngle 250 "
Materialien- sowie Blrstenarten

Maschinenabmessungen Technische Daten

Maximaler Materialdurchmesser ............ 90x90 mm Art.Nr. Beschreibung

Biirstenabmessung ...........cccvveveereinnns 250x55 mm 105.011.B1 Single 250 II, 3x400V/5 Leiter

Antrieb 2,2 kW, 3x400 V/50 Hz 105.011.B2 Single 250 II, 3x400V/4 Leiter

Drehzahl 2840/1 380 min 105.011.B3 Single 250 II, 3x230V
105.012.B1 Single 250 S, 3x400V/5 Leiter
105.012.B2 Single 250 S, 3x400V/4 Leiter
105.012.B3 Single 250 S, 3x230V
49.250.021 Entgratbiirste 250/60/0,20 Stahl
49.250.020 Entgratbirste 250/60/0,35 Stahl
49.250.022 Entgratbiirste 250/60/0,50 Stahl
49.250.023 Entgratbiirste 250/60/0,35 Edelstahl
49.250.025 Entgratblrste 250/60/0,50 Edelstahl

* Entgratungsbirsten sind nicht Bestandteil der Lieferung
EOBOBRBRBRBRBRERBREL



Dual 250 lI

Der Birstenentgrater “Dual 250" dient zur Entfernung von Werk-
stlick-Graten. Mit dem Gerét konnen Profil- als auch Vollmaterialien
bis 95mm Durchmesser zligig und ohne groBen Kraftaufwand
bearbeitet werden.

Fiir unterschiedliche Werkstoffe stehen die jeweils passenden

Die verstellbare Abdeckung des
Eingangsbereichts der Maschine bietet
maximale Arbeitsstabilitat

Hoéhenverstellbarer Tisch

StellfuBe

Preisliste

Art.Nr. Beschreibung

105.024.B1 Dual 250 II, 3x400V/5 Leiter
105.024.B2 Dual 250 II, 3x400V/4 Leiter
105.024.B3 Dual 250 II, 3x230V

105.025.B1 Dual 250 S, 3x400V/5 Leiter
105.025.B2 Dual 250 S, 3x400V/4 Leiter
105.025.B3 Dual 250 S, 3x230V

49.250.021 Entgratbirste 250/60/0,20 Stahl
49.250.020 Entgratbrste 250/60/0,35 Stahl
49.250.022 Entgratbiirste 250/60/0,50 Stahl
49.250.023 Entgratbirste 250/60/0,35 Edelstahl
49.250.025 Entgratbirste 250/60/0,50 Edelstahl

Biirsten sowie Biirstenmaterialien zur Verfiigung. Die Maschine
ist mit zwei Biirsten-Schéachten ausgeriistet, wird von einem
kraftvollen, frequenzgerelten 2,2 KW-Industrie-Motor angetrieben
und kann mit einer Staub-Absaugung aufgertistet werden.

Verdeckte Stahlbiirste

AA LY i
fur Meallsagen
AN

Cinotorhnik
H“uhhuhl [Tyl

- Blrsten-Entgratung = weiches und funkenfreies Entgraten

- robuster Industrie-Dauerldufer-Motor = kontinuierliches, kraftvolles Arbeiten

- frequenzgeregelter Antrieb = optimale Anpassung des Entgratvorganges an Materialien- sowie
Burstenarten

- zwei Biirsten-Schdchte = z.B. Durchfiihrung zweier Arbeitschritte ohne Maschinen-Umriistung vor-
bereitet fiir optionale Staubabsaugung

Technische Daten

Maschinenabmessungen

Maximaler Materialdurchmesser ............ 95x95 mm
BUirstenabmessung ...........cooeveerereuennens 250x55 mm
Antrieb ....... .. 2,2 KW, 3x400 V/50 Hz

Drehzahl.. ....2 840/1 380 min Gewicht ...

* Entgratungsbiirsten sind nicht Bestandteil der Lieferung



Zubehdr Dual 250 li

Frei positionierbare Absaugeinheit

Einfacher Anschluss mithilfe
eines flexiblen Schlauchs

Anschlussmaglichkeit der zweiten

Absaugeinheit
A U T T \:
| \ ' W) -\\\
-] ./ | | \‘\
L 2 F VAT 1\
. L)) )
Musterzusammenbau Stahibirste - 250/60/0,35 Stahl  Nylonbilrste - 250/60/16 nylon
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
105.024.83 Dual 250 I Qualitdt als Grundlage
49.250.020 Entgratbiirste 250/60/0,35 Stahl AuBer der typischen Edelstahischeibe ist auch eine
232.050 Absauganlage inkl. 2m Schlauch Scheibenvariante fiir weicheres Material aus Nylon zur Verfiigung.

Innovatives Zubehor

Die Entgratungseinheit Dual 250 Il wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehtrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

Absaugeinrichtung Entgratbiirste
Mobiles flexibel anschlieBbares
Absaugsystem mit
Filtrationszylindern und einem
' Bereich fir die Sammiung von
Abfallmaterial

AuBer der typischen
Edelstahlscheibe ist auch
eine Scheibenvariante fir
weicheres Material aus Nylon

zur Verfligung. Fiir weitere Informationen Gber die Einrichtung und
deren Erweiter en Sie

bitte unsere Handelsabteilung.
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Orbital 250 NI

Der Biirstenentgrater “Orbital 250 NII” dient zur Entfernung von ~ zur Verfligung. Die zusatzliche Drehbewegung des gesamten  Antrieb mit zwei wahlbaren Fest-Drehzahlen, als auch mit einem
Werksttick-Graten. Mit dem Gerdt kdnnen Profil- als auch Voll-  Biirstenkopfes um die Material-Langsachse ergibt komplett ent-  stufenlos frequenzgeregelten Antrieb sowie einer optionalen
materialien bis 120mm Durchmesser z{igig und ohne groBen gratete WerkstiickauBen- und Innenkanten. Staubabsaugung.

Kraftaufwand bearbeitet werden. Fiir unterschiedliche Werkstoffe ~ Der Bediener braucht das Werkstiick dazu lediglich gegen das

stehen die jeweils passenden Biirsten sowie Biirstenmaterialien  Biirstenzentrum zu driicken. Den “Orbital 250" gibt es mit einem

Komplette Verdeckung der
Maschine

Zugang zur Scheibenbiirste zu
Servicezwecken

L
T
X
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=
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=

Die verstellbaren
Einfassungen der
Eingangsoffnung kénnen
problemlos der MaterialgroBe
angepasst werden

(AAREEAREN
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Problemlose Verankerung der
Maschine

AA LY i
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Cinotorhnik
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- Birsten-Entgratung = weiches und funkenfreies Entgraten

- robuster Industrie-Dauerldufer-Motor = kontinuierliches, kraftvolles Arbeiten

Orbltal 250 N" ggg:gg;gz;egelter Antrieb = optimale Anpassung des Entgratvorganges an Materialien- sowie

- zwei Biirsten-Schédchte = z.B. Durchfiihrung zweier Arbeitschritte ohne Maschinen-Umriistung vor-
bereitet flir optionale Staubabsaugung

Preisliste Technische Daten Maschinenabmessungen
Art.Nr. Beschreibung Maximaler Materialdurchmesser ........ 120x120 mm
105.023.B1 Orbital 250 NII, 3x400V/5 Leiter Biirstenabmessung 250x180 mm
105.023.B2 Orbital 250 NII, 3x400V/4 Leiter Antrieb ..... 2,2 kW, 3x400 V/50 Hz
105.023.B3 Orbital 250 NII, 3x230V Drehzahl.... 2 840/1 380 min
105.022.B1 Orbital 250 NS, 3x400V/5 Leiter

105.022.B2 Orbital 250 NS, 3x400V/4 Leiter

105.022.B3 Orbital 250 NS, 3x230V

232.050 Absauganlage inkl. 2m Schlauch

49.250.021 Entgratbiirste 250/60/0,20 Stahl

49.250.020 Entgratbirste 250/60/0,35 Stahl

49.250.022 Entgratbiirste 250/60/0,50 Stahl

49.250.023 Entgratbiirste 250/60/0,35 Edelstahl

49.250.025 Entgratbiirste 250/60/0,50 Edelstahl

m * Entgratungsbiirsten sind nicht Bestandteil der Lieferung
[



Zubehor Orbital 250 NII

Frei positionierbare
Absaugeinheit

Anschlussstelle der
Absaugeinheit - Schublade
mit einfacher Offnung

Stahlbirste - 250/60/0,35 Stahl  Nylonbiirste - 250/60/16 nylon

Musterzusammenbau Qualitat als Grundlage
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung AuBer der typischen Edelstahlscheibe ist auch eine Scheibenvariante fiir
] weicheres Material aus Nylon zur Verfiigung
105.022.B3 Orbital 250 NIl
49.250.020 Entgrathiirste 250/60/0,35 Stahl
232.050 Absauganlage inkl. 2m Schlauch

Innovatives Zubehor

Die Entgratungseinheit Orbital 250 NIl wird standardméaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehtrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

...mehr auf Seite 113

Absaugeinrichtung Entgratbirste
Mobiles flexibel anschlieBbares
Absaugsystem mit
Filtrationszylindern und einem
Bereich fiir die Sammlung von
Abfallmaterial

AuBer der typischen
| Edelstahlscheibe ist auch
eine Scheibenvariante fiir
weicheres Material aus Nylon
zur Verfligung.

Fiir weitere Informationen (ber die Einrichtung und
deren Erweiter agli i ieren Sie

bitte unsere Handelsabteilung.
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Zubehor

Band- und Kreissagen, Burstenentgrater
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Tensomat

m Unverzichtbares Hilfsmittel bei der alltdglichenArbeit mit Bandségen.
Zuverlassiges Werkzeugflir genaues Spannen des Sdgebands

= Mithilfe der Analoganzeige kann die Sdgebandspannung
leichtentsprechend den empfohlenen Werten eingestellt
werden.Somit wird die Standzeit des S&gebands erheblich
verlangertund die Schnittqualitat und -geschwindigkeit erhéht

Ergonomic Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown ‘ Practix ‘ manuell ‘ halbautomatische ‘ automatisch ‘ DGA ‘ Workline manuell
v v v v v v v
1l « & S
43 ) L= .‘ l&r‘ 3
mry .E . ot T
W% Ry 1B . ii ‘ : =l liny -
B 4 ¥
> i
Workline
Proline Topline AL semi AL NC BSander Deburing i halbautomatische
v v x x x x v

v/ Zubehdr kann erworben werden| ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar

Material-Anschlag

= 500 mm langer Anschlag flr einfache Einstellungder
gewlinschten Materialldnge.

m Um eine etwaige Kollision zwischen dem zu trennenden Stiick
und der Anschlagleiste wahrend des Schneidevorgangs zu
verhindern, ist der Anschlag mit einem sog. Freihub versehen.

= WunschgemaB kann der Freihub auch in einer anderen Lange
hergestellt werden, z. B. 1000 mm bzw. 1500 mm.

Ergonomic Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell
v v v v X X v
Lg ~ i = l P,
. o«  m Sl
,‘ i : : <) T : -4
lg_/ : ‘ B :
Workline
Proline : Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i halbautomatische
x X v x x x v

v'Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | X nicht verfugbar




Dritte KiihImittelzufiihrung

m F(r besonders groBe Materialien wird eine Dritte KiihImittelzufiihrung
eingesetzt. Die Kiihimittelleitung ist flexibel und kann
individuell auf die Materialform angepasst werden

"=

Vb

m Die dritte, leicht ausrichtbare und einstellbare Zuflihrung der Kiihlfl
Ussigkeit mit einer Diise sichert ausreichendes Schmieren und
Abkiihlen des Bands inmitten des zu schneidenden Materials

Ergonomic Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell

x x v v v : v v

e |

3

..
T

Workline
Proline Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i halbautomatische

v v X % % % v

v/ Zubehor kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar

Halogen-Arbeitsleuchte

m Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der gesamte
Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet

m Dank dem fl exiblen Arm kann die Beleuchtung genau
auf die gewiinschte Stelle ausgerichtet werden

m Richtige Beleuchtung des Arbeitsbereichs erhoht
erheblich die Ergonomie der Maschine

Ergonomic Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell

X v v v v v v

S W

3

Workline
Proline : Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i halbautomatische

v v v v % % v

v'Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | X nicht verftigbar
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LaserLiner

m Die Lasereinheit (ibertragt eine exakte Linie in der Achse des
Ségebandes auf das Material. Der LaserLiner ermdglicht
das genaue Einrichten von angezeichnetem Material

m Die Einrichtung ist fir ein breites Maschinensortiment geeignet

m Der Laserstrahl ist sicher und gefahrdet keineswegs
das Bedienungspersonal der Maschine

o

Ergonomic Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manuell ‘ halbautomatische ‘ automatisch DGA ‘ Workline manuell
x x v v v v v
M = & ‘
fta) J o= Ol
— A LA - .-'ﬁ a
| [ : \! =
Workline
Proline Topline AL semi AL NC BSander Deburing halbautomatische
x v X X X X ‘ v

v'Zubehor kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar

Microniser

Die Einrichtung ist fiir alle Bandsdgender Marke Bomar geeignet

Ideale Kiihlung des Sagebands beim Schneiden
von geschlossenen Profilen

Der Microniser ist eine Einrichtung, mit der Olschmiernebel
mit genauer Ol- und Luftdosierung des Gemischs
hergestellt wird, wobei der Schmiernebel mit Hilfe von
Diisen direkt auf das Sageband gespriint wird

Das Schmiermittel gelangt beim Ségen des Profi Imaterials
nicht auBerhalb des Arbeitsbereichs der Sage

(1
Ergonomic Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell
X v v v v v v
Llg " &
=18jy | L= ®
ik L e .
- = J ot
Workline
Proline Topline AL semi AL NC BSander Deburing i halbautomatische
v v ° ° X X v

v'Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | X nicht verfugbar




Spane-Spiil-Pistole

m Werkzeug flir die Maschinenreinigung von Spanen beim Sagen

m Die Maschinenreinigungspistole wird mit einem ausreichend
langen Schlauch fiir leichte Handhabung geliefert

m Mitgeliefert wird ebenfalls ein Halter als komfortable
Ablage der Pistole nach dem Einsatz

=

& Z
>
Ergonomic : Ergonomic : Ergonomic : Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell

x x v v v v : v

- : : i .t:a_, : ‘
Workline
Proline Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i halbautomatische

v ‘ v ‘ x ‘ x ‘ x ‘ x ‘ v

v/ Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar

Manometer

= Ermdglicht permanente Kontrolle der Ségebandspannung
auch wéhrend des Betriebs der Maschine

m Mithilfe einer Analoganzeige kann die Sdgebandspannung leicht
ensprechend den empfohlenen Werten eingestellt werden

v

L= -
>
Ergonomic : Ergonomic : Ergonomic : Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell
x X v v v v v
g 3 : = : =
=snly § L g .!
gl w sl =]
= ‘ - ‘ ‘ i
- ‘ E, ‘ & P
‘ Workline
Proline Topline : AL semi : ALNC : BSander : Deburing i halbautomatische
v : v : x ‘ x ‘ x ‘ x ‘ v

v'Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | X nicht verfligbar
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Horizontale Spanneinrichtung

m Die Einrichtung fir das Scheiden von geblindeltem Material
gewdhrleistet bessere und sicherere Aufnahme des
Materials. Die Einrichtung ist ebenfalls flir die Aufnahme
von Material mit problematischen Formen geeignet

Ergonomic : Ergonomic : Ergonomic
Pulldown : Practix manuell i halbautomatische |  automatisch DGA i Workline manuell
X X X X

X X X

‘ ‘ Workline
Proline Topline AL semi AL NC BSander Deburing halbautomatische
x : x : v : v : x

x ‘ x
v/ Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar

Spanndruckregelung des Spannstocks

- " Der Spanndruck wird zentral eingestellt, um vor allem bei
dinnwandigen Rohren und Profilen Verformungen vorzubeugen

m Die Druckregulierung des Spannstocks kann beim Hauptspannstock
sowie beim Vorschubspannstock installiert werden

Ergonomic Ergonomic Ergonomic

Ergonomic
Pulldown : Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell
x X x v v °

: Workline
Proline Topline : AL semi : ALNC : BSander : Deburing i halbautomatische
v ‘ v ‘ v ‘ v ‘ x x : v

v'Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | X nicht verfligbar
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Digitale Gehrungsanzeige

Die prézise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

Ergonomic Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell
x x x x x v v
0 = % ’ p
2 \! :I : :
: Workline
Proline Topline AL semi AL DGANC BSander Deburing i halbautomatische
x v ‘ x ‘ v ‘ x ‘ x v

v'Zubehor kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar

o

Maschinenflisse

m Unverzichtbares und prézise verarbeitetes Hilfsmittel
fir das genaue Ausrichtung der Maschine

m Die prézise Verarbeitung ist fiir ein breites Maschinensortiment
geeignet.Vor allem fiir die in Produktionsanlagen integrierte
Maschinen geeignet, bei denen perfekte Ebenheit fiir
einfachen Materialdurchgang unerldsslich ist

Ergonomic Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell
v v v v v v v
< m 12
- : =
4 . WP -
Workline
Proline Topline AL semi ALNC BSander Deburing i halbautomatische
v v v v v : v : v

v'Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | X nicht verfligbar
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m Fir effizientes Auffangen des bei der Materialtrennung
entstehenden Spanvolumen

m Mihelos entnehmbare, gerdumige, tragbare Wanne mit einem
Sieb flr Abfiihrung der Kuhlflissigkeit, ermdglicht einfache
Reinigung und nachfolgend die umweltfreundliche eine
Entsorgung der von der Emulsion getrennten Spane

=

Ergonomic Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell
v ° ° ) ) v )

J
Workline
Proline : Topline : AL semi : AL NC : BSander Deburing i halbautomatische
x ‘ x ‘ x ‘ x : x : ° : v

v/ Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar

Biindelspannung

m Die manuelle Blindelspann-Einrichtung ermdglicht das Spannen von
Lagen und Biindeln mit einer zusatzlichen vertikalen Spanneinheit

v

Ergonomic Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische automatisch DGA Workline manuell
x X v X x x v

< il

i)

Workline
Proline Topline : AL semi : ALNC BSander Deburing i halbautomatische
x ‘ x ‘ x ‘ x ‘ x ‘ x ‘ x

v'Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | X nicht verfligbar




Pulldown

Proline

v

v

Ergonomic Ergonomic
Practix manuell halbautomatische
x x v
Topline AL semi AL NC
v x ‘ x

Hydraulische Biindelspanneinrichtung

m Die hydraulische Biindelspann-Einrichtung ermdglicht
das Spannen von Lagen und Biindeln mit einer
zusatzlichen hydraulischen vertikalen Spanneinheit

a4

Ergonomic
DGA

Ergonomic
automatisch

v : v ‘ x

Workline manuell

i ‘ el |
=
Workline
BSander Deburing i halbautomatische
x ‘ x : v

v'Zubehor kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar

v

Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manuell halbautomatische
x X v v
Proline Topline AL semi ALNC
° v x : v

Frequenzwandler

m Fir progressivere Materialtrennung ist die Moglichkeit, eine
konkrete Sdgebandgeschwindigkeit zu wéhlen unerlésslich,
vor allem beim Trennen von gebiindeltem Material bzw.
beim Trennen von verschiedensten Materialgtiten

Ergonomic
DGA

Ergonomic
automatisch

v ‘ ° ‘ °

Workline manuell

. e h |
‘ =l
I -L,._-[’e" =
Workline
BSander Deburing i halbautomatische
x : v : °

v'Zubehor kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar
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Pulldown

Proline

v

nschlussteil rechts / links

Pulldown

Proline

v

Practix
X

i)

Topline
v

Ergonomic
manuell

X

AL semi
X

o

Ergonomic

halbautomatische

X

AL NC
X

m Bestimmte Maschinentypen kénnen mit einem

Spaneforderer versehen werden

| - A
i L 4 i =
Ergonomic Ergonomic
automatisch DGA
X X
i el |
: a_aF
BSander Deburing
x ‘ x

v'Zubehor kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfigbar

Practix

v

fl*" 7

Topline
v

Ergonomic
manuell

v

AL semi

v

=

Ergonomic

halbautomatische

v

ALNC
v

m Leistungsstarker Kratzbodenforderer direkt
unter dem Schnittkanal platziert

Workline manuell

X

Workline
halbautomatische

X

m Die Gehrungsadapter (Anschlussteile) verbinden die

Rollenbahn direkt mit der Sdgemaschine

Fertigstellung des Schnitts bei

Ergonomic Ergonomic
automatisch DGA
v v
j
BSander Deburing
x ‘ x

v'Zubehor kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar

m Die entnehmbaren Rollen tragen zur konfliktlosen

Workline manuell

v

Workline
i halbautomatische

v



Absaugeinrichtung

m Mobile Absaug- und Filtereinrichtung flir das Absaugen
von feinen Staubpartikels sowie groberen Partikeln
von einem bzw. zwei Arbeitsplatzen. Es kann auch ein
groBeres Spanvolumen abgesaugt werden

L =53 2
>
Ergonomic : Ergonomic : Ergonomic : Ergonomic
Pulldown : Practix : manuell : halbautomatische : automatisch : DGA : Workline manuell
X X X X X X X
[ : - = l —
men i | L g .! Bar
——— [ |-l =} p =ali
= = ‘ \! ; il el :
‘ Workline
Proline ‘ Topline ‘ AL semi ‘ AL NC ‘ BSander ‘ Deburing ¢ halbautomatische
x ‘ x ‘ v ‘ v ‘ v ‘ v ‘ x

v/ Zubehdr kann erworben werden | ® Grundausstattung | % nicht verfiigbar
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andlingsystem M

Hochflexible Losung der Handhabung flir die Aufgabe mittelschweren Materials.
Dank dem einzigartigen Profilsystem konnen die Rollenbahnen System M einfach

dem Kundenwunsch angepasst werden.

Das umfangreiche Programm von Aufbau- und Zubeharteilen rundet das Spektrum

des Systems M ab.
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Handlingsystem M Rollenbahnen

Mit einer Tragféhigkeit bis 150 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm fiir unsere Bandségema-
schinen ist das System M eeine ideale Ergénzung fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt.
Verschiedene Rollenbahnldngen und Anschlagsysteme ermdglichen

eine optimale Anpassung an die Materialausgangslangen.

Die Auflageflache des Anschlags
ermdglicht stabile Fixierung des
Materials vor dem Schnitt der
gewlinschten Lange

Digitaler Matefialanschlag MRA

Dank der Bauart des Rollen-
bandsystems M ist der ganze
Speicheerrraum verdeckt und

somit ist der Sicherheitsstand-
ard sichergestellt

—i

Die StiitzfiiBe der Rollenbahnen
M sind mit einem verstellbaren
Teil versehen, mit dem einfach
die erwiinschte Hohe der
Rollenbahn angepasst werden
kann

e

Bowmar
GERMANY,

Langenmessung - genaue Schnitte Individuelle Anpassung

Jede Rollenbahn soll ihrem Einsatz ideal an-
gepasst sein. Mithilfe des Zubehérs und der
Erweiterung des Systems M ist dies jederzeit
ohne groBen Aufwand dank den Montagedff-
nungen und dem variablen Zubehdr maglich.

Die Ldngenmesssysteme fir das System
M schlieBen sowohl manuelle Anschldge
mit visueller Ablesung der Werte, als auch
mechanisch angetriebene Anschldge mit
digitaler Ablesung der Messwerte ein.




Rollenbahnen Handlingsystem M

Anschlussteil, einschl. der

Die Rollenbahn System M

Einsatz von Kunststoffrollen

Fiir jede Anwendung der Rollenbahnen System M stehen bei
der Verarbeitung von Stangen mit empfindlichen Oberflachen
Rollenbahnen sowie Zubehér mit Kunststoffrollen zur Verfiigung.
! 1 Die Kunststoffrollen ermdglichen schonende Bewegung des

S 1 Materials auf der Rollenbahn.
*ist vor allem fiir Kreissdgen der Serie Aluminium empfehlenswert

Jeder Bandsége steht ein angepasstes

Verbindungselemente zur Verfiigung.

ist vorrangig

fir Modelle der S&gen Ergonomic,
Aluminium und Practix ausgelegt

Individuelle Losung - Erweiterung und Zubehor

Jede Rollenbahn kann an ihre Aufgabe ideal angepasst werden.
Das Handlingsystem M kann ohne zusétzlichen Aufwand jederzeit problemlos erweitert werden.

Vertikale Rollen

Bei der idealen, mit der Achse der hinteren Backe
des Sagenanschlangs fluchtenden Anordnung
gewdhrleiten die vertikalen Rollen genaue
Rechtwinkligkeit, einfachere Arbeitsvorgénge

und Sicherheit fiir das Bedienungspersonal und
Personen in Nahe der Anlage.

Anschlussteile

Jeder Bandsdge steht ein angepasstes
Anschlussteil, einschl. der Verbindungselemente zur
Verfligung. Die Rollenbahn System M ist vorrangig
fiir Modelle der Sagen Pulldown, Practix, Ergonomic
und Aluminium ausgelegt.

Verstellbare vertikale Rollen

Fir das Schneiden von Schichten bzw. Biindeln
sind verstellbare vertikale Rollen unersetzbar. In
Kombination mit fest eingebauten vertikalen Rollen
wird die Schicht bzw. das Biindel mithilfe der
verstellbaren Rollen gesichert und deren Form wird
aufrechterhalten.
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F(iBe fiir die Vorbereitung von
Material

| Optimierung der Zeit mit einfachen Mitteln - das

sind FliBe des Systems M.

Dank der Breite der Auflage kann geniigend Material
fir den Schneideprozess vorbereitet und die
Bearbeitungszeit verkirzt werden.

Anschlagsysteme

Anschlagsysteme - von einfachen, komfortablen
manuellen L&ngenmesseinheiten bis hin zu NC
gesteuerten modernen Messeinrichtungen, einschl.
Programmspeicher.

Kunststoffrollen

Als Rollen werden stabile, feste Rohre aus
hochwertigem Kunststoff verwendet. Dank deren
Eigenschaften wird das zugeftihrte Material vor der
Beschédigung geschiitzt.




Materialanschlag MA Materialanschlag

Ein manueller, einfach zu bedienender Messanschlag mit genauer Skala, Klemmvorrichtung und

Klappmechanismus des Anschlagarmes.

Erhdltlich in den Standartlangen 2000mm und 3000mm. Sonderléngen jederzeit auf Anfrage lieferbar.

Materialanschlag MRA

Der Anschlagwagen wird manuell verstellt und die Position auf der Digitalanzeige auf 0,1mm genau

Ausklappbar und einstellbar

Fiir problemlosen Materialdurchgang
wird der Materialanschlag MA
manuell nach oben ausgeklappt. Der
Arm des Anschlags kann individuell
entsprechend dem Ségeband
eingestellt werden, um auch die
kiirzesten Ldngen messen zu kdnnen.

Messskala

Die Messskala ist auf einer massi-ven
Schiene in einer gefrasten Nut ange-
bracht. Der Support des Anschlags

ist mit einem Zeiger direkt dber dem
Messband versehen.

Fixierung des Materials

Die Auflagefléche des Anschlagendes
ermdglicht stabile Fixierung des Mate-
rials vor dem Schnitt der gewiinschten

Lénge.

angezeigt. Der Anschlagarm ist fir den Durchlauf des Materials hochklappbar.

Materialanschlag MRA - komfortabel, digital

Al

rtNr.  Beschreibung

254.612  Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige
254.613  Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige
254.614  Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige
254.615  Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige
254.616  Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige

2000mm
3000mm
4000mm
5000mm
6000mm

Messldnge Bezeichnung

MRA-2
MRA-3
MRA-4
MRA-5
MRA-6

Art.Nr. Beschreibung Messlédnge Bezeichnung
254,002 Manueller Materialanschlag mit MaBband 2000mm MA-2
254.003 Manueller Materialanschlag mit MaBband 3000mm MA-3
254.009 Manueller Materialanschlag mit MaBband 4000mm MA-4
254.007 Manueller Materialanschlag mit MaBband 5000mm MA-5
254,056  Manueller Materialanschlag mit MaBband 6000mm MA-6

Digitalanzeige

Die Langenanzeige befindet sich direkt am
Support des Anschlags und zeigt die genaue
Position in Echtzeit an. Das Anzeigesystem
bietet verschiedene Mdglichkeiten der Einstel-
lung und Prozessoptimierung an.

Absolute und verkettete MafBe

Die digitale Anzeige ermdglicht die Anzeige von aboluten und verketteten MaBen. Der Arm
des Anschlags kann nach oben geklappt werden, um das Material passieren zu lassen.

Verkettete Abmessung

Abmessung 1 | Abmessung 2 rbmessung 3 IAbmessungt

Nullposition

Bezugsman

Abmessung 1 I

Abmessung 2 I

Abmessung 3|

Abmessung 4|

Nullposition




entsprechend der Einstellung gewdhrleistet.

Materialverklemmung und das Ségeband ist

Art.Nr.

254.057
254.033
254.701
254.702
254.703
254.704
254.705
254.037
254.706
254.707

individuellen Abstand von dem S&geband

Der Anschlag ist mit einer elektronischen

Beschreibung

Materialanschlag Materialanschlag MNCA

Der CNC gesteuerte Materialanschlag MNCA bietet vollstandigen Komfort einer zusatzlichen Messachse der Maschine. Die Steuerung
ermdglicht Programmierung der absoluten sowie verketteten MaBe und ist mit einem Programmspeicher fiir 99 Programme versehen.
Die Langenmessung erfolgt mithilfe eines magnetischen Messystems (iber die ganze Lange des Anschlags mit der Genauigkeit 0,1 mm.

Ausklappen
Der Arm des Anschlags kann im

eingestellt werden. Dank der doppelten
Fiihrung ist die Winkelgenauigkeit

Elektronischer freier Hub

Einrichtung des freien Hubs mit
dem Hubbereich 20 mm versehen.
Mithilfe des freien Hubs verhindern

Sie bei der Betétigung der Taste eine

vor Beschadigung geschiitzt.

Ubersichtliches Bedienungspult

Einfache und Ubersichtliche Anordnung
des Bedienungspults. Die Bedienung
ist absichtlich einfach gestaltet, um die
Arbeit mit MNCA auch ungeschultem
Bedienungspersonal zu ermdglichen.

NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag links
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag rechts
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag links
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag rechts
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag links
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag rechts
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag links
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag rechts
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag links
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag rechts
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3000mm
3000mm
4000mm
4000mm
5000mm
5000mm
6000mm
6000mm
7000mm
7000mm

Messldnge Bezeichnung

MNCA-3L
MNCA-3R
MNCA-4L
MNCA-4R
MNCA-5L
MNCA-5R
MNCA-6L
MNCA-6R
MNCA-7L
MNCA-7R

Ausstattung als Argument

Einfache, tibersichtliche Bedienungsoberflache und Folientastatur

Einrichtung des freien Hubs mit der Méglichkeit der elektronischen Verbind-
ung mit der Sége flir automatischen Hub beim Einschalten der Sége

Ausklappbarer Arm des Anschlags flir einfache Handhabung des Materials
nach dem Schnitt

Verstellbarer Arm des Anschlags fiir einfache Anpassung an die Sige und
Rollenbahn

Méglichkeit der Wahl zwischen der Programmierung der absoluten bzw.
verketteten Abmessung

Genaues Messsystem dber die ganze Lange des Anschlags mit Genauigkeit
0,7 mm

Einfache und unkomplizierte Montage, infolgedessen auch bei fremden
Produkten eingesetzt werden kann

Integriertes Kalibrationsverfahren fiir schnelle nachtrégliche Kalibration des
Anschlags

Geschwindigkeit der Verfahreinheit 20 m/min und Anfahr- und Bremsrampe

Das System MNCA ist ein durchaus glinstiges und
komfortables L&ngenmesssystem. Die speziell
entwickelte Steuerung ermdglicht, bis zu 99
unterschiedliche Langen zu speichern, die anschlieBend
mit einer Tastenbetatigung vom Speicher abgerufen
werden kGnnen.

Die Anzeige erfolgt mithilfe von zwei groBen,

gut lesbaren Displays am Bedienungspult. Die
Steuerungseinheit kann mit der Sége mithilfe von
Kommunikationskabeln verbunden werden und
der Support kann bei Schnittbeginn automatisch
zuriickspringen.

Einfache Bedienung, hohe Positioniergeschwindigkeit
und Genauigkeit gewdhrleisten maximale Zeit-

und Kosteneinsparung. Das System MNCA kann
nachtrdglich auch bei Rollenbandern anderer Hersteller
eingebaut werden.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und
deren Erweiter Gglichkei [ i

en Sie
bitte unsere Handelsabteilung.






Handlingsystem T

Hochflexible Losung der Handhabung fir die Aufgabe mittelschweren Materials. Dank dem einzigartigen
Profilsystem konnen die Rollenbahnen System T einfach dem Kundenwunsch angepasst werden.
Dessen Tragfahigkeit kann erhoht ggf. die Rollenabstande konnen erweitert werden. Das umfangreiche
Aufbau- und Zubehorteileprogramm rundet das Spektrum des Systems T ab.

Cimnortorhnik
Huyhﬂhhl RN
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Handlingsystem T Rollenbahnen

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg und einem umfangreichen Sortiment von Zubehor- und Anschlussteilen der Bandsdgen BOMAR ist das System T der ideale Partner
flr die Handhabung von Material in lhrer Werkstatt.

Dank den Ausgangslangen 2 mm und 3 mm sind die Rollenbahnen flexibel und kénnen an jedes Umfeld angepasst werden. Durch den Anbau der Eingangs- und
Ausgangsrollenbahn des Systems T an die Maschine konnen die Leistungseigenschaften des ganzen Fertigungsprozesses einfach und effizient verbessert werden.

Das System T ist mit Rollen
mit dem @70 mm versehen

und bewaltigt auch die hichste
% | Belastung. Die 2 m Module der
Rollenbahn sind
. mit 6 Rollen und 3 m Module
mit 10 Rollen versehen

Die Rollenbahnen System T sind aus ei-
nem starken Profil mit einem Schrauben-
system hergestellt. Dank den bei der Fer-

tigung hergestellten Montagedffnungen
und ovalen Offnungen kann zusétzliches
Zubehor angeschlossen werden

Jeder StiitzfuB ist mit zwei
StellfiiBen versehen. Die
Rollenbahn kann somit auch
auf unebenem Untergrund
aufgestellt werden

Ohne erforderliche zusatzliche Stromspei- S
sung und mit einer langlebigen Batterie
bietet der digitale Materialanschlag TRA
(iber die ganze Lange genaue Messung

e

Bowmar
GERMANY,

Effiziente Leistung Langenmessung - genaue Schnitte
Durch den Anbau der Eingangs- und
Ausgangsrollenbahn des Systems

T an die Maschine konnen die
Leistungseigenschaften des ganzen
Fertigungsprozesses einfach und effizient
verbessert werden

Die Ldngenmesssysteme flir das System
T schlieBen sowohl manuelle Anschldge
mit visueller Ablesung der Werte, als auch
mechanisch angetriebene Anschldge mit
digitaler Ablesung der Messwerte ein




Rollenbahnen Handlingsystem T

3 ¥ ,

Jeder Bandsdge steht ein angepasstes Anschlussteil,
einschl. der Verbindungselemente zur Verfligung. Die

Rollenbahn System T ist vorrangig fur Modelle der Sdgen

Workline, Proline und Transverse ausgelegt

e

Workline serie — ideale Maschine fiir die Rollenbahnen System T

Die Bandsdgenserie Workline deckt das ganze Maschinenspektrum ab - von kleinen manuellen Sagen fir Durchmesser bis
280 mm, Uber halbautomatische Sagen fiir Durchmesser bis 450 mm, bis hin zu automatischen Ségen fiir Durchmesser bis
zu 350 mm

Individuelle Losung - Erweiterung und Zubehor

Jede Rollenbahn kann an ihre Aufgabe ideal angepasst werden. Es ist jederzeit dank dem Zubehor und der Erweiterung
des Systems T und den Montagedffnungen ohne zusétzlichen Aufwand mdglich

Vertikale Rollen FuBe fir die Vorbereitung von
Material

Die vertikalen Rollen sind so angeordnet, dass
sie mit der Achse der hinteren Backen der
Sdge fluchten und somit die Winkelgenauigkeit,
einfachere Arbeitsvorgénge und Sicherheit

des Bedienungspersonals und der Personen,
die sich in der N&he der Maschine befinden,
sicherstellen.

Optimierung der Zeit mit einfachen Mitteln -
das sind FiiBe des Systems T.

Dank der Breite der Auflage 750 mm kann
gentigend Material fir den Schneideprozess
vorbereitet und die Bearbeitungszeit verkiirzt
werden.

Verstellbare vertikale Rollen

Flir das Schneiden von Schichten bzw. Blindeln
sind verstellbare vertikale Rollen unersetzbar. In
Kombination mit den fest eingebauten vertikalen
Rollen wird mit dem Anfahren der verstellbaren
Rollen die Position der Schicht bzw. des Biindels
fixiert.

Zusatzlicher StiitzfuB

Als zusétzliche Verstarkung bzw. zusatzliche
Aktualisierung der grundlegenden
AnschlieBungsversion mit voller Zahl der FiiBe
kann jederzeit ein StiitzfuB montiert werden.

Abrollsicherung
Die Abrollsicherung dient als Vorbeugung Anschlussteile
des unkontrollierten Abrollens der Rohre
und der Gefahr, die das Abrollen fiir das
Bedienungspersonal

und Personen darstellt, die sich in der Nahe
befinden.

Jeder Bandsége steht ein angepasstes
Anschlussteil, einschl. der Verbindungselemente
zur Verfiigung. Die Rollenbahn System T ist
vorrangig fur Modelle der Sagen Workline,
Proline und Transverse ausgelegt.
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Materialanschlag TA Materialanschlag

Materialanschlag TA mit einfacher Einstellung und unkomplizierter Bedienung. Mit den Standardidngen 2000 mm bis 6000 mm und
Schritten je 1000 mm ist der Materialanschlag TA fiir jede Sdge geeignet. Die Flihrungsschiene ist (iber die ganze Lange mit einem
Messband versehen. Der Arm des Anschlags kann nach oben geklappt werden, um das Material passieren zu lassen.

Messskala

Die Messskala ist auf einer
massiven Schiene mit
gefraster Nut angebracht.
Der Anschlagsupport ist mit
einem Zeiger direkt dber dem
Messband versehen.

Dampfung und
Ausklappung

Der Anschlag ist mit einem
integrierten Dampfer des Arms
versehen, der ausgeklappt
werden kann, um das Material
passieren zu lassen.

Fixierung des Materials

Die Auflagefléche des An-
schlagendes ermdglicht stabile
Fixierung des Materials vor dem
Schnitt der gewiinschten Lange.

Art.Nr.

254.751
254.752

Materialanschlag TRA

254.753
254.754
254,755

Beschreibung

Manueller Materialanschlag mit MaBband
Manueller Materialanschlag mit MaBband
Manueller Materialanschlag mit MaBband
Manueller Materialanschlag mit MaBband
Manueller Materialanschlag mit MaBband

Der Anschlagwagen wird manuell verstellt und die Position auf der Digitalanzeige auf 0,1mm genau angezeigt.

Der Anschlagarm ist fiir den Durchlauf hochklappbar.

Digitales Display

Die Langenanzeige befindet sich direkt am
Support des Anschlags und zeigt die genaue
Position in Echtzeit an. Das Anzeigesystem
bietet verschiedene Mdglichkeiten der
Einstellung und Prozessoptimierung an.

Materialanschlag TRA

Bezeichnung

Art.Nr. Beschreibung

254.780 Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige

254.785 Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige

254.786 Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige

254.787 Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige

254.788 Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige

Fixierung des Materials

Die Auflageflache des An-

schlagendes erméglicht stabile
Fixierung des Materials vor dem
Schnitt der gewtinschten Lange.

Messlange
2000mm
3000mm
4000mm
5000mm
6000mm

10000mm

TRA-2
TRA-3
TRA-4
TRA-5
TRA-6
TRA-10

Messlénge
2000mm
3000mm
4000mm
5000mm
6000mm

Bezeichnung

TA-2
TA-3
TA-4
TA-5
TA-6




Materialanschlag Materialanschlag TNCA

Der CNC gesteuerte Materialanschlag TNCA bietet vollstdndigen Komfort einer zusétzlichen Messachse der Maschine.
Die Steuerung erméglicht die Programmierung absoluter MaBe sowie MaBketten und ist mit einem Programmspeicher fir
99 Programme mit 99 Aufzeichnungen versehen. Die Langenmessung erfolgt mithilfe eines magnetischen Messystems
Uber die ganze Lange des Anschlags mit der Genauigkeit 0,1 mm.

Freier Hub und M'dglihkeit der Ausklappung

Der Anschlag ist mit einer elektronischen Einrichtung fiir
freien Hub mit dem Hubbereich 20 mm versehen. Der Arm
des Anschlags wird pneumatisch ausgeklappt, um das
Material frei passieren zu lassen.

Verételbarr Arm des Anschlags

Der Abstand des Anschlagarms von der
Bandsége kann individuell eingestellt
werden. Die Winkelgenauigkeit nach dem
Einstellen wird durch die doppelte Fiihrung
gewahrleistet.

Antrieb des Forderbands

Fixierung des Materials

Die Auflageflache des Anschlagendes
ermdglicht stabile Fixierung des Materials
vor dem Schnitt der gewiinschten Lange.

pa

Materialanschlag TNCA

Art.Nr. Beschreibung Messlénge Bezeichnung
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag ~ 3000mm TNCA-3
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag ~ 4000mm TNCA-4
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag ~ 5000mm TNCA-5
NC Materialanschlag mit Steuerung und Freihubeinrichtung Anschlag ~ 6000mm TNCA-6

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und
deren Erweiter gl i ieren Sie
bitte unsere Handelsabteilung.
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Handlingsystem

Eine hochflexible Handling-Losung fur schwere Aufgaben. Dank des einzigartigen Profilsystems
konnen die Rollenbahnen System X jederzeit individuell dem Kundenwunsch angepasst,die
Traglast bzw. die Rollenabstande verandert werden.

Ein umfangreiches Zubehdrprogramm rundet das Spektrum des System X ab.

Cimnortorhnik
HHyH&HHl RN
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Handlingsysteme X / XP

Die Handlingsysteme X/XP bieten bisher nicht da gewesene Flexibilitét bei der Individualisierung der Materialhandhabung entsprechend Anforderungen und gegebenen Bedingungen. Die Auslegung
der Tragfahigkeit und Stufe der eine Automatisierung sind durchaus flexibel verstellbar, wobei sie jederzeit entsprechend dem aktuellen Bedarf der angepasst werden kénnen. Zusatzlich zur Rollen-
bahn in der normalen sowie angetriebenen Ausfiihrung schlieBen die Systeme X/XP ein umfangreiches Sortiment optionaler Zubehdrteile ein, von vertikalen Rollen tiber Langenmesssysteme, bis hin
zu Querfordereinheiten und Vorschubvorrichtungen.

Die verfligbaren Ausfilhrungen schlieBen das Sortiment von einem einfachen, rein manuell betatigten Messanschlag, tiber einen digitalen Messanschlag mit manueller Verstellung, bis hin zu dem
hochprazisen, NC-gesteuerten Messanschlag mit einer Vorabschaltung Abschalten beim Erreichen der Endposition ein, das genaue Anschneiden schwerer Materiale in Verbindung mit angetriebenen
Rollenbahnen ermdglicht.

XVR - vertikale Rblle Antrigbseinheit des Forderbands XP Digitaler Materialanéchlag mit
Handrad und pneumatischer Bremse

Angetriebenes Forderband XP

b
XEV - FuB fiir die Materialvorbereitung Llnkes Anschlusstell

W

Zusatzlicher StiitzfuB Durchgang der Rollenbahn

Der Durchgang ist mit einem
Sicherheitsschalter versehen,

der den Bahnantrieb sofort abschaltet, sobald
die Tiir des Durchgangs gehoben wird.

Als zusatzliche Verstarkung bzw. zusétzliche
Aktualisierung der grundlegenden
AnschlieBungsversion mit voller Zahl der
FiiBe kann jederzeit ein StiitzfuB montiert
werden.




AuBer der einzigartigen Flexibilitat der Rollenbahnen ermdglicht das System X/XP zusétzliche Ausstattung des Handlingsystems
mit Anschlagsystemen, Aufgabesystemen und weiterem innovativem Zubehdr. Die Zubehdrteile kdnnen jederzeit montiert
werden u. zw. dank den vorbereiteten Montagebohrungen ohne weiteren Bearbeitungsbedarf.

B

e Aufgabevorrichtung

XVL - Automatisch

Angetriebenes Forderband XP

Individuelle Anpassung

Das System X/XP bietet ein
breites Sortiment verschiedener

Die Quersysteme kénnen an der
Handhabungseinrichtung individuell
angebracht sein.
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Quereinheiten, von Kettenforderern, (iber
Beforderungssysteme mit Schleifleitungen
fur Beforderungseinheiten mit Zughaken.

XVR - vertikale Rolle

Nicht angetriebenes Férderband X

o

Linkes Anschlussteil Rechtes Anschlussteil

Individuelle Losung - Erweiterung und Zubehor

Jede Rollenbahn kann an ihre Aufgabe ideal angepasst werden. Es ist jederzeit dank dem Zubehor und
der Erweiterung des Systems X/XP und den Montagebohrungen ohne zusétzlichen Aufwand maglich.

Ldngenmessung - genaue Schnitte

Die Langenmesssysteme flir das System
X/XP sind mit allen Handhabungseinheiten
kompatibel und ermdglichen dank der
vorgeschalteten Position Betrieb mit
angetriebenen Rollenbahnen.




Handlingsysteme X / XP

Die Abbildung zeigt ein Komplettlosung mit einer halbautomatischen Bandsége, mit angetriebenen Zu- und Abfuhrrollenbahnen Querfordereinheit und einem schweren Anschlag mit Durchgéangen.
Diese System ermdglicht jederzeit eine Anpassung an |hrer techn. Anforderungen.

Individuelle Lésung - auf Kundenwunsch zusammengebaut *y

B halbautomatische Bandsage B dIDd .
OMAR

W angetriebene Zu- und Abfuhrseite mmuy,
W schweres Materialanschlagsystem

W Querfordereinheit

Durchgang

Angetriebene
Zufuhrrollenbahn XP

Querfordereinheit im Zu- und Abfuhrbereich.




Dank dem innovativen Profilsystem der Rollenbahn XP wird maximale Flexibilitt erreicht.
SerienméBig hergestellte Rollenbahnen kénnen jederzeit um weitere Auflagerollen und
StutzfuBe erweitert werden. Das Zubehdr, wie zum Beispiel vertikale Rollen, kdnnen
nachtréglich ohne groBen Aufwand montiert werden.

T

XVR - NC -vertikale Rolle fir den Materialanschlag

s
-

Rechte und linke Anschlussteile “

Angetriebene
Abfuhrrollenbahn XP

i e
XU - Montagehalter fii

T

r'erhbhte

Anschlagsysteme

Querfordereinheit mit vorderer Auslegung, Antriebseinheit des Quervorschubs und eigener hydraulischer Hubeinheit.

Fiir weitere Informationen dber die Einrichtung und
deren Erweiter [ i [

en Sie
bitte unsere Handelsabteilung.
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Sicherheitssysteme

Sicherheitsumzaunungen und Lichtschranken geman
der aktuellen Maschinenrichtlinie. In einem Modularen
System fiir schnelles und einfaches zusammestellen.

M. | T L ";".",:*..:::EE
s T -

1
I 1 = - HTI
il [ — r 1
! H} ~—. 1 1
L} ] - H 0 b : ! THs
L
! " E e i ! 1] :11 ! : 1
- | d = = ] . 1
E ! = i -I I I| | 1 Lt
IT T : i I
i [ I o 2 Wy i ! | i i .1:
! 1 - ] T ;rl TIL
Ny, — I gl =l
| T I — ] 1 1 1 [
S | i +H ==aq | Hit '
i £ L i 1t : | 1 1
5t ] — LT = ] TH i,
—=Eis T Hp Ny S ! : I
—L 5 1170 -..__iq_-_-:-._ 11 :!I[ 'I1 1 Lbr
I 4 o | : |
3 IL 1 8 = i
ol 1 I i ‘I‘_‘: .II- s rIr ¢ s : FhT
3 ) :: g s |'|,I 1 II I - | [ 1 i
T =L ] 1] ' | ] 1 : } Lerrl
=] = i I Ty : 1 - 'li LT i
- B 1 » 1
B 4 : - - T . £ L | i p T + 1 ,;'l,l -
T i e I 1 z HE : 11 T :
i | 1
- 4 I 1 i O B AR MG g
3 I T I | ] | 1 i 12 531! |_{I I - -
| ™ [ 1 1L
1 T I 1 g ol *
i T 1 ] Tl gl agli
e ) 1 f ! i3 T
o - i ] T | Lk
= I } | gy 1
. ! ] : I == s ! 1 il !II !
i | ] il 4 I:ll ik
i
!
| f



Muster-Installationen der Lichtschrankeneinheiten

Gemés der aktuellen Maschinenrichtlinie fir Maschinensicherheit sind sémtliche automatisch bewegten Maschinenelemente vor Zugriffen
des Bedieners abzuschirmen.

Das SECURFLEX Sicherheitssystem erfiillt die Anforderungen an feste Schutzeinrichtungenund kann durch das flexible Modulkonzept
individuell an die Sageanlage und die Umgebung angepasst werden.

Lichtschrankeneinheit Typ B — Aktiv-Spiegel

m  Laser-Sender — Ausgang (ber Sicherheitsrelais, angeschlossen an Machinenschaltschrank m Beispiel auf dem Bild beinhaltet auch -
m  Aktiv-Spiegel — fur Absténde von 0,5 bis 7,5 m

m  Stehermodule 52x 51x

m  Sicherheitsmodul — fir 1 Lichtschrankenkreis, zur Montage im Maschinenschaltschrank

s,
et

-
[II' l[ i - 1 Laser-Sender
o S| i ' ;

Aktiv-Spiegel fiir Lichtschrankenkreis

-
R

Bei umfangreichen Produktionslinien ist es
ratsam Sicherheitsgitter durch Ttrmodule
oder Servicemodule zu erganzen.

Lichtschrankeneinheit Typ C — 1 Umlenkspiegel

Laser-Sender — Ausgang Uber Sicherheitsrelais, angeschlossen an Machinenschaltschrank

Aktiv-Spiegel — flir Absténde von 0,5 bis 70 m

Stehermodule

1 Laser-Sender fiir den 1-ten Laserkreis

Umlenkspiegel — verringert die Reichweite um 10% 2 Umlenkspiegel

m Sicherheitsmodul — flir 1 Lichtschrankenkreis, zur Montage im Maschinenschaltschrank 1b  Aktiv-Spiegel fir den 1-ten Laserkreis
2 Laser-Sender fur den 2-ten Laserkreis
R 2a  Umlenkspiegel

1b & [l " 2b  Axtiv-Spiegel fiir den 2-ten Laserkreis

1a

m Beispiel auf dem Bild beinhaltet auch :

17x 16x

securflex
146 |



Lichtschrankeneinheiten Typ D und E — 2 oder 3 Umlenkspiegel

m Umfangreiche Produktionslinien erforderm
mehrere Lichtschrankenkreise

m Beispiel auf dem Bild zeigt 2
Lichtschrankenkreise. Erster Kreis ist Typ C
und zweiter ist Typ D

m Lichtschrankenkreis Typ D beinhaltet 2
Umlenkspiegel

Lichtschrankeneinheiten Typ E

3

3a

m  Kleine Produktionslinien kénnen nur mit 1
Lichtschrankenkreis geschiitzt werden

m Lichtschrankenkreis Typ E beinhaltet 3
Umlenkspiegel

1b 2c  Lichtschrankeneinheiten Typ D

m Laser-Sender — Ausgang dber Sicherheitsrelais, angeschlossen an
Machinenschaltschrank

m  Aktiv-Spiegel — fiir Abstande von 0,5 bis 70 m
m Stehermodule

m Umlenkspiegel — jeder Spiegel verringert die Reichweite um 10%, Typ D
beinhaltet 2 und Typ E 3 Umlenkspiegel

m  Sicherheitsmodul — fir 1 Lichtschrankenkreis, zur Montage im
Maschinenschaltschrank
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2a

1a
1b

2a 2b
2c
3
3a

Laser-Sender fur den 1-ten Laserkreis
Umlenkspiegel

Aktiv-Spiegel fiir den 1-ten Laserkreis
Laser-Sender flir den 2-ten Laserkreis
Umlenkspiegel

Aktiv-Spiegel fiir den 2-ten Laserkreis
Laser-Sender fir den Laserkreis
Aktiv-Spiegel fiir den Laserkreis

3b 3¢ 3d Umlenkspiegel
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Sicherheit mit System

Das SECURFLEX Sicherheitssystem ermdglicht ein Absichern jeder Anlage, individuell nach Umgebung und Anforderung.
Neben Gitter-, Wartungs- und Tiirelementen steht ein System aus Laser-Lichtschranken zur weitrdumigen Absicherung von
Anlagen, speziell im Zufuhr- und Abfuhrbereich des Zuschnittzentrums, zur Verfligung.

Die Absicherung der Anlage wird in Sicherheitskreise unterteilt, um den Betrieb von nicht betroffenen Bereichen nicht zu

unterbrechen.

Elementbreite

Die Elementbreite gibt stets
den Abstand zwischen den
Mittelachsen der angeschlos-
senen Stehermodule an

Tiirmodule

Die Tiirelemente sind ohne
Einschrénkung nach den
Gegebenheiten verwendbar.
Jedes Trelement kann

ohne zusdtzliche Teile links
oder rechts angeschlagen,
sowie nach innen oder auBen
6ffnend eingebaut werden

Service-Module

Bei Service-Modulen sind die
Gittereinheiten flr Wartungs-
oder Reparaturarbeiten an

der Anlage entnehmbar. Die
Gittereinheiten sind gemas der
Maschinenrichtlinie nur mit
einem Werkzeug entnehmbar

Kombination von AnschluB in 90°
Bauhohen und 45° Winkel
Das Securflex ® Die Steher-Module ermdglichen

Sicherheitssystem erlaubt
Kombinieren der Bauhdhen
1600mm und 2000mm je nach
Anforderung der Anlage bzw. der
Umgebung

Securflex Preisliste — VK ohne MwSt.

entweder einen Anschluss unter
90° oder unter 45°. Service-
Module und Tirmodule sind nur
in Verbindung mit 90° Steher-
Modulen méglich

Stehermodul

Bauhdhe 1600 mm Stehermodul 45°, Bauhdhe
) 1600 mm
Breite 500 mm 750 mm 1000 mm 1250 mm
Artikel Nr. ~ M16-050 M16-075 M16-100 M16-125 Artikel Nr. - R16-001
Bauhdhe 2000 mm Stehermodul 45°,
Bauhdhe 2000 mm
Breite 500 mm 750 mm 1000 mm 1250 mm :
Aikel N, M20-050 M20-075 M20-100 M20-125 Arkel . R20-001
Servicemodul
e Bauhdhe 1600 mm Stehermodul 90°,
Bauhdhe 1600 mm
Breite 500 mm 750 mm 1000 mm 1250 mm
e Attiel i, $16-050 $16-075 $16-100 $16-125 Artikel . V16-00%
FEEH A Bauhéhe 2000 mm Stehermodul 90°,
Bauhdhe 2000 mm
R Breite 500 mm 750 mm 1000 mm 1250 mm
, Artikel Nr. ~ V20-001
FEF R Artikel Nr. $20-050 $20-075 $20-100 $20-125



Tiirmodule

Tiirmodul einfach, Bauhohe 1600 mm

Breite 850 mm 1000 mm
Artikel Nr. T16-085 T16-100

Tiirmodul einfach, Bauhohe 2000 mm

Breite 850mm 1000 mm
Artikel Nr. T20-085 T20-100

|.o
Lo
e
e

Doppeltirmodul, Bauhdhe

2000 mm
Breite
Artikel Nr.

1700 mm
D20 -170

Schiebetiirmodul,
Bauhdhe 2000 mm

Breite 2400 mm
Artikel Nr. B20-240

Rundgittermodul
Hdhe 1200
Breite 2515
Kriimmung 90°

ArtikeINr. 252.390

© BOMAR /2016 / Die Fotografien haben informativen Charakter / Irrtiimer und Anderungen vorbehalten

Securflex Preisliste — VK ohne MwSt.

Lichtschrankeneinheit

Aktiv-Spiegel,
B Absténde 0,5~70 m

(s O) Breite 0,5-70m

Artikel Nr. LA0-001

Die Lichtschrankeneinheiten fiir Abstande 0,5m — 70m sind mit
einer aktiven Spiegeleinheit ausgestattet

C (4)------c--- S Aktiv-Spiegel, ein
@ @ Umlenkspiegel
I
| Breite 0,5-60 m
@ Avrtikel Nr. LA9-001

Aktiv-Spiegel, zwei
Umlenkspiegel

Artikel Nr. LA9-022

©
i Breite 0,5-55m
]
®

Aktiv-Spiegel, drei
Umlenkspiegel

Breite 0,5-48 m

@
|
i
{:) Artikel Nr. LA9-023

m Jeder Umlenkspiegel reduziert die Laser-Reichweite um ca. 10%

Auf Wunsch bieten wir Innen gern andere Winkelmodule an
Auf Wusch {ibernehmen wir die Berechnung der Gesamtreichweite zwischen Sendermodul und aktivem Spiegel




MH-Sagetechnik

KarlsteinstraBe 9/1
73773 Aichwald-Aichelberg

Tel.: 0711 /31 05 300
Fax. 0711/ 37 09 490

info@mh-saegetechnik.de
www.mh-saegetechnik.de
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